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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由英皇珠宝（江苏）有限公司提出。

本文件由广东省贵金属标准化技术委员会（GD/TC 51）归口。

本文件起草单位：广州职业技术大学、广东省金银珠宝检测中心有限公司、广东省黄金协会、英皇

珠宝（江苏）有限公司。

本文件主要起草人：
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引 言

“黄金织绣”工艺是以足金金线为经线、纬线，采用机械织造形成金属织造基底（以下简称 “金

布基底”），并主要通过经纬组织变化实现纹样成型的珠宝工艺技术；在织造成纹基础上，可根据设计

需要叠加刺绣等二次装饰。该工艺兼具机械织造的参数化可控性与传统织绣的艺术表现力，适用于珠宝

饰品及其装配用饰面构件的制造。

当前珠宝行业黄金织绣工艺无统一的规范标准，存在工艺边界不清晰、原材料技术参数不统一、质

量判定口径不一致等问题，制约了工艺的规模化应用与行业高质量发展。为统一工艺术语体系、关键技

术参数、试验方法与检验判定规则，满足企业规模化生产、过程质量控制与第三方检验一致判定需求，

促进行业规范健康发展，制定本文件。



T/GDSHJXH XXXX—2026

1

黄金织绣工艺技术规范

1 范围

本文件规定了黄金织绣工艺的术语和定义、要求、制作工艺、材质及工艺检测和工艺质量评价。

本文件适用于珠宝行业中以足金金线为经线、纬线，采用机械织造形成金布基底，并主要通过经纬

组织变化实现图案成型的黄金织绣工艺饰品及其构件。在织造成纹基础上，可叠加刺绣等复合工艺。

其他贵金属丝线作为经线、纬线的类似工艺饰品及其构件的工艺可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 3291 纺织 纺织材料性能和试验术语

GB/T 9288 金合金首饰 金含量的测定 灰吹法(火试金法)

GB 11887 首饰 贵金属纯度的规定及命名方法

GB/T 10573 有色金属细丝拉伸试验方法

GB/T 15077 贵金属及其合金材料几何尺寸测量方法

GB/T 16552 珠宝玉石 名称

GB/T 16553 珠宝玉石 鉴定

GB/T 16594 微米级长度的扫描电镜测量方法通则

GB/T 18043 首饰 贵金属含量的测定 X射线荧光光谱法

GB/T 19719 首饰 镍释放量的测定 光谱法

GB/T 28020 饰品 有害元素的测定 X射线荧光光谱法

GB/T 28021 饰品 有害元素的测定 光谱法

GB 28480 首饰 安全技术要求

GB/T 36128 珠宝贵金属产品质量测量允差的规定

GB/T 40114 首饰 贵金属含量的测定 ICP差减法

QB/T 2062 贵金属饰品

QB/T 4189 贵金属首饰工艺质量评价规范

3 术语和定义

GB 11887、GB/T 3291、QB/T 2062、QB/T 4189 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

黄金织绣工艺 gold weaving-embroidery craftsmanship
以足金金线为经线、纬线，通过机械织造形成金布基底，并主要通过经纬组织变化实现纹样成型；

必要时在金布基底上叠加刺绣等二次装饰的工艺。
注：其外观特征见附录A。

3.2

足金金线 fine gold thread
经熔炼、铸坯、拉丝、退火等加工工艺制成，用作黄金织绣工艺经线或纬线的金线，且物理性能符

合工艺要求。

3.3

金布基底 gold woven base
由足金金线经经纬交织形成的金属织造基底材料，专用于珠宝饰品及其构件的饰面或装配用装饰片，

不包含非织造工艺形成的黄金装饰片材。
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3.4

张力窗口 tension window
黄金织绣织造过程中，足金金线可稳定完成经纬交织、不产生断经断纬、松线、起拱、浮线等工艺

缺陷，同时保证金布基底平整度、织造密度均匀性的允许张力上下限区间。

3.5

组织成纹 patterning by weave structure
仅通过经纬组织结构及其变化（如平纹、斜纹、提花组织等）直接形成纹样的工艺方式，区别于刺

绣、印花、雕刻等二次成型方式。

3.6

织绣复合工艺 weaving-embroidery composite
在完成组织成纹的金布基底上，采用刺绣等方式叠加二次装饰、实现复合纹样效果的工艺，二次装

饰不得破坏金布基底的原有组织结构。

3.7

经线 warp
纵向排列并在织造过程中承受张力的金线。

3.8

纬线 weft
与经线交织并在织造过程中横向引入的金线。

3.9

织造密度 weaving density
在规定长度内经线或纬线的根数。

3.10

断经、断纬 broken warp / broken weft
织造过程中经线或纬线发生断裂，导致组织成纹不连续的缺陷。

3.11

浮线 float
经线或纬线在织物表面连续跨越多个交织点、未按设计组织交织的缺陷。

3.12

散脱 disintegration
金布基底边缘或图案区域组织松散，出现脱散、松脱、孔洞或无法保持纹样结构的现象。

3.13

起拱 buckling
金布基底局部区域出现隆起、波浪状起伏，与周围平面不在同一高度的缺陷。

4 要求

4.1 材料要求

4.1.1 贵金属纯度

黄金织绣工艺品的贵金属材料应符合GB 11887的规定，足金金线的金（Au）含量不低于999‰。

4.1.2 有害元素

饰品所含元素不得对人体健康有害，应符合GB 28480的规定。

4.1.3 珠宝玉石

应符合GB/T 16552的规定。

4.1.4 质量测量允差

珠宝玉石及贵金属的质量允差应符合GB/T 36128的规定。
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4.1.5 金线的性能

金线的性能应满足以下要求：

a) 表面质量：金线表面应清洁、无油污、无可见氧化变色、无裂纹、无明显划伤和毛刺。

b) 金线直径及均匀性：金线直径应符合表 1的规定，同批次金线直径均匀性偏差应不超过±0.005
mm；

c) 抗张强度：金线室温抗张强度应为 180 MPa～190 MPa；
d) 断后延伸率：金线室温断后延伸率应为 30%～35%；

表 1 首饰产品用金线直径（推荐值）

单位：毫米

项目 经线 纬线 适用说明

常规金线直径 0.100 0.070 目前首饰产品常用规格

超细金线直径 0.090±0.005 0.060±0.005 用于更高精细度图案；

具体应在技术文件中明示

注：此表为常用推荐规格。对特殊花型、特殊结构或企业定型产品，可按设计文件另行规定，保证工艺稳

定性和可检验。

4.2 工艺要求

4.2.1 织造密度及允许偏差

金布基底的织造密度应为100 根/cm～110 根/cm。依据设计图案与工艺参数允许在1 cm计数长度内

增减4 根～10 根。

4.2.2 外观要求

4.2.2.1 金布基底及成品（或构件）的外观应满足以下要求：

a) 表面应平整，无明显起拱、起伏；

b) 图案边界应清晰，装配结构应牢固，无明显错位、断线、缺纹、漏纹；

c) 整体色泽均匀，无明显氧化变色。

4.2.2.2 在放大检查条件下，成品（或构件）不应出现以下缺陷：

a) 断经、断纬导致的孔洞；

b) 明显散脱或肉眼可见的图案模糊；

c) 影响图案识别的严重浮线、跳线；

d) 影响佩戴安全的尖锐毛刺；

e) 大面积起拱导致的结构变形。
注：黄金织绣工艺产品常见的缺陷见附录B。

5 制作工艺

5.1 工艺流程

黄金织绣工艺的一般流程宜包括：开料→拉粗金线→退火→拉细金丝→分经线和纬线→退火→绕金

丝→穿线上机织金布→裁剪→图案编程→（上机绣图案/手工刺绣，适用时）→整形修剪→拼接定位与

装配→精修成品。

5.2 关键控制要点

5.2.1 金线制备与退火

金线制备宜包括开料、拉丝、退火、清洁等工序。退火宜在惰性或还原性气氛中进行，以减少氧化

并恢复延展性，退火温度范围宜为 350 ℃～400 ℃；经线退火时间建议为30 min 左右，纬线退火时间

建议为50 min左右，可根据金线规格与性能要求调整。
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应严格控制金线直径均匀性、抗张强度与延伸率指标，确保同批次金线性能稳定；控制金线表面洁

净度与拉丝过程的润滑、退火与冷却条件，避免产生裂纹、断线与表面缺陷。

5.2.2 织造成纹与图案稳定性

应采用机械织造方式形成金布基底。纹样应主要通过组织成纹实现，织造过程中应根据金线抗张强

度与延伸率参数控制金线张力、经纬密度与图案运行参数，以保证图案一致性与结构稳定性，降低断经、

断纬风险。

5.2.3 裁剪、边缘处理与装配

金布裁剪后应采取边缘固化或结构封边措施，防止松脱；装配到基材时应保证定位准确、连接牢固，

并满足佩戴安全要求。

5.2.4 二次装饰

采用刺绣等二次装饰时，绣线材质、颜色及工艺应在产品技术文件中明示，不得影响金布基底的结

构完整性与佩戴安全。应与金布基底特性相适配，刺绣过程中不应造成基底断经断纬、孔洞或散脱。二

次装饰完成后图案应牢固，无明显松线、脱线。

刺绣针距、叠线与勾边等应与金布基底匹配，避免过度穿刺造成断经断纬；二次装饰完成后应进行

整形修剪与牢度确认。

5.2.5 工艺参数固化

织造过程应根据足金金线的抗张强度、延伸率参数，确定并固化组织结构、经纬密度、张力窗口与

图案运行参数，确保同批次产品图案一致性与结构稳定性。

6 材质及工艺检测

6.1 外观检验

在自然散射光或等效照度条件下进行目视检查，必要时可借助放大镜（10×）。

6.2 金含量

金线金含量的测定应采用GB/T 9288、GB/T 18043、GB/T 40114规定的方法。

6.3 有害元素

采用GB/T 28020、GB/T 28021等规定的方法；镍释放量采用GB/T 19719规定的方法。

6.4 珠宝玉石

采用GB/T 16553规定的方法

6.5 金线的性能检测

金线的直径采用GB/T 15077规定的方法测定。

抗张强度采用GB/T 10573规定的方法测定。

断后延伸率采用GB/T 10573规定的方法测定。

6.6 织造密度及允许偏差

织造密度及允许偏差按附录 C规定的方法测定。

7 工艺质量评价

7.1 人员

评价人员应为经过专业培训的检验技术人员，熟悉黄金织绣工艺技术要求与检验方法。
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7.2 环境条件

检验应在明亮且无阳光直射的环境中进行，可使用模拟自然光的人工光源，环境温度为15 ℃～

30 ℃，相对湿度为30%～60%。

7.3 仪器和工具

可根据检验需要选用下列仪器和工具：

a) 10 倍放大镜或 10 倍～40 倍的体式显微镜；

b) 扫描电子显微镜，配套图像测量软件，符合 GB/T 16594的规定；

c) 电子万能材料试验机，符合 GB/T 10573的规定；

d) 电子天平，分度值不大于 1 mg；
e) 游标卡尺，分度值不大于 0.02 mm；

f) 绒布、白色棉手套。

7.4 评价方法

按以下步骤和方法进行评价：

a) 评价人员佩戴白色棉手套，轻拿样品于托盘或首饰座架上，先进行整体外观目视检查，样品

距人眼约 15 cm，必要时可借助 10倍放大镜或体式显微镜；

b) 按第 7章规定的方法进行材质、关键参数与性能检测，记录检测结果；

c) 工艺质量评价应符合 QB/T 4189的规定，并结合本文件第 4章技术要求与缺陷限量进行判定，

评价指标包括但不限于：

a) 图案一致性：组织成纹清晰度、边界对位、缺纹 / 漏纹情况；

b) 结构完整性：抗散脱能力、边缘固化有效性、装配牢固性；

c) 表面状态：平整度、浮线/跳线/起拱缺陷、毛刺与安全性；

d) 耐磨耐久性：规定摩擦条件下的断经/断纬、散脱与图案模糊程度；

e) 原材料符合性：金线金含量、直径均匀性、抗张强度、延伸率是否符合要求。
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A
A

附 录 A
（资料性）

黄金织绣工艺饰品的外观特征

黄金织绣工艺饰品的外观特征见图 A.1。

图 A.1 黄金织绣工艺饰品的外观特征

图 A.2 黄金织绣工艺二次装饰外观特征
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B
B

附 录 B
（资料性）

黄金织绣工艺典型缺陷示例

黄金织绣工艺典型缺陷示例见图 B.1、图 B.2。

图 B.1 典型缺陷示例-散脱放大效果

图 B.2 典型缺陷示例-起拱放大效果

图 B.3 典型缺陷示例-图案模糊放大效果
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C
C

附 录 C
（规范性）

织造密度测量与允许偏差判定方法

C.1 测量区域

测量区域应选择在有效织造区域内，避开封边、装配遮挡、明显变形或局部异常部位；距边缘不宜

小于5 mm。

C.2 测量方法

每件样品应在不少于3个不同部位，以1 cm为计数长度分别计数经线根数和纬线根数，记录为Ei和

Pi。必要时可根据产品结构采用图像辅助计数。

C.3 结果计算

经密度平均值 Eavg 和纬密度平均值 Pavg 取各测点计数结果的算术平均值。

C.4 设计值及允许偏差

设计经密 E0、设计纬密 P0 以及允许偏差 ΔE、ΔP 应在产品技术文件中明确。ΔE、ΔP 应根据稳

定生产状态下的验证数据确定。验证时，宜选择不少于3个连续稳定批次、总数不少于30件样品进行统

计。

C.5 判定规则

当满足 |Eavg-E0|≤ΔE 且 |Pavg-P0|≤ΔP 时，判定该样品织造密度符合要求。对局部疏密变化明显

的图案区域，应按设计文件规定的控制区域单独判定。
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