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《安徽好粮油 油茶籽油加工环境规范》编制说明
1．工作简况
1.1 任务来源
1.1.1 标准下达计划（包括标准下达计划文件、标准名称、第一起草单位和协作单位等）
[bookmark: OLE_LINK14][bookmark: OLE_LINK15]根据文件下达计划要求，安徽省粮食行业团体标准《安徽好粮油 油茶籽油加工环境规范》由国家粮食和物资储备局科学研究院作为第一起草单位牵头起草，协作单位包括安徽省粮油产品质量监督检测站、安徽省华银茶油有限公司、安徽东旭大别山农业科技有限公司、安徽龙成山油茶科技发展有限公司、中储粮质检中心有限公司。
1.1.2 标准计划项目调整
无。
1.2 标准制修订的背景、必要性和重要性
1.2.1 背景
油茶籽油作为安徽特色粮油产品，其加工环境直接影响产品品质与食品安全。通过制定团体标准，明确加工场所的卫生条件、设备设施要求等关键环节，可有效保障产品符合《安徽好粮油 油茶籽油》（T/AAGS 004-2020）等既有标准的质量要求。一是填补环境管理空白，完善标准体系。现行标准（如T/AAGS 004-2020）主要聚焦于产品本身的质量指标，但未系统规定加工环境。本标准旨在补充环境管理要求，形成覆盖原料、生产、加工、储存全链条的标准体系，提升标准完整性。二是推动产业升级，增强市场竞争力。通过标准化加工环境，引导企业淘汰落后产能，采用清洁生产技术和智能化设备，提高生产效率和产品稳定性，助力安徽油茶籽油打造“皖美粮油”品牌，提升国内外市场认可度。
1.2.2必要性和重要性
一是解决行业痛点，规范市场秩序。当前油茶籽油加工企业规模参差不齐，部分小作坊加工环境简陋，导致产品质量不稳定。团体标准通过统一环境要求，可遏制劣质产品流通，维护市场公平竞争。二是保障消费者健康，提升食品安全水平。加工环境的卫生条件直接影响油茶籽油的微生物指标和污染物残留。规范加工环境可有效控制黄曲霉毒素、溶剂残留等有害物质，降低食品安全风险，满足消费者对健康、安全食品的需求。
1.3 起草过程
起草阶段：2025年4月至2026年1月，完成标准征求意见稿。2025年4月，国家粮食和物资储备局科学研究院组织成立标准起草组，并协调起草工作。2025年5月至2025年8月，经检索相关文献、资料，召开研讨会，就标准主体框架、具体技术内容等进行研讨确认。2025年4月至2025年10月，起草组先后前往安徽省华银茶油有限公司、安徽东旭大别山农业科技有限公司、安徽启航健康科技有限公司等企业开展调研，了解生产加工环境关注重心。2025年11月22日，安徽省粮食行业协会组织召开专家研讨会，共收到安徽省食品药品检验研究院等4家单位5位专家意见，共收到意见1条（见表1），收到意见后，起草组集体研究确定采纳意见1条，部分采纳意见0条，未采纳意见0条，随后修改完善形成征求意见初稿。2025年12月27日，安徽省粮食行业协会组织召开专家研讨会，共收到安徽省食品药品检验研究院等4家单位5位专家意见，共收到意见1条（见表2），收到意见后，起草组集体研究确定采纳意见1条，部分采纳意见0条，未采纳意见0条，随后修改完善形成征求意见稿终稿。
表1 11月22日专家研讨会意见
	标准名称:《安徽好粮油 油茶籽油环境技术规范》

	序号
	章条编号
	修改建议

	1
	全文
	配套加工技术规范团体标准，明确压榨工艺还是浸出工艺。不同工艺的环境要求应分开描述。



表2 12月27日专家研讨会意见
	标准名称:《安徽好粮油 油茶籽油环境技术规范》

	序号
	章条编号
	修改建议

	1
	全文
	补充相关材料，主动征求相关企业意见，修订文本并完善编制说明，经专家组把关后，形成送审稿。


征求意见阶段：XX年XX月XX日，,安徽省粮食行业协会挂网公开征求意见，共收到意见XX条，收到意见后，起草组集体研究确定采纳意见XX条，部分采纳意见0条，未采纳意见0条，随后修改完善形成送审稿。
审查阶段：XX年XX月XX日，安徽省粮食行业协会组织对该标准进行了初审，专家XX名，投赞成票XX名，不赞成票XX名，弃权XX名，该标准审查通过/不通过。该标准根据审查意见修改完善后，形成报批稿。
报批阶段：XX年XX月，经起草单位审核后，该标准报批至安徽省粮食行业协会。
[bookmark: OLE_LINK77]1.4 标准主要起草人及其所做的工作等
[bookmark: OLE_LINK5]本标准项目由国家粮食和物资储备局科学研究院牵头，安徽省粮油产品质量监督检测站、安徽省华银茶油有限公司、安徽省华银茶油有限公司、安徽龙成山油茶科技发展有限公司、中储粮质检中心有限公司等单位共同承担。主要起草人有罗凤莲、郭玉垚、杨剀舟、胡斌、毛永荣、姜明珠、李可敬、程华武、吴伍兵、罗世龙。
罗凤莲负责项目策划、组织协调和标准编制；胡斌、杨剀舟、郭玉垚负责项目技术指导；毛永荣、胡斌、程华武、吴伍兵、罗世龙负责项目具体实施、组织验证和标准编制；姜明珠、李可敬负责提供有关意见建议。
2．标准编制原则、主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、检验规则等）及其确定依据（包括试验、统计数据）。
2.1 标准编制原则
按照GB/T 1.1―2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的要求进行编写。
2.2 标准适用范围
本文件适用于安徽省现辖行政区域内安徽好粮油油茶籽油加工企业。
2.3 主要技术内容
本文件规定了“安徽好粮油 油茶籽油加工环境规范”的选址及周围环境、生产环境、消防和电气安全及废弃物处理。文本的主要框架参照标准《油茶籽油加工环境规范》（DB52/T 1026-2015）。
3．试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效益、社会效益和生态效益
3.1  全文框架情况说明
通过与多家企业现场调研，各家企业关注重点的集中在给排水、通风、照明、仓储设施、生产设备、生产环境、电气安全及废弃物处理方面，且都是依据《食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范》（GB 14881-2025）建立的工厂。起草组依据企业关注重点，参照《食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范》（GB 14881-2025）、《油茶籽油加工环境规范》（DB52/T 1026-2015）形成了全文的框架。
3.2  各章节设置情况说明
4.1.1 给排水设施
4.1.1.1 应有能满足生产需要的给排水设施。
4.1.1.2 接触茶籽油用水的输水管道应无毒、耐腐蚀，符合国家相关标准的规定。
4.1.1.3 排水设施应畅通，便于清洁维护，排水口设置防鼠、防虫等设施。
说明：依据《食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范》（GB 14881-2025），起草组对给排水进行了明确要求，对于油茶籽接触用水的管道材料明确应无毒、耐腐蚀，符合国家相关标准的规定。对于排水设施要求排水口设置防鼠、防虫等设施，放置虫鼠沿着下水管道返回厂区。
4.1.2 通风设施
4.1.2.1 应具有自然通风或机械通风排气设施。
4.1.2.2 进、排气口应装有防止虫害侵入的网罩等设施。
4.1.2.3 通风排气设施应易于清洁、维修或更换。对易产生异味的生产区域宜设置有效的机械排风设备。
说明：调研了解企业规模化不同通风条件不一样，未对通风方式进行限制，但是对进、排气口进行了要求防止虫害侵入，同时对已经装了机械通风装置了进行了要求。
4.1.3 照明设施
加工场所应有能满足生产和操作需要的自然采光或人工照明。裸露在茶籽油上方的照明设施应具有防护功能。
说明：依据《食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范》（GB 14881-2025），对于裸露在茶籽油上方的照明设施进行了要求。
4.1.4 仓储设施
4.1.4.1 应具有与所加工油茶籽油数量、贮存要求相适应的仓储设施，不得露天存放。
4.1.4.2 仓储设施应能易于维护和清洁,并应有防止虫害侵入的装置。
说明：对仓储设施的空间和设计均提出要求，主要是用于储存成品油的。
4.2 生产设备要求 
4.2.1原油生产设备要求 应配备与加工能力相适应的原料预处理、压榨、过滤、贮油等基本设备，其材质应符合国家相关标准。 
4.2.2精练油生产设备要求 应配备与加工能力相适应的脱胶、脱酸、脱色、脱臭、脱蜡等设备，其材质应符合国家相关标准。
说明：对应我们同步研制的油茶籽油加工技术规范，我们对原油生产和精炼油生产设备依据加工流程的不同进行了设备材质的要求，加工流程与我们调研了解到的流程基本一致。
[bookmark: _Toc207095804][bookmark: _Toc207095790]4.3 生产环境要求
4.3.1 一般要求
厂址选择应远离垃圾场、畜牧养殖场、医院及工业“三废”排放企业，并符合GB 14881中第3章的相关规定。
4.3.2 环境卫生要求
4.3.2.1宜分别设置原料库、辅料库、成品库和包装材料库等贮存场所或分区域码放。
4.3.2.2成品库的内壁材料应为食品级无毒光滑、防潮材料，库内应记录温度、湿度。
4.3.2.3厂房及设施、生产车间及人员卫生等应符合GB 8955和GB 14881的规定。
说明：调研显示不是所有企业都有明确的贮存场所，故在此处我们增加了分区域码放的要求。对于成品库库房我们作了要求，一方面符合《食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范》（GB 14881-2025）的要求，另一方面限制了温湿度的记录，方便溯源。
[bookmark: _Toc207095805][bookmark: _Toc207095791]5 消防与电气安全
5.1 压榨加工
油茶籽预处理、压榨加工厂房(仓库)的耐火等级应不低于二级；厂房防雷设计应符合GB 50057的规定；厂区建筑物设置布局和功能划分应符合GB 50016的规定；属于气体和粉尘爆炸危险场所的生产车间和库房，其电气设备的选型、安装、检查和维护等均应符合GB 50058和GB 17440中的规定。
5.2 浸出加工
浸出油车间的厂房应符合SBJ 04的相关规定；浸出车间的电气设备用房、厂区内物料处理系统设计与运行应符合GB 3836.17和GB 17440的规定。
[bookmark: _GoBack]说明：考虑到我们标准的范围涉及压榨加工和浸出加工，我们参照了《油茶籽油加工环境规范》（DB52/T 1026-2015）里面关于消防和电气安全的规定，分别阐述了不同加工方式的要求。
[bookmark: _Toc207095792][bookmark: _Toc207095806]6 废弃物处理
[bookmark: _Toc207095807][bookmark: _Toc207095793]6.1 粉尘与烟尘的控制
在易发生粉尘外溢的原料装卸点、设备衔接处、集尘箱、包装生产等区域宜合理配置吸风除尘系统。排放区周围大气的灰尘浓度应符合GB 16297及GB 3095的规定。烟道出口与引风机之间应设置除尘装置，锅炉烟筒高度和大气污染物排放应符合GB 13271的规定。
[bookmark: _Toc207095808][bookmark: _Toc207095794]6.2 污水排放控制要求
污水排放应符合GB 8978的相关要求。
[bookmark: _Toc207095796][bookmark: _Toc207095810]6.3 废弃包装物及辅料处理
废弃包装物应集中存放回收处理，不得随意丢弃。加工过程使用的白土及活性炭等应集中处理，不得随意丢弃，宜配备标识清晰的专用存放容器。加工过程产生的副产品应建立相应仓库暂存，及时处理，不得随意露天丢弃。
说明：综合了解到，茶籽油生产过程中产生的废弃物主要为粉尘烟尘、废水、及其生产过程中的废弃物。对于粉尘，我们结合企业的现状建议配置除尘装置，烟尘必须符合国家有关排放标准。对于污水也是符合国家排放标准。对于废弃物，我们根据废弃包装物、脱色废弃物及加工过程的副产品如油饼进行了分别要求，也与企业的废弃物处理现状相一致。
3.2 预期效益
该标准的发布有助于促进产业可持续发展。标准化加工环境有助于减少资源浪费和环境污染，推动绿色生产。随着消费者对健康、营养、个性化食品的需求增长，油茶籽油需通过标准化加工环境提升品质稳定性，满足高端市场和特殊人群（如糖尿病患者、肥胖人群）的定制化需求。
4．与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况
经检索，国内尚未相应的国家标准发布，仅贵州发布《油茶籽油加工环境规范》（DB52/T 1026-2015 ）1项地方标准。国外尚无相关标准。
5． 以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标准，并说明未采用国际标准的原因
本标准不涉及采标。
6． 与有关法律、行政法规及相关标准的关系
本标准与有关法律、行政法规及相关标准无冲突。
7．重大分歧意见的处理经过和依据（主要适用于矛盾、分歧较大的意见，处理结果与处理依据的说明；如没有，写“无”）
无。
8．涉及专利的有关说明
无。
9．实施标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议
建议标准发布即实施。
10．其他应当说明的事项
无。

《安徽好粮油 油茶籽油加工环境规范》团体标准标准起草组
2026年1月8日
1

36


