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1、 工作简况
（1） 任务来源及协作单位
《空调压缩机用铸铁法兰》团体标准项目由华翔（洪洞）智能科技有限公司、山西权大师知识和服务有限公司提出，由山西省公用品牌建设联合会归口管理。
主要起草单位包括华翔（洪洞）智能科技有限公司、华翔圣德曼（山西）汽车科技有限公司、山西华翔集团股份有限公司、山西权大师知识和服务有限公司等。
本文件主要起草人：郭永智、朱华峰、关建琦、喻高峰、甘四怀、郑超斌、严博、孙奉祖、杨成刚、贾松瑞等。
（2） [bookmark: _Toc198196754]主要工作过程
1. 准备阶段
从2024年10月开始，华翔（洪洞）智能科技有限公司联合山西权大师知识产权服务有限公司组织开展本标准前期调研与资料搜集工作，全面掌握空调压缩机用铸铁行业生产现状（包括原料选用、锻造/铸造工艺、精密加工、表面处理等）。
现有执行标准（如 GB/T 1173-2013《铸造铝合金》、GB/T 3098.1-2010《紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱》、JB/T 6738-2011《封闭式制冷压缩机用单相异步电动机 通用技术条件》等）及市场实际需求如：空调整机企业对法兰密封性能、结构强度、尺寸精度的要求，以及不同气候区域对耐腐蚀性能的特殊需求），旨在通过标准化规范行业生产行为，提升空调压缩机法兰产品质量稳定性，降低空调压缩机泄漏故障发生率。
为贯彻落实《国家标准化发展纲要》中关于 “消费品质量提升”“绿色低碳” 的要求，2024年10月组织成立《空调压缩机用铸铁》》团体标准起草工作组（以下简称 “工作组”），
进一步对国内主要空调压缩机法兰生产企业、原料供应商、空调整机厂、科研院校及第三方检测机构开展调研，收集生产过程中常见质量问题（如法兰平面度超差、螺纹滑牙、密封面腐蚀、焊接开裂等）、关键技术要求（如密封面粗糙度、材料抗拉强度等）、现有作业流程及相关标准信息，并向行业内标杆企业和上下游单位发出标准编制参与通知。各参与单位积极响应，通过提供生产实践案例、产品技术参数、质量检测数据等形式，助力标准编制工作。
2.编写及讨论阶段
工作组在充分调研分析的基础上，严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的要求编制标准草稿，期间多次征求生产企业、下游用户，检测机构，确认原料选用、生产工艺、质量检验等核心流程的可行性。对草稿条款进行逐章逐条讨论修改（如针对不同材质法兰的力学性能指标、不同规格法兰的尺寸公差范围、密封面表面处理工艺要求等关键内容达成共识），形成标准讨论稿。
编制组根据讨论意见，对标准进行修改和完善，确认修改后的标准稿无原则性问题，界定的适用范围（覆盖空调压缩机用铸铁的原料、生产、检验、包装、运输、贮存全流程，明确不适用商用中央空调、工业制冷设备用大型法兰，与现有相关标准科学衔接，具备形成征求意见稿的条件。
（3） 标准起草单位、主要起草人及其所做的工作
1.起草单位
主要起草单位包括华翔（洪洞）智能科技有限公司、华翔圣德曼（山西）汽车科技有限公司、山西华翔集团股份有限公司、山西权大师知识和服务有限公司等。
2、主要起草人
本标准主要起草人：郭永智、朱华峰、关建琦、喻高峰、甘四怀、郑超斌、严博、孙奉祖、杨成刚、贾松瑞等。
3、工作组成员所做的工作
根据任务分工，各参与单位工作人员的主要工作如下：
华翔（洪洞）智能科技有限公司作为空调压缩机法兰生产企业主导单位，主要提供技术支持与工艺验证，全程参与标准调研（提供生产痛点数据，如法兰密封不良导致的返工率、不同工艺的成本差异）、参考资料搜集、标准起草、编制说明编制，协助组织讨论会议、验证关键技术参数，准备征求意见、送审及专家审查所需的生产实践案例、产品检测报告等资料。
山西权大师知识产权服务有限公司主要负责组织标准编制工作，协调上下游参与单位沟通对接，统筹标准调研、起草、征求意见、审查全流程，同时承担标准发布后的推广应用策划。
其他单位主要负责提供《空调压缩机用铸铁》中的技术参数、并全程参与标准条款讨论与修改。
2、 标准编制原则和主要内容的论据
（一）编制原则
本标准符合《中华人民共和国标准化法》《中华人民共和国产品质量法》等法律法规及政策要求，与现行国家标准（如  GB/T 1173-2013《铸造铝合金》、GB/T 3098.1-2010《紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱》、行业标准JB/T 6738-2011《封闭式制冷压缩机用单相异步电动机 通用技术条件》）协调一致，确保标准合法合规、衔接顺畅。具体编制原则如下：
当前空调压缩机法兰行业缺乏覆盖生产,检验的规范，部分企业仅关注最终产品尺寸，忽视原料质量，使用杂质超标的铝合金锭、生产工艺（如锻造温度不达标导致结构疏松）对产品性能的影响，导致法兰密封不良、早期失效等问题。本标准通过明确各环节技术要求，实现行业生产管理的系统化、规范化，促进产业高质量发展。
充分结合下游空调市场需求。针对不同应用场景细化产品质量分级，提升标准对市场的适配性；同时明确质量判定规则，规范市场秩序，避免 “劣币驱逐良币”以低价劣质法兰冲击市场，导致行业整体质量水平下降的现象。
基于国内空调压缩机法兰企业的生产规模、设备水平、技术能力，制定合理的技术指标与工艺要求，又考虑中小型企业的设备精度，确保标准条款可操作、成本可承受，满足不同企业的实际应用需求。
1、 严格遵循 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》，确保标准结构清晰（章节逻辑连贯）、条款规范。	
2、 标准编制注重技术指标的科学性、内容系统、参数准确：确保指标既满足使用需求，又具备可操作性、结果可重复，满足企业的实际应用需求。
（2） 确定标准主要性能指标的论据
[bookmark: _Toc9109][bookmark: _Toc209678353]第4章要求
4.1材质要求，生铁应符合GB/T 718的要求，灰铸铁应符合GB/T 9439的要求。法兰原材料中的铅、汞、镉、六价铬、多溴二苯醚、多溴联苯的含量(质量分数)应符合以下规定：铅≤0.1%；汞≤0.1%；镉≤0.01%；六价铬≤0.1%；多溴二苯醚≤0.1%；多溴联苯≤0.1%。
4.2表面质量：法兰表面应平整、光滑，无裂纹、气孔、砂眼、夹渣、折叠、未焊透，无可能伤害人体的尖角、毛刺和飞边等缺陷，涂层应均匀、牢固，无脱落、锈迹、起皱等现象。
4.3尺寸与公差：主要尺寸如公称通径、公称压力、法兰外径、螺栓孔中心圆直径、螺栓孔数量及直径、密封面尺寸等，应符合设计图纸及GB/T 17241.1、 17241.6的相关规定。
4.4法兰密封面表面粗糙度
表面粗糙度检测原则依据图纸要求，当图纸无要求是执行国标GB/T 15056的要求。比较样块应符合GB 6060.1的要求。
4.5化学成分要求，规定了法兰化学成分含量要求。
4.6力学性能要求：法兰的抗拉强度、屈服强度等力学性能应符合对应材质标准的规定，
4.7硬度要求：应满足布氏硬度（HB）在170〜240之间。
4.8耐腐蚀性：产品经24 h中性盐雾试验后，表面应无腐蚀、生锈或色变。
4.9其他技术要求
应符合GB/T 17241.7 的规定。
[bookmark: _Toc209678355]第5章对技术要求中的指标规定了相对应的实验方法。
[bookmark: _Toc22449]第6章检验规则，包含出厂检验、型式检验
[bookmark: _Toc184716817][bookmark: _Toc185173839]第7章对标志、包装、运输和贮存。
第8章 产品的使用说明书应符合CB/T 9969的规定。
3、 主要试验（或验证）情况分析；
本标准所制定的技术指标及其试验方法，都通过了参与团体标准企业的验证，所有指标均参考现行相关标准、结合行业实践数据及下游需求确定，确保科学合理。验证结果显示，一方面参与团体标准企业都能达到本团体标准技术指标的要求，表明制定的技术指标不但具有先进性，且具有可行性；另一方面也证明了本团体标准试验方法具有可操作性和科学性，能保证试验数据的可再现性和重复性。
四、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况
产业化情况：
我国空调产业已形成全球领先的规模，2024年家用空调产量突破2亿台，其中压缩机作为核心部件，需求量超过2亿台。目前国内从事空调压缩机法兰生产的企业超过 100 家，主要集中在广东顺德、浙江宁波、江苏苏州等家电产业集群区域，
从产业现状来看，尽管市场规模较大，但存在三大问题制约发展：
一是质量参差不齐，中小型企业因原料控制不严、工艺不规范，产品密封不良、尺寸超差等问题频发，导致下游空调整机企业返工率高达 5%-8%；
二是技术标准缺失，目前无针对空调压缩机法兰的专项标准，企业多参考通用零部件标准（如 GB/T 1173）或客户内控要求，导致生产混乱，不同企业产品兼容性差；
三是环保与效率不足，部分企业表面处理工艺落后，VOCs 排放超标，且生产效率低。
推广应用论证：
本标准的推广应用具备良好基础，主要体现在几方面：
政策支持：符合《“十四五” 消费品工业发展规划》中 “推动家电产品质量升级，加强关键零部件标准化” 的要求，组织专题培训与宣贯会。
技术基础：标准技术指标基于行业现有技术水平设定，无过高要求，如中小型企业通过调整原料采购、优化工艺即可达标，且试验方法采用常规设备，推广成本低。
预期达到的经济效果：
1、经济效益
对生产企业：标准化生产可降低原料浪费、减少不合格品返工成本。对下游空调整机企业：法兰质量稳定可降低空调压缩机泄漏故障发生率，减少整机返工与售后成本，同时可提升生产效率。对行业：规范市场秩序，避免低价恶性竞争，推动行业集中度提升。
2、环境效果
减少资源浪费：标准化生产降低不合格品率，符合“绿色低碳”战略。标准明确表面处理工艺的环保要求，推动企业淘汰落后工艺。
3、 社会效果
提升产品质量：减少空调压缩机泄漏故障，提升空调产品可靠性，降低消费者售后维权成本，提升用户满意度。
推动产业升级：标准引导企业加强技术研发，缩小与国际先进水平的差距，提升我国空调产业的国际竞争力。
五、与国际、国外有关法律法规和标准水平的对比分析
目前国际上与空调压缩机法兰相关的标准主要为通用零部件标准，无专项标准，具体如下：
国际标准（ISO）：ISO 286-2:2010、ISO 6892-1:2019、仅覆盖法兰的部分指标，无针对性要求。JIS H 4000:2014、JIS B 0601:2001仅关注材料与表面质量，无密封性能、耐腐蚀性能等空调专用要求。
本标准在核心指标（密封性能、耐腐蚀性能、力学性能）上达到国际先进水平，部分指标（如位置度、表面粗糙度）结合国内企业设备水平适当调整，确保可行性，整体标准水平处于国内先进、国际接轨。
六、与现行有关法律、法规和标准的关系（一级标题）
本标准符合《中华人民共和国标准化法》《中华人民共和国产品质量法》《中华人民共和国环境保护法》等现行法律法规要求，不与任何法律、法规冲突。本标准在现有标准基础上，针对空调压缩机法兰的特殊性，补充全流程技术要求，形成“基础标准 + 专项标准”的完整体系，与现行标准协调一致、衔接顺畅。
七、重大分歧意见的处理过程及依据（一级标题）
在本标准制定过程中未出现重大且不可协调的分歧，相关意见都已达成了一致。
八、贯彻标准的要求和措施建议 
宣传培训：通过行业年会、博览会等平台发布标准，组织该标准推广应用专题研讨会，邀请标准起草专家解读核心条款；编写标准解读培训教材，开展线上线下培训，覆盖企业技术人员、检验人员；确保标准落地执行，并评估应用效果，加大宣传和推广。
九、废止现行有关标准的建议（一级标题）
本标准为新制定标准， 无废止相关标准的建议。
十、涉及专利的有关说明（一级标题）
本标准不涉及专利或知识产权。
十一、其他应予以说明的事项
无。




《空调压缩机用铸铁》标准起草组
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