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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国工业合作协会提出并归口。

本文件起草单位：。

本文件主要起草人：。
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无防腐奶瓶清洗剂技术规范

1 范围

本文件规定了无防腐奶瓶清洗剂的原材料要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签、包

装、运输和贮存的内容。

本文件适用于无防腐奶瓶清洗剂的生产与检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图形符号标志

GB 4789.2 食品安全国家标准 食品微生物学检验 菌落总数测定

GB 4789.3 食品安全国家标准 食品微生物学检验 大肠菌群计数

GB/T 6368 表面活性剂 水溶液pH值的测定 电位法

GB/T 6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB 9985 手洗餐具用洗涤剂

GB/T 13173 表面活性剂 洗涤剂试验方法

GB 14930.1 食品安全国家标准 洗涤剂

GB 15193.3 食品安全国家标准 急性经口毒性试验

GB/T 24691 果蔬清洗剂

GB/T 26388 表面活性剂中二噁烷残留量的测定 气相色谱法

GB/T 26396 洗涤用品安全技术规范

GB/T 30795 食品用洗涤剂试验方法 甲醇的测定

GB/T 30796 食品用洗涤剂试验方法 甲醛的测定

GB/T 30797 食品用洗涤剂试验方法 总砷的测定

GB/T 30799 食品用洗涤剂试验方法 重金属的测定

GB/T 36970 消费品使用说明 洗涤用品标签

JJF 1070 定量包装商品净含量计量检验规则

QB/T 2951 洗涤用品检验规则

QB/T 2952 洗涤用品标识和包装要求

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 原材料要求
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无防腐奶瓶清洗剂的原材料要求应符合GB 14930.1—2022中B类产品的规定。无防腐奶瓶清洗剂所

用表面活性剂的生物降解度应符合GB/T 26396—2011中5.2.2.1的规定。

5 技术要求

5.1 感官要求

5.1.1 外观

无防腐奶瓶清洗剂为液体状、膏状时，应不分层且无明显悬浮物或沉淀的均匀液体（加入均匀悬浮

颗粒组分的产品除外）；无防腐奶瓶清洗剂为固态状时，色泽应均匀，且无明显机械杂质和污迹。

5.1.2 气味

无防腐奶瓶清洗剂应无异味。

5.2 理化要求

5.2.1 pH 值

无防腐奶瓶清洗剂的pH值应为4.0～10.5。

5.2.2 农药去除比

无防腐奶瓶清洗剂针对于残杀威、氯氰菊酯等常见农药的去除率比应≥4。

5.2.3 总活性物质含量

无防腐奶瓶清洗剂的总活性物质含量应≥10%。

5.2.4 净含量

无防腐奶瓶清洗剂的净含量应符合《定量包装商品计量监督管理办法》的规定。

5.3 安全要求

5.3.1 微生物限量

无防腐奶瓶清洗剂的微生物限量应符合表1的规定。

表 1 微生物限量

项目 要求

菌落总数/（CFU/g） ≤1000

大肠菌群/（CFU/g） ≤30

5.3.2 重金属限量

无防腐奶瓶清洗剂的重金属限量应符合表2的规定。

表 2 重金属限量

项目 要求

重金属（以Pb计）/（mg/kg） ≤30
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项目 要求

总砷（As）/（mg/kg） ≤3

5.3.3 化合物限量

无防腐奶瓶清洗剂的化合物限量应符合表3的规定。

表 3 化合物限量

项目 要求

1，4-二噁烷/（mg/kg） ≤10

阴离子表面活性剂残留量/（µg/mL） ＜0.3 

总五氧化二磷含量 ≤0.5%

甲醇 ≤0.05%

甲醛 ≤0.05%

荧光增白剂 未检出

5.3.4 急性经口试验

经小鼠急性经口毒性试验后，试验小鼠应无明显中毒症状、无死亡情况，且大体解剖结果未见异常。

5.4 环境适应性

5.4.1 耐热性

将无防腐奶瓶清洗剂置于38 ℃～42 ℃环境下保持24 h，恢复至室温后与试验前无明显性状差异。

5.4.2 耐寒性

将无防腐奶瓶清洗剂置于-7 ℃～-3 ℃环境下保持24 h，恢复至室温后与试验前无明显性状差异。

6 试验方法

6.1 试验条件

除非另有说明，分析中仅使用确认为分析纯的试剂和符合GB/T 6682—2008中三级或以上的水。

6.2 原材料试验

提供无防腐奶瓶清洗剂相关合格检测报告，并按GB/T 26396—2011中6.1、6.2的规定对无防腐奶瓶

清洗剂所用表面活性剂的生物降解度进行试验。

6.3 感官试验

6.3.1 外观

在室温非阳光直射条件下，目测观察其状态、色泽、有无机械杂质和沉淀。

6.3.2 气味

用手轻轻在瓶口煽动，使少量气体进入鼻孔，嗅其气味。

6.4 理化试验
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6.4.1 pH 值

按GB/T 6368的规定进行试验。

6.4.2 农药去除比

按GB/T 24691—2022中附录A的规定进行试验。

6.4.3 总活性物质含量

按GB/T 13173—2021中第7章的规定进行试验。

6.4.4 净含量

按JJF 1070的规定进行试验。

6.5 安全试验

6.5.1 微生物限量

6.5.1.1 菌落总数

按GB 4789.2的规定进行试验。

6.5.1.2 大肠菌群

按GB 4789.3—2016中平板计数法的规定进行试验。

6.5.2 重金属限量

6.5.2.1 重金属

按GB/T 30799的规定进行试验。

6.5.2.2 总砷

按GB/T 30797的规定进行试验。

6.5.3 化合物限量

6.5.3.1 1，4-二噁烷

按GB/T 26388—2011规定的气相色谱-质谱法进行试验。

6.5.3.2 阴离子表面活性剂残留量

按GB/T 24691—2022中附录B的规定进行试验。

6.5.3.3 总五氧化二磷含量

按GB/T 13173—2021中第6章的规定进行试验。

6.5.3.4 甲醇

按GB/T 30795的规定进行试验。

6.5.3.5 甲醛
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按GB/T 30796的规定进行试验。

6.5.3.6 荧光增白剂

按GB 9985—2000附录C的规定进行。

6.5.4 急性经口试验

按GB 15193.3的规定进行试验。

6.6 环境适应性试验

6.6.1 耐热性

预先将电热恒温箱调节至38 ℃～42 ℃，把1瓶（或盒）包装完整的试样，放在电热恒温箱内，保持

24 h后取出，恢复至室温后观察。

6.6.2 耐寒性

预先将冰箱温度调节至-7 ℃～-3 ℃，把1瓶（或盒）包装完整的试样，放入冰箱内，保持24 h后取

出，恢复至室温后观察。

7 检验规则

7.1 组批

同一批原料、同一生产班次生产包装完好的同一规格产品为一组批。

7.2 抽样

按QB/T 2951的规定进行。

7.3 出厂检验

7.3.1 出厂检验项目包括 6.2、6.3.1、6.3.3、6.3.4 和 6.4.1.1。

7.3.2 每批产品出厂前应由品控部门或第三方检验机构按规定的出厂检验项目逐项检验，检验合格并

由质检人员签发合格证后方可出厂。

7.4 型式检验

7.4.1 型式检验从出厂检验合格的批量产品中抽取样品。

7.4.2 检验项目为第 5 章规定的全部项目。

注：若产品所用表面活性剂的生物降解度为已知，在正常生产和使用时可不检。

7.4.3 正常生产时，型式检验每一年进行一次，发生下列情况之一的亦应进行：

a) 产品正式投入生产；

b) 正式生产后，如原料、工艺有较大变化或配方调整，可能影响产品质量；

c) 出厂检验与上一次型式检验结果有较大差异；

d) 长期停产 6 个月以上，恢复生产；

e) 食品安全监督部门提出进行型式检验的要求。

7.5 判定规则
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所检项目检验结果全部符合本文件规定时，判该批产品为合格品。安全要求不符合本文件要求时，

不应复检，直接判定该批产品为不合格。安全要求以外指标检验结果不符合本文件要求时，在原批次产

品中加倍抽样复检一次，判定以复检结果为准。

8 标志、标签、包装、运输和贮存

8.1 标志、标签

8.1.1 无防腐奶瓶清洗剂的储运标志应符合 GB/T 191 的规定。

8.1.2 无防腐奶瓶清洗剂每个包装单元内应附有产品合格证明，内容包括但不限于：

a) 产品名称、商标、类型、执行标准号；

b) 检验结果；

c) 生产日期和保质期或产品批号和限期使用日期；

d) 净含量；

e) 检验员或检验机构名称；

f) 产品执行标准；

g) 产品性能、使用说明、必要的注意事项；

h) 制造厂名称。

8.1.3 无防腐奶瓶清洗剂销售包装应标注以下内容：

a) 产品名称、商标、类型、执行标准号；

b) 生产日期和产品批号；

c) 装箱件数；

d) 货箱毛重、箱体尺寸；

e) 必要的安全储运图案或标记；

f) 生产者名称、地址和邮政编码。

8.1.4 无防腐奶瓶清洗剂的标签和说明书应符合 GB/T 36970 的要求，且销售包装上所列的注意事项应

包括以下内容：

a) 不可用于治疗疾病或改善症状；

b) 不可口服；

c) 置于儿童不易触及处；

d) 避免与拮抗药物同用；

e) 过敏者慎用；

f) 避光、密封、防潮，置于阴凉、干燥处保存。

8.2 包装

无防腐奶瓶清洗剂应密封包装，包装应干燥、清洁、卫生，且符合QB/T 2952的规定。

8.3 运输

无防腐奶瓶清洗剂在运输时应轻拿轻放，避免倒置。

8.4 贮存

无防腐奶瓶清洗剂应贮存在清洁、干燥的仓库内，贮存环境温度宜控制在-10 ℃～40 ℃。贮存地面

应平整，有防潮、防鼠、防虫等设施，且应离地至少20 cm、离墙至少50 cm存放。
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