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河间璃器团体标准编制说明
一、工作简况
（一）任务来源
2026年1月，河间市市场监督管理局牵头向中国中小企业协会提出《河间璃器》团体标准立项申请。2026年1月，中国中小企业协会将其列入团体标准制修订项目计划，并批准由河间市市场监督管理局牵头开展该标准的制定工作。
（二）编制背景及目的 
1.编制背景
河间璃器依托当地传承数十年的吹制工艺，以高硼硅玻璃为原料，形成了兼具实用性与艺术美感的泡茶用杯、壶类产品体系，涌现出明尚德、冀艺等龙头企业，部分高端单品售价突破千元。但当前产业质量乱象突出、无专项标准可循，需制定适配产业发展特色与市场应用需求的河间璃器团体质量标准，统一产品核心技术指标、生产管控要求与质量验收规范，填补行业专项标准空白，为企业生产经营提供明确依据，为市场监管提供统一标尺，为消费者选购提供可靠参考，推动河间璃器产业实现高质量、规范化、集群化发展。
2.编制目的
本标准的制定，是规范河间璃器产业发展秩序、夯实企业质量管控根基、保障消费者合法权益的核心举措。一方面可整合产业共性技术与特色工艺要求，解决行业“无标生产、无标检验、质量参差”的核心问题，助力产业摆脱低价竞争、同质化发展困境；另一方面能树立河间璃器质量标杆，强化区域产业品牌话语权，推动产业从“规模扩张”向“品牌升级”、从“分散经营”向“集群发展”转型，为行业长远健康发展筑牢标准根基。
（三）编制过程 
1.起草阶段
成立由河间市市场监督管理局、河间市质量技术监督检验所、河北明尚德玻璃科技股份有限公司、中企智赢科技（北京）有限公司、优品供供科技（北京）有限公司等单位组成的标准编制工作组，开展产业调研，梳理河间璃器生产现状，收集国内外相关标准及技术资料，起草《河间璃器》标准草案。
2.征求意见阶段
形成标准草案稿之后，起草组召开了多次专家研讨会，从标准框架、标准起草等角度广泛征求多方意见，从理论完善和实践应用方面提升标准的适用性和实用性。经过理论研究和方法验证，明确和规范河间璃器的技术要求。于2026年2月提交《河间璃器》标准征求意见稿及征求意见稿编制说明。
（四）主要起草单位及起草人所做的工作  
本文件由河间市市场监督管理局、河间市质量技术监督检验所、河北明尚德玻璃科技股份有限公司、河间市永华汇玻璃制品有限公司、河间市冀艺玻璃制品有限公司、河间市天久玻璃制品有限公司、河间市辉跃玻璃制品有限公司、河间市明亮玻璃制品有限公司、河间市建烨玻璃制品有限公司、浙江澳林控股有限公司、中企智赢科技（北京）有限公司、优品供供科技（北京）有限公司负责起草。
1.河间市市场监督管理局：统筹标准工作的总体策划，保障编制工作合规有序推进。​
2.河间市质量技术监督检验所：提供检测技术支撑，审核标准中检验规则、试验方法等相关条款的科学性与可操作性。​
3.河北明尚德玻璃科技股份有限公司等生产企业单位：提供实际生产工艺参数、质量控制数据，参与技术要求、工艺规范等条款制定，结合生产实践验证标准可行性，提出符合产业实际的修改建议。
4.中企智赢科技（北京）有限公司、优品供供科技（北京）有限公司：标准文本及编制说明的起草和编写，开展国内外市场标准对标分析，提供品牌建设相关技术支持。
二、标准编制原则和主要内容
（一）标准制定原则
本文件的制定符合产业发展和市场需要原则，本着先进性、科学性、合理性、可操作性、适用性、一致性和规范性原则来进行本文件的制定。
本文件起草过程中，主要按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》进行编写。本文件制定过程中，主要参考了以下标准或文件。
GB/T 191 包装储运图形符号标志
GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 4548 玻璃容器内表面耐水侵蚀性能测试方法及分级
GB 4806.1 食品安全国家标准 食品接触材料及制品通用安全要求
GB 4806.5 食品安全国家标准 玻璃制品
GB/T 6552 玻璃容器 抗机械冲击试验方法
GB/T 6580 玻璃 耐沸腾混合碱水溶液侵蚀性 试验方法和分级
GB/T 6581 玻璃在100℃耐盐酸浸蚀性的火焰发射或原子吸收光谱测定方法
GB/T 6579 实验室玻璃仪器 热冲击和热冲击强度试验方法
GB/T 9761 色漆和清漆 色漆的目视比色
GB/T 12416.2 玻璃颗粒在 121℃耐水性的试验方法和分级
GB/T 15726 玻璃仪器 内应力检验方法
GB/T 15728 玻璃耐沸腾盐酸侵蚀性的重量试验方法和分级
GB/T 16582 塑料 用毛细管法和偏光显微镜法测定部分结晶聚合物熔融行为（熔融温度或熔融范围）
GB/T 16920 玻璃 平均线热膨胀系数的测定
GB/T 28194 玻璃 双线法线热膨胀系数的测定
GB/T 28796 工艺水晶饰品
GB/T 35596 硼硅酸盐玻璃吹制耐热器具
QB/T 4623 玻璃器皿装饰
（二）标准主要技术内容  
1.范围
本文件确立了河间璃器的术语和定义、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。本文件适用于河间璃器的生产加工。
2.规范性引用文件​
梳理引用19项国家标准及行业标准，涵盖包装标志、抽样检验、性能测试、安全要求等领域，确保标准技术依据权威有效。​  3.术语定义
在GB 4806.1、GB 4806.5、GB/T 35596 界定术语基础上，精准定义“河间璃器”，突出地域、工艺、材质、用途四大核心要素，明确产品边界。
4.核心技术要求​
（1）原辅料要求
明确原辅料质量和安全指标需符合相应产品标准及GB 4806.1规定，从源头保障产品安全。​
（2）产品要求​
结构设计：外观符合商定要求，装饰遵循QB/T 4623，颜色稳定（8h辐照不变色，色差优于GB/T 9761 颜色差异2级）；口部光滑，嘴部倾倒水流成束、无滴漏，兼顾实用性与使用体验。​  表观缺陷：制定河间璃器表观缺陷允许范围，明确壁部、底部的飞边、裂纹、气泡、结石、节瘤等12项缺陷的具体要求，确保外观质量统一。​
理化性能：制定河间璃器理化性能，规定线热膨胀系数α×10-6K-1 （20℃～300 ℃）、内表面耐水性、耐热冲击温度等12项关键指标，其中重金属迁移量铅＜1.5 mg/L、镉＜0.5 mg/L、砷＜0.2 mg/L、锑＜1.2 mg/L，严格保障使用安全。​
5.试验方法​
对应产品要求明确各项指标检测方法，如色差按 GB/T 9761 执行、耐热冲击温度按 GB/T 6579 执行、重金属迁移量按 GB/T 35596 执行等，确保检测结果科学准确。​
6.检验规则​
明确组批规则、抽样方案、出厂检验与型式检验要求，规定判定规则，规范质量管控流程。​
7.标志、包装、运输、贮存​
标志，产品可印商标/编号，外包装符合 GB/T 191，标明产品名称、规格、生产企业信息等；包装，单件采用纸盒或锦盒（内置防震材料），外包装采用瓦楞纸箱或木箱，确保运输防护；运输，禁止剧烈碰撞、重压，不与有毒有害或强腐蚀性物质混运；贮存，干燥室内存放，避免受潮、重压，不与有毒有害或强腐蚀性物质混放，保障产品流通质量。
三、主要试验（或验证）情况分析
标准的主要技术指标的确定结合企业多年的生产实践和产品检验数据反复验证，能够有效体现河间璃器产品特色质量，保障消费者使用安全。
四、标准中涉及专利的情况 
无。
五、预期达到的效益（经济、效益、生态等），对产业发展的作用的情况  
（一）经济效益
1.统一质量标准与检验规则，减少市场同质化竞争与低质低价乱象，推动产品附加值提升，预计龙头企业利润率提升4%～6%，中小企业利润率提升3%～5%。
2.规范生产流程与质量管控，降低企业废品率与售后成本，预计全行业生产效率提升10%～12%，综合成本下降8%～10%。​
（二）社会效益​
1.固化河间特有吹制工艺与艺术装饰技艺，通过标准推广培养专业技术人才，壮大从业者队伍，缓解就业压力。​
2.严格管控重金属迁移量、耐热冲击等安全指标，保障消费者使用安全，提升河间璃器品牌公信力与市场认可度。​  
3.强化“中国工艺玻璃之都”地域品牌影响力，推动产业集群升级，带动核心产业聚集区就业与经济发展，形成区域特色产业名片。​ 
（三）生态效益​
1.标准引导企业选用环保原辅料与清洁生产工艺，推广集中供气、电能替代等节能技术，预计行业能耗降低12%～15%，污染物排放减少10%～12%。​
2.规范包装材料选用，鼓励使用可降解防震材料，减少包装废弃物产生，提高资源循环利用率。​
3.明确产品贮存与运输防护要求，降低流通环节损耗，减少资源浪费，助力产业低碳绿色发展。
六、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
符合现行相关法律、法规、规章及相关标准，与强制性标准协调一致。
七、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
八、标准性质的建议说明
本标准为团体标准，供社会各界自愿使用。
九、贯彻标准的要求和措施建议
无。
十、废止现行相关标准的建议
本标准为首次发布。
十一、其他应予说明的事项
无。
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