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[bookmark: _Toc27522][bookmark: BookMark2]前言
本文件按GB/T 1.1-2020 《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由河间市市场监督管理局提出。
本文件由中国中小企业协会归口。
本文件起草单位：河间市市场监督管理局、河间市质量技术监督检验所、河北明尚德玻璃科技股份有限公司、河间市永华汇玻璃制品有限公司、河间市冀艺玻璃制品有限公司、河间市天久玻璃制品有限公司、河间市辉跃玻璃制品有限公司、河间市明亮玻璃制品有限公司、河间市建烨玻璃制品有限公司、浙江澳林控股有限公司、中企智赢科技（北京）有限公司、优品供供科技（北京）有限公司。
本文件主要起草人：赵东坡、赵伟、姚建霞、刘春娟、王伟红、沈学军、李莹、李可伟、常耀文、李雪波、苑园园、李超。
本文件为首次发布。
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河间璃器
[bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc155356333][bookmark: _Toc6473][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc24884218]范围
[bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884212]本文件确立了河间璃器的术语和定义、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。
本文件适用于河间璃器的生产加工。
[bookmark: _Toc15858][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc155356334][bookmark: _Toc26986531]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图形符号标志
GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 4548 玻璃容器内表面耐水侵蚀性能测试方法及分级
GB 4806.1 食品安全国家标准 食品接触材料及制品通用安全要求
GB 4806.5 食品安全国家标准 玻璃制品
GB/T 6552 玻璃容器 抗机械冲击试验方法
GB/T 6580 玻璃 耐沸腾混合碱水溶液侵蚀性 试验方法和分级
GB/T 6581 玻璃在100℃耐盐酸浸蚀性的火焰发射或原子吸收光谱测定方法
GB/T 6579 实验室玻璃仪器 热冲击和热冲击强度试验方法
GB/T 9761 色漆和清漆 色漆的目视比色
GB/T 12416.2 玻璃颗粒在 121℃耐水性的试验方法和分级
GB/T 15726 玻璃仪器 内应力检验方法
GB/T 15728 玻璃耐沸腾盐酸侵蚀性的重量试验方法和分级
GB/T 16582 塑料 用毛细管法和偏光显微镜法测定部分结晶聚合物熔融行为（熔融温度或熔融范围）
GB/T 16920 玻璃 平均线热膨胀系数的测定
GB/T 28194 玻璃 双线法线热膨胀系数的测定
GB/T 28796 工艺水晶饰品
GB/T 35596 硼硅酸盐玻璃吹制耐热器具
QB/T 4623 玻璃器皿装饰
[bookmark: _Toc30573][bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc155356335]术语和定义
GB 4806.1、GB 4806.5、GB/T 35596界定的以及下列术语和定义适用于本文件。。

河间璃器  hejian glassware
指在河北省河间市辖区内，按照当地特有的工艺吹制，兼具实用性、艺术美感的耐热玻璃材质泡茶用杯、壶类产品。
[bookmark: _Toc69]要求
原辅料 
生产河间璃器所用的原辅料，及质量和安全指标应符合相应产品质量标准及GB 4806.1的规定。
产品
结构设计
4.2.1.1 外观
符合供需双方商定的外观要求，装饰应符合QB/T 4623的规定，颜色应稳定，经8 h辐照不会变色，色差优于GB/T 9761中颜色差异2级。
4.2.1.2 口部
口部应光滑。
4.2.1.3 嘴部
当从茶器嘴部向外倾倒水时，水应形成一束细流从嘴中流出，且茶器自身外部无水滴。
表观缺陷
应符合表1的规定。
表1　河间璃器表观缺陷允许范围
	项目
	要求

	
	壁部
	底部a

	飞边
	无肉眼可见的飞边、裂纹、崩损缺口

	裂纹
	

	崩损缺口
	

	气泡
	不应存在

	结石
	不应存在

	节瘤
	不应存在

	模痕
	允许有凸出量＜0.5mm的轻微模痕

	条纹
	不应有严重条纹存在

	划伤
	不应存在

	擦伤
	单个长度≤10 mm，累计长度≤40 mm

	铁锈和铁屑
	不应有明显的铁锈、铁屑

	涂层质量
	花面色泽应一致，无漏印、色斑、刀印、网印等缺陷，贴花产品应无画面缺陷

	画面质量
	裸边应无涂层剥落

	a 壁部与底部过渡区的弧形面以下。


理化性能
应符合表2的规定。
表2　河间璃器理化性能
	项目
	要求

	线热膨胀系数α×10-6K-1 （20 ℃～300 ℃）
	3.1～3.4

	内表面耐水性
	HC1

	玻璃颗粒在98 ℃耐水性
	应符合HGB1级

	玻璃颗粒在121 ℃耐水性
	1级




表2　河间璃器理化性能（续）
	项目
	要求

	耐碱性能/（mg/dm2）
	不低于A2级

	耐酸性能
	重量法
	H1级

	
	光谱法氧化钠析出量/（μg/dm2）          ≤
	100

	内应力
	双折射光程差/（nm/cm）                ≤
	180

	耐热冲击温度/℃                                                ≥
	150

	铅（Pb）迁移量/（mg/L）                                        ＜
	1.5

	镉（Cd）迁移量/（mg/L）                                        ＜
	0.5

	砷（As）迁移量/（mg/L）                                        ＜
	0.2

	锑（Sb）迁移量/（mg/L）                                        ＜
	＜1.2


[bookmark: _Toc718]试验方法
结构设计
色差
按照GB/T 9761的规定执行。
颜色稳定性
按照GB/T 28796的规定执行。
表观质量
在非直射光线下目测，必要时使用最小分度值为0.02 mm的卡尺和10倍放大镜进行测定。
理化性能
线热膨胀系数
按照GB/T 16920或GB/T 28194规定的试验方法进行测定，并按GB/T 16920规定的试验方法进行仲裁。
内表面耐水性
按照GB/T 4548的规定执行。
玻璃颗粒在98 ℃耐水性
按照GB/T 16582的规定执行。
玻璃颗粒在121 ℃耐水性
按照GB/T 12416.2的规定执行。
耐碱性能
按照GB/T 6580的规定执行。
耐酸性能
按照GB/T 6581或GB/T 15728规定的试验方法进行测定，并按GB/T 6581规定的试验方法进行仲裁。
内应力
按照GB/T 15726的规定执行。
耐热冲击温度
按照GB/T 6579的规定执行。
铅、镉、砷、锑迁移量
按照GB/T 35596的规定执行。
[bookmark: _Toc11571]检验规则
组批
以同一天生产工艺、同时间交付的同一品种规格产品为一组批。
抽样
按GB/T 2828.1的正常检验一次抽样方案，检验水平（IL）和接收质量限（AQL）见表3。
表3　河间璃器检验水平（IL）和接收质量限（AQL）
	检验项目
	检验水平（IL）
	接收质量限（AQL）

	理化性能（除内应力、耐热冲击温度）
	—
	—

	耐热冲击温度
	S-2
	1.5

	内应力
	
	4.0

	结构设计
	Ⅱ
	4.0

	表观质量
	
	


出厂检验
产品在出厂时应进行出厂检验，检验项目为本文件4.2.1、4.2.2规定的内容，经检验合格的产品方可出厂，出厂时应附有合格证。
型式检验
型式检验每年进行一次，检验项目为本文件规定的所有指标项目。当有下列情形之一时，需要进行型式检验：
a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
b）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；
c）结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
d）国家质量监管机构提出型式检验要求时。
判定规则
6.5.1 检验水平（IL）和接收质量限（AQL）应符合表3规定。
6.5.2 出厂检验项目或型式检验项目全部符合本文件时，判为合格品，有一项或一项以上指标不符合则判定为不合格。
[bookmark: _Toc15480]标志、包装、运输、贮存
标志
产品
产品上可印有商标和或产品编号。
包装箱
外包装标志应符合GB/T 191的规定，并标明以下内容：
a）产品名称、规定和数量；
b）生产企业名称、注册商标、生产日期；
c）生产企业地址、电话等。
包装
7.2.1 单件产品包装可采有纸盒或锦盒等进行包装，包装盒内填实防震材料。
7.2.2 产品外包装可采用瓦楞纸箱、木箱等适宜的包装方式进行包装，包装应牢固对产品起到保护作用。
运输
运输过程中防止剧烈碰撞、重压，装卸时轻装轻卸，不与有毒有害或强腐蚀性物质混装混运。
贮存
应贮存于干燥室内，产品应堆码在平整的地面上，或放置在稳固的储物架之上，防止受潮、重压，不与有毒有害或强腐蚀性物质混放混贮。

[bookmark: BookMark8][image: ]
image1.jpeg




