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1
一次性注塑成型改性高强度聚乙烯（MHS-HDPE）塑料检查井
[bookmark: _Toc6508]1　范围
[bookmark: _Toc209554392][bookmark: _Toc209551773][bookmark: _Toc209381097]本文件规定了排水用一次性注塑成型改性高强度聚乙烯（MHS-HDPE）塑料检查井的术语和定义、符号和缩略语、分类与标记、材料、技术要求、试验方法、检验规则、标志、运输和贮存。
本文件适用于长期水温在45 ℃以下，且埋设深度不超过7 m,井座与收口采用改性高密度聚乙烯（MHS-HDPE）塑料制作的排水用一次性注塑成型改性高强度聚乙烯（MHS-HDPE）塑料检查井（以下简称“检查井 ”）。
[bookmark: _Toc13469]2　规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1033.1-2008  塑料  非泡沫塑料密度的测定  第1部分：浸渍法、液体比重瓶法和滴定法
GB/T 1040.2-2022  塑料 拉伸性能的测定  第2部分：模塑和挤塑塑料的试验条件
GB/T 2918  塑料 试样状态调节和试验的标准环境
GB/T 3682.1 塑料 热塑性塑料熔体质量流动速率(MFR)和熔体体积流动速率(MVR)的测定 第1部分 : 标准方法
GB/T 6111-2018  流体输送用热塑性塑料管道系统耐内压性能的测定
GB/T 8806  塑料管道系统  塑料部件尺寸的测定
GB/T 9341  塑料  弯曲性能的测定
GB/T 18173.3  高分子防水材料第3部分:遇水膨胀橡胶
GB/T 18251  聚烯烃管材、管件及混配料中颜料炭黑分散的测定方法
GB/T 19466.6  塑料差示扫描量热法(DSC)第6部分:氧化诱导时间(等温OIT)和氧化诱导温度 (动态 OIT)的测定
   GB/T 19472.2  埋地用聚乙烯（PE）结构壁管道系统  第2部分：聚乙烯缠绕结构壁管材
GB/T 21873  橡胶密封件给、排水管及污水管道用接口密封圈
GB/T 23858  检查井盖
GB/T 41048-2021  城镇排水用塑料检查井技术要求
T/YNSX 015  改性高强度聚乙烯（MHS-HDPE）结构壁增强缠绕管
CJ/T 326-2010  市政排水用塑料检查井要求
[bookmark: _Toc209551775][bookmark: _Toc209381099][bookmark: _Toc209554394][bookmark: _Toc10926][bookmark: _Toc16715]3　术语和定义、缩略语
[bookmark: _Toc11073]3.1术语和定义
[bookmark: _Toc26986532]GB/T 41048-2021界定的以及下列术语和定义适用于本文件
3.1.1
一次性注塑成型改性高强度聚乙烯（MHS-HDPE）塑料检查井
以高密度聚乙烯（HDPE）树脂为主要原料，添加多种有机、无机高分子助剂，经共混改性获得的均匀一致的材料，采用注塑生产工艺,一次成型带加强筋的检查井。
3.1.2
沉泥井
用于沉积管道中的泥沙，满足消能沉泥沙功能，沉泥室深度≥300 mm，供管道检修的检查井。
3.1.3
可下人检查井
可提供人员进入排水系统通道的塑料检查井。
注：检查井公称内径不小于700 mm，终端在地面。
3.1.4
非下人检查井
仅提供检查和清理设备进入排水系统通道的塑料检查井。
3.1.5
井径
塑料检查井井座直径的公称尺寸。
注1：可下人检查井的井径对应于井座连接井筒的公称内径。
注2：非下人检查井的井径对应于井座连接井筒的公称外径。
3.1.6
井座
检查井底部连接排水管和井筒的部件。
3.1.7
井筒
连接底部井座、中心收口或偏置收口，垂直通向地面的圆筒形部件。
3.1.8
井盖
检查井井口未固定部分，用于开启或封闭井口的部件。
3．1.9
盖座
固定和支承井盖的基座。
注：分为直接安装在井筒上的非防护盖座与置于井筒周围混泥土支承圈上的防护盖座两种。
3.1.10
流槽
为保持流态稳定，避免井内污物滞留，减少沼气产生而在井内设置的弧形水槽。
3.1.11
沉泥室
用于沉积管道中的泥沙，检查井底部加深≥300 mm的部分。
3.1.12
中心收口、偏置收口 
连接井座和井筒或井筒到近地面部件的转接件。
注：收口大端与井座直径相同，收口小端与井筒直径相同。
3.1.13
承压圈 
[bookmark: _GoBack][bookmark: _Toc1503]9　标志、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc11484]9.1　标志
9.1.1　井座上至少应有下列永久性标志:
a)井座标记；
b)生产厂名或商标；
c)T/YNSX 017 。
9.1.2　产品包装上应有下列标志:
a)厂名、地址；
b)产品名称和规格；
c)生产日期和批号；
d)T/YNSX 017 ；
e)每箱包装毛重和净重。
[bookmark: _Toc23589]9.2　包装
生产厂应合理选用包装材料，宜采用瓦楞纸箱，应按不同品种和规格分别装箱，大件可用PE塑带两件对口捆绑。
[bookmark: _Toc20283]9.3　运输
产品在运输时，不应受剧烈撞击、抛摔和重压。
[bookmark: _Toc27159]9.4　贮存
检查井宜贮存在库房内，远离热源，堆放高度不应超过2 m。
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