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一、工作简况

1、任务来源

根据 2020 年全国标准化工作要点，大力推动实施标准化

战略，持续深化标准化工作改革，加强标准体系建设，提升

引领高质量发展的能力。依据《中华人民标准化法》，以及

《团体标准管理规定（试行）》相关规定，全国商报联合会

决定立项并联合相关单位共同制定《内冷却丝杆双螺》团体

标准，牵头组织开展本团体标准的编制工作，旨在规范生产

流程，保障产品质量稳定性。

2、起草工作组信息

本文件由全国商报联合会提出并归口。

本文件主导单位：浙江健壮传动科技有限公司。

3、主要工作过程

根据任务要求，于 2025 年 12月组织开展起草工作，成

立《内冷却丝杆双螺》团体标准起草工作组。起草组在资料

整理和企业调研的基础上，确定安全规范指标体系，并依据

企业现状确定指标参数，进行标准主要技术内容的编写。标准起

草工作组成员认真学习了 GB/T 1.1 等文件，结合标准制定

工作程序的各个环节，进行了探讨和研究，并在现有标准化

文件和科研成果等相关资料进行收集整理的基础上，收集、

整理国内外相关技术资料，对比国内相关产品标准，确定工作

思路和重点关注问题。同时，起草工作组制定了标准编制工

作计划、编写大纲，明确任务分工及各阶段进度时间。

标准起草工作组经过技术调研、咨询，收集、消化有关



资料，于 2026 年 01月 25日编写完成了团体标准《内冷却丝

杆双螺》草案。随后，经研究讨论，形成征求意见稿，公开

征求意见。

二、主要技术内容

1、社会意义与经济性

(1) 社会意义：本标准的制定与实施，填补了国内内冷却

丝杆双螺团体标准的空白，统一了产品技术要求、检

验方法和质量判定准则，能够有效规范行业生产秩序，

解决产品质量参差不齐、互换性差等问题，推动行业

技术进步和产业升级。同时，标准的实施可提升内冷

却丝杆双螺的产品质量和可靠性，保障精密传动设备、

机床进给系统等下游领域的稳定运行，助力高端装备

制造业高质量发展，具有显著的社会价值。

(2) 经济性：本标准通过明确合理的技术指标和生产要求，

可引导企业优化生产工艺、降低生产成本，避免因

产品质量不合格导致的返工、报废等损失；同时，

统一的产品规格和检验标准可提高产品互换性，降

低下游企业的采购成本和使用维护成本。此外，标

准的实施有助于提升我国内冷却丝杆双螺产品的市

场竞争力，促进产品规模化、标准化生产，带动相

关产业链协同发展，具有良好的经济效益。

2、主要内容

(1) 范围

本文件规定了内冷却丝杆双螺（以下简称“双螺丝杆”）

的术语和定义、型式与尺寸、技术要求、试验方法、检验规



则、标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于机床进给系统、精密传动设备用内冷却双螺

纹丝杆，其他领域适用的同类产品可参照执行。

(2) 主要技术内容

本标准拟规定的主要技术内容包括：

技术要求：从材料、结构、性能、制造四个方面明确技术

要求。材料方面，规定丝杆本体选用45#钢、40Cr等合金结构

钢，抗拉强度、硬度等性能指标符合GB/T 3098.1规定；结构

方面，要求双螺纹均匀分布、冷却通道畅通无泄漏、丝杆经

时效处理消除内应力；性能方面，明确冷却性能、传动性能、

耐磨性能、耐腐蚀性和刚度等核心指标，其中冷却温度降低

值不小于20℃，传动效率不低于90%，确保产品使用可靠性；

制造方面，规定精密车削、磨削等加工工艺，明确热处理、

表面处理的具体要求，保障产品制造质量。

试验方法：对应技术要求，制定了针对性的试验方法，包

括尺寸检验（螺纹尺寸、冷却通道尺寸等）、材料性能试验

（抗拉强度、硬度等）、结构检验（螺纹缺陷、冷却通道密

封性等）、性能试验（冷却性能、传动性能等），明确了试

验设备、试验步骤和判定依据，确保试验结果准确可靠，可

有效检验产品是否符合标准要求。

检验规则：将检验分为出厂检验和型式检验，明确了两种

检验的适用场景、检验项目、抽样方法和结果判定规则，其

中出厂检验覆盖尺寸、结构等关键项目，型式检验每半年至

少进行一次，确保产品质量可控，避免不合格产品流入市场。



三、主要试验（验证）分析及预期经济效果

1、试验（验证）分析

试验对象：选取行业内3家主流生产企业生产的内冷却丝

杆双螺产品，涵盖不同规格（螺纹大径≤20mm、21~40mm、＞

40mm），每种规格选取3件试样，共27件试样，确保试验对象

具有代表性。

试验设备：本次试验选用的设备均符合相关标准要求，且

经过计量检定合格，主要包括：万能工具显微镜、三针法、0

级千分尺、激光测径仪、表面粗糙度仪、拉力试验机、硬度

计、盐雾试验箱、冷却性能试验装置、激光干涉仪、位移传

感器等。

2、预期经济效果

对生产企业：本标准实施后，可引导企业优化生产工艺、

规范生产流程，降低因产品质量不合格导致的返工、报废损

失，提高生产效率和产品合格率；同时，统一的技术标准可

减少企业研发投入，推动产品规模化生产，降低生产成本，

提升企业市场竞争力。预计可使行业内企业平均生产成本降

低8%～12%，产品合格率提升10%以上。

对下游企业：标准的实施可提高内冷却丝杆双螺产品的互

换性，降低下游企业的采购成本和使用维护成本，避免因产

品规格不统一、质量不稳定导致的设备故障损失，提升下游

设备的运行效率和可靠性。预计可使下游企业相关设备维护

成本降低15%左右，生产效率提升5%～8%。



对行业整体：标准的实施可推动内冷却丝杆双螺行业规范

化、标准化发展，提升行业整体技术水平和产品质量，增强

我国相关产品在国内外市场的竞争力，带动机床、精密传动

设备等相关产业链协同发展，预计可带动行业年产值增长10%

以上，具有显著的经济效益和产业带动作用。

四、采用国际标准和国外先进标准的情况，与国际、国内同

类标准水平的对比情况

本文件主要参考了以下标准或文件：

GB/T 196 普通螺纹 基本尺寸

GB/T 197 普通螺纹 公差

GB/T 14791 螺纹术语

GB/T 15389—2025 紧固件 螺杆

GB/T 17587.3—2017 滚珠丝杠副 第3部分：验收条件和

验收检验

GB/T 3098.1 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱

GB/T 5267.1 紧固件 电镀层

JB/T 10890.1—2020 高速精密滚珠丝杠副 第1部分：性

能试验规范

五、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准编制过程中未出现重大分歧意见，所有意见均通过

“试验数据验证 + 多方协商”的方式处理，确保标准既科学

严谨，又具备落地可行性。

六、其他应予说明的事项

建议标准发布后，由牵头单位联合检测机构开展 2-3 场



行业培训，覆盖生产企业技术人员、检测人员；初期选取 5-8

家规模企业试点，总结经验后在全行业推广；同时建议将标准

纳入地方 “专精特新” 企业评审参考指标，鼓励企业采用标

准。

团体标准起草工作组

2026 年01月29日


