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	6.3.5　设备平均无故障工作时间应≥500h，关键易损件应≥5000m标线施工量。

	6.4　系统协同要求
	6.4.1　放样、上料、施划设备宜通过统一通信协议实现数据互通与作业协同。
	6.4.2　应支持与施划设备的数据对接，放样信息能自动传输。
	6.4.3　应与施划设备联动，实现按需供料、动态调节。
	6.4.4　宜支持高精地图采集，兼容数字交付要求。
	6.4.5　施工数据传输应采用加密协议，数据保存期限应不少于 5 年，符合DA/T 28—2018的要求。
	6.4.6　宜支持集中监控平台，实现施工全过程可视化、可追溯、可远程干预。
	6.4.7　各设备电气系统应符合GB/T 5226.1，气动系统符合GB/T 7932，液压系统符合GB/T 3


	7　施工准备
	7.1　作业区布置
	7.1.1　作业区设置应符合GB 5768.4的要求。
	7.1.2　应摆放警示标志、防撞桶等安全设施，作业区起点至第一警告标志的距离应符合公路等级要求，且安排专人指挥交

	7.2　测量放样
	7.2.1　宜采用智能放样设备，根据公路中线确定基准点，标出标线宽度与边缘位置。平曲线路段的基准点设置宜符合以下
	7.2.2　应依据基准点按10m~20m间隔放出基准线，每50m校正一次。
	7.2.3　横向标线、导向箭头等应按设计尺寸精准定位。

	7.3　路面处理与下涂剂施工
	7.3.1　宜采用智能设备清理路面灰尘、油污及残留旧标线等。清理后路面灰尘残留量宜≤5g/㎡，油污清除后表面无可
	7.3.2　路面清洗后应待完全干燥方可施工。
	7.3.3　水泥路面、旧路面或污染路面施工时，宜采用智能涂敷设备涂敷下涂剂，涂敷应均匀无遗漏，待下涂剂表干后进行

	7.4　试验段施工
	7.4.1　正式施工前，选择长度≥150m代表性路段进行试验段施工，调试热熔涂料温度、双组分混合比例、玻璃珠撒布
	7.4.2　若受地形、交通等条件限制，经监理工程师批准，试验段长度可适当缩减，应≥80m，并包含不少于2条纵向标
	7.4.3　试验段标线完成后，检测外观、尺寸、逆反射亮度系数等指标，经监理工程师验收合格后，确定正式施工参数。


	8　施工
	8.1　一般规定
	8.1.1　智能机械施工的智能放样、智能上料、标线智能施划三个作业阶段应协同衔接、数据贯通。
	8.1.2　施工应在无雨、无雪的环境下进行。喷涂法施工风速应≤2m/s，挤出法施工风速应≤3m/s。
	8.1.3　采用热熔型涂料时，环境气温应≥10℃，且路面温度高于露点3℃以上、干燥无积水。
	8.1.4　各类材料施工环境温度应符合以下规定：
	8.1.5　标线施工完成后，应待涂料完全固化后方可开放交通。
	8.1.6　标线结构尺寸应符合设计文件或参考附录A的要求。

	8.2　智能放样施工
	8.2.1　应采用智能放样设备，依据设计图纸和道路中心线自动生成标线基准点与基准线。
	8.2.2　放样精度应符合以下规定：
	8.2.3　基准线宜按10m~20m间隔布设，并每50m进行一次整体校正，确保线形连续、平顺。
	8.2.4　放样数据应实时传输至智能施划设备，作为自动导航与轨迹控制的依据。

	8.3　智能上料施工
	8.3.1　应使用智能上料设备完成材料自动识别、计量、输送与温控。
	8.3.2　热熔型材料投料符合以下规定：
	8.3.3　双组分材料投料符合以下规定：
	8.3.4　上料过程应与施划节奏匹配，不应断料或溢料。
	8.3.5　投料完成后，应对料仓、管道、混合器等进行自动或半自动清洗。

	8.4　标线智能施划施工
	8.4.1　热熔型标线施划符合以下规定：
	8.4.2　双组分标线施划符合以下规定：
	8.4.3　异形标线施划符合以下规定：

	8.5　设备保养与安全操作
	8.5.1　每日施工前后应检查导航、温控、传动、传感等系统，清理残留材料。
	8.5.2　定期校准定位模块、厚度传感器、压力传感器等关键部件。
	8.5.3　设备运行中严禁人员靠近高温区域及旋转部件。
	8.5.4　夜间施工应配备充足照明，作业区可见度≥50m。

	8.6　数字交付
	8.6.1　施工完成后，宜提交BIM或GIS格式的数字化标线模型。
	8.6.2　模型应包含标线平面坐标、宽度、厚度、逆反射亮度系数、施工时间、设备编号、材料批次、放样数据、投料记录


	9　质量控制与验收
	9.1　外观质量
	9.1.1　外观质量应符合GB/T 16311的规定。
	9.1.2　边缘应整齐无毛刺，无裂缝、起泡、剥落、泛花现象，反光应均匀无明显暗区。
	9.1.3　污染面积每处应≤500mm²，每1km内污染处数应≤3处。
	9.1.4　施工完成后7d，标线附着应牢固，剥离强度应≥1.5N/cm。
	9.1.5　单处剥落面积应≤100mm²，每1km内剥落处数应≤2处。

	9.2　实测项目
	9.2.1　标线施工质量应符合GB/T 16311、JTG F80/1要求。
	9.2.2　标线线形应与道路线形协调，反光性能、防滑性能、抗污染性能满足设计与使用需求。
	9.2.3　施工过程质量控制实测项目应符合表1的规定。
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