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前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国技术市场协会提出并归口。

本文件起草单位：山西亚鑫格林清源循环科技有限公司、北京中研博采技术服务有限公司、北京六

只猫创意科技有限公司、北京彬诚科技有限公司、北京骏宇汽车有限公司等单位。

本文件主要起草人：罗丰、陆剑、周伟、闫凤、乐志斌、夏卫彬、杨笛等。
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锂电池回收再生物 工业级碳酸锂及硫酸钴纯度技术要求

1 范围

本文件规定了锂电池回收再生物工业级碳酸锂及硫酸钴的技术要求和检测方法。

本文件适用于以锂电池拆解回收的黑粉为原料，经湿法冶金等工艺制备的工业级碳酸锂（Li2CO3）

及工业级硫酸钴（CoSO4・7H2O）产品，不适用于电池级碳酸锂及电池级硫酸钴产品。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 606 化学试剂 水分测定通用方法 卡尔・费休法

GB/T 6283 化工产品中水分含量的测定 卡尔・费休法（通用方法）

GB/T 11064.1 碳酸锂、单水氢氧化锂、氯化锂化学分析方法 第1部分：碳酸锂含量的测定 滴定法

GB/T 11064.7 碳酸锂、单水氢氧化锂、氯化锂化学分析方法 第7部分：铁量的测定 邻二氮杂菲分

光光度法

GB/T 11064.8 碳酸锂、单水氢氧化锂、氯化锂化学分析方法 第8部分：硅量的测定 钼蓝分光光度法

GB/T 11064.9 碳酸锂、单水氢氧化锂、氯化锂化学分析方法 第9部分：硫酸根含量的测定 硫酸钡

浊度法

GB/T 11064.10 碳酸锂、单水氢氧化锂、氯化锂化学分析方法 第10部分：氯量的测定 氯化银浊度法

GB/T 11064.11 碳酸锂、单水氢氧化锂、氯化锂化学分析方法 第11部分：酸不溶物量的测定 重量法

GB/T 26523 精制硫酸钴

GB/T 38812.3 直接还原铁 硅、锰、磷、钒、钛、铜、铝、砷、镁、钙、钾、钠含量的测定 电感

耦合等离子体原子发射光谱法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

锂电池回收工业级碳酸锂 lithium battery recycling industrial-grade lithium carbonate
以锂电池拆解、破碎、分选后的黑粉为原料，通过浸出、净化、沉淀、结晶等湿法冶金工艺制备，

用于陶瓷、玻璃、冶金等工业领域的碳酸锂产品。

3.2

主含量 main content
产品中目标化合物（碳酸锂或硫酸钴）的质量分数，是衡量产品纯度的核心指标。

3.3

杂质含量 impurity content
产品中除目标化合物外，其他金属离子及非金属杂质的质量分数。

4 技术要求

4.1 工业级碳酸锂纯度要求
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工业级碳酸锂的主含量及杂质含量应符合表1的规定。

表 1 工业级碳酸锂纯度要求（质量分数）

项目 指标要求

主含量（Li₂CO₃） ≥98.5%

杂质含量

钠（Na） ≤0.50%

钾（K） ≤0.05%

钙（Ca） ≤0.10%

镁（Mg） ≤0.05%

铁（Fe） ≤0.005%

铝（Al） ≤0.005%

镍（Ni） ≤0.01%

锰（Mn） ≤0.01%

铜（Cu） ≤0.001%

铅（Pb） ≤0.001%

氯离子（Cl⁻） ≤0.01%

硫酸根（SO₄²⁻） ≤0.10%

水分 ≤0.5%

其他杂质含量 ≤0.0016%

4.2 工业级硫酸钴纯度要求

工业级硫酸钴的主含量及杂质含量应符合表2的规定。

表 2 工业级硫酸钴纯度要求（质量分数）

项目 指标要求

主含量（CoSO₄・7H₂O） ≥98.0%

杂质含量

钠（Na） ≤0.05%

钾（K） ≤0.01%

钙（Ca） ≤0.05%

镁（Mg） ≤0.05%

铁（Fe） ≤0.005%

铝（Al） ≤0.005%

镍（Ni） ≤0.10%

锰（Mn） ≤0.10%

铜（Cu） ≤0.002%

铅（Pb） ≤0.001%

锌（Zn） ≤0.002%

氯离子（Cl⁻） ≤0.01%

水分 ≤0.5%

其他杂质含量 ≤1.16%

5 检测方法

5.1 工业级碳酸锂检测方法

工业级碳酸锂各项目的检测方法及引用标准应符合表3的规定。

表 3 工业级碳酸锂检测方法

检测项目 检测方法 执行标准

主含量（Li₂CO₃） 执行GB/T 11064.1的规定，按照酸碱滴定法进行 GB/T 11064.1

钠（Na）、钾（K） 执行GB/T 11064.7的规定，按照火焰原子吸收光谱法进行 GB/T 11064.7

钙（Ca）、镁（Mg） 执行GB/T 11064.8的规定，按照原子吸收光谱法进行 GB/T 11064.8
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铁（Fe）、铝（Al） 执行GB/T 11064.9的规定，按照分光光度法进行 GB/T 11064.9

镍（Ni）、锰（Mn）、

铜（Cu）、铅（Pb）

执行GB/T 38812.3的规定，按照电感耦合等离子体发射光谱法（ICP-OES）

进行
GB/T 38812.3

氯离子（Cl⁻） 执行GB/T 11064.10的规定，按照电位滴定法进行 GB/T 11064.10

硫酸根（SO₄²⁻） 执行GB/T 11064.11的规定，按照重量法进行 GB/T 11064.11

水分 执行GB/T 606、GB/T 6283的规定，按照卡尔・费休法进行
GB/T 606、

GB/T 6283

5.2 工业级硫酸钴检测方法

工业级硫酸钴各项目的检测方法及引用标准应符合表4的规定。

表 4 工业级硫酸钴检测方法

检测项目 检测方法 执行标准

主含量（CoSO₄・7H₂O） 执行GB/T 26523的规定，按照配位滴定法进行 GB/T 26523

钴含量（Co） 执行GB/T 26523的规定，按照原子吸收光谱法进行 GB/T 26523

钠（Na）、钾（K）、

钙（Ca）、镁（Mg）
执行GB/T 26523的规定，按照火焰原子吸收光谱法进行 GB/T 26523

铁（Fe）、铝（Al） 执行GB/T 26523的规定，按照分光光度法进行 GB/T 26523

镍（Ni）、锰（Mn）、

铜（Cu）、铅（Pb）、

锌（Zn）

执行GB/T 38812.3的规定，按照ICP-OES法进行 GB/T 38812.3

氯离子（Cl⁻） 执行GB/T 26523的规定，按照电位滴定法进行 GB/T 26523

水分 执行GB/T 606、GB/T 6283的规定，按照卡尔・费休法进行
GB/T 606、GB/T

6283


	前  言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　技术要求
	4.1　工业级碳酸锂纯度要求
	4.2　工业级硫酸钴纯度要求

	5　检测方法
	5.1　工业级碳酸锂检测方法
	5.2　工业级硫酸钴检测方法


