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[bookmark: bookmark66]燃气用镀锌镍压接式碳钢管及管件
[bookmark: _Toc20262][bookmark: _Toc11180][bookmark: _Toc9507][bookmark: _Toc14623][bookmark: _Toc27299][bookmark: _Toc23497][bookmark: _Toc22180][bookmark: _Toc2381][bookmark: _Toc18336][bookmark: _Toc11124][bookmark: _Toc1550][bookmark: _Toc23873][bookmark: _Toc30098][bookmark: _Toc31946][bookmark: _Toc27341][bookmark: _Toc14131][bookmark: _Toc25601][bookmark: _Toc28671][bookmark: _Toc18361][bookmark: _Toc30876][bookmark: _Toc23245][bookmark: _Toc7356][bookmark: _Toc29967][bookmark: _Toc28444][bookmark: _Toc13784][bookmark: _Toc7637]1  范围
本文件规定了燃气用镀锌镍压接式碳钢管及管件（以下简称镀锌镍钢管、镀锌镍管件）的材料、型号及规格、密封圈、技术要求、检验检测、标志、包装、运输、贮存、验收和安装。
本文件适用于公称尺寸不大于DN100、最高工作压力不大于0.2MPa、工作环境温度为 -20℃～70℃之间的燃气用镀锌镍压接式碳钢管及管件。
[bookmark: _Toc30281][bookmark: _Toc10278][bookmark: _Toc2402][bookmark: _Toc2269][bookmark: _Toc28571][bookmark: _Toc11545][bookmark: _Toc11275][bookmark: _Toc30522][bookmark: _Toc4346][bookmark: _Toc524][bookmark: _Toc7192][bookmark: _Toc31112][bookmark: _Toc2770][bookmark: _Toc1193][bookmark: _Toc21494][bookmark: _Toc2308][bookmark: _Toc2424][bookmark: _Toc3864][bookmark: _Toc26871][bookmark: _Toc18303][bookmark: _Toc1876][bookmark: _Toc10683][bookmark: _Toc12524][bookmark: _Toc1296][bookmark: _Toc15401][bookmark: _Toc23009]2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修订单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志
GB/T 242  金属管 扩口试验方法
GB/T 246  金属材料 管 压扁试验方法
GB/T 528  硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力性能的测定
GB/T 700  碳素结构钢
GB/T 1804  一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差
GB/T 2102  钢管的验收、包装、标志和质量证明书
GB/T 3091  低压流体输送用焊接钢管
GB/T 4340.1  金属材料 维氏硬度试验 第1部分：试验方法
GB/T 5135.20  自动喷水灭火系统 第20部分：涂覆钢管
GB/T 7306.1  55°密封管螺纹 第1部分：圆柱内螺纹与圆锥外螺纹
GB/T 7735  无缝和焊接（埋弧焊除外）钢管缺欠的自动涡流检测
GB/T 10125  人造气氛腐蚀试验 盐雾试验
GB/T 15675  连续电镀锌、锌镍合金镀层钢板及钢带
GB/T 23658  弹性体密封圈 输送气体燃料和烃类液体的管道和配件用密封圈的材料要求
GB/T 39130  镀锌产品锌层附着性试验方法
CJ/T 433  压接式碳钢连接管材及管件
SY/T 4113.10  管道防腐层性能试验方法 第10部分：冲击强度测试
[bookmark: _Toc11782][bookmark: _Toc1712][bookmark: _Toc26736][bookmark: _Toc27863][bookmark: _Toc18512][bookmark: _Toc9999][bookmark: _Toc17561][bookmark: _Toc30074][bookmark: _Toc16956][bookmark: _Toc19292][bookmark: _Toc9165][bookmark: _Toc23628][bookmark: _Toc2029][bookmark: _Toc21188][bookmark: _Toc15754][bookmark: _Toc7068][bookmark: _Toc4757][bookmark: _Toc28741][bookmark: _Toc16078][bookmark: _Toc30443][bookmark: _Toc13061][bookmark: _Toc16662][bookmark: _Toc32761][bookmark: _Toc5856][bookmark: _Toc13214][bookmark: _Toc16666][bookmark: _Toc19679][bookmark: _Toc18998]3  术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc173328168][bookmark: _Toc174353628][bookmark: _Toc11569][bookmark: _Toc22547][bookmark: _Toc15156][bookmark: _Toc31575]3.1
高频电阻焊双面镀锌镍钢管  high-frequency resistance welding of double-sided galvanized nickel steel pipe
简称镀锌镍钢管，以Q235B碳素钢为基材，通过双面镀锌镍合金，再通过机械挤压成管状后用直缝高频电阻焊工艺制成的钢管。
[bookmark: _Toc7080][bookmark: _Toc18504][bookmark: _Toc19689][bookmark: _Toc6832][bookmark: _Toc174353629]3.2
[bookmark: _Toc32271][bookmark: _Toc10796]镀锌镍管件  galvanized nickel pipe fittings
以Q235B碳素钢为基材，内外壁均采用高性能锌镍合金防腐技术的管道连接件。
3.3
压接式连接  compression type connection
由机械压接迫使钢管、管件、密封圈变形而起到密封和紧固作用的一种连接方式，本文件主要指双卡压式连接和齿环卡接式连接两种方式。
3.4
[bookmark: _Toc174353627][bookmark: _Toc30778][bookmark: _Toc29791][bookmark: _Toc173328166][bookmark: _Toc8339][bookmark: _Toc10751]双卡压式连接  double card compression connection
将镀锌镍钢管插入带密封圈的镀锌镍管件承口，使用专用的卡压工具，在镀锌镍管件承口的两端各进行径向挤压。挤压后，镀锌镍管件和镀锌镍钢管产生塑性变形并相互咬合，同时压缩密封圈，实现抗拔脱和密封的双重效果的一种连接方式。
3.5
齿环卡接式连接press connection with clamp ring
采用带有抗拔齿环、密封圈的镀锌镍承口管件连接镀锌镍管道。用两侧螺纹压紧外侧抱箍，抱箍推动内部的挡圈压紧密封圈变形从而达到密封作用，同时抱箍压紧端口的卡齿连接管件和管道，从而提供拉拔作用的一种连接方式。
[bookmark: _Toc22289][bookmark: _Toc2664][bookmark: _Toc16944][bookmark: _Toc23626][bookmark: _Toc10353][bookmark: _Toc6635][bookmark: _Toc3245][bookmark: _Toc10422][bookmark: _Toc962][bookmark: _Toc12175][bookmark: _Toc18087][bookmark: _Toc30815][bookmark: _Toc31724][bookmark: _Toc19258][bookmark: _Toc45][bookmark: _Toc16127][bookmark: _Toc533][bookmark: _Toc4874][bookmark: _Toc27128][bookmark: _Toc15396][bookmark: _Toc24551][bookmark: _Toc937][bookmark: _Toc11870][bookmark: _Toc8635][bookmark: _Toc11364][bookmark: _Toc17842]4  材料
[bookmark: _Toc25276][bookmark: _Toc10349][bookmark: _Toc26834]4.1  材料要求
4.1.1  镀锌镍钢管及管件的基材为Q235B碳素钢，其化学成分和力学性能应符合《碳素结构钢》GB/T 700的规定。
4.1.2  镀锌镍钢管及管件的镀层中镍的质量分数范围为8%～15%，其余成分为锌。
[bookmark: _Toc11146][bookmark: _Toc27091][bookmark: _Toc30184]4.2  壁厚要求
镀锌镍钢管根据壁厚分为Ⅰ系列	和Ⅱ系列，Ⅰ系列	壁厚为1.5mm～2.0mm，Ⅱ系列壁厚为3.5mm～4.0mm。
[bookmark: _Toc20411][bookmark: _Toc31568][bookmark: _Toc11847]5  型号及规格
[bookmark: _Toc6024][bookmark: _Toc13464][bookmark: _Toc26729][bookmark: _Toc6523][bookmark: _Toc24957][bookmark: _Toc23409][bookmark: _Toc22343][bookmark: _Toc4607][bookmark: _Toc20080][bookmark: _Toc2106][bookmark: _Toc9797][bookmark: _Toc16947][bookmark: _Toc9240][bookmark: _Toc4256][bookmark: _Toc18927][bookmark: _Toc22263][bookmark: _Toc25532][bookmark: _Toc25462][bookmark: _Toc1241][bookmark: _Toc9692][bookmark: _Toc19749]5.1  镀锌镍钢管
[bookmark: _Toc28635]5.1.1  型号
[bookmark: _Toc14802][bookmark: _Toc22159][bookmark: _Toc12915][bookmark: _Toc9330][bookmark: _Toc1166][bookmark: _Toc14656][bookmark: _Toc4145]镀锌镍钢管型号由防腐材料代号（镀锌镍EZN）、规格尺寸（DN）、壁厚系列（Ⅰ、Ⅱ）组成，型号如下所示：
             EZN   □ + □

壁厚系列
规格尺寸
示例：镀锌镍钢管，公称尺寸DN50，壁厚1.5mm，其型号为：EZN-50-Ⅰ。
[bookmark: _Toc24187]5.1.2  规格
5.1.2.1  镀锌镍钢管的基本尺寸
镀锌镍钢管的基本尺寸应符合表1的规定。
[bookmark: OLE_LINK152][bookmark: OLE_LINK151][bookmark: OLE_LINK150]表1  镀锌镍钢管的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	Ⅰ系列
	Ⅱ系列
	外径允许偏差
	壁厚允许偏差

	
	管道外径Dw
	壁厚T
	管道外径Dw
	壁厚T
	
	

	15
	18.0
	1.5
	21.3
	3.5
	±0.10
	±5%T

	20
	22.0
	1.5
	26.9
	3.5
	±0.11
	

	25
	28.0
	1.5
	33.7
	4
	±0.14
	

	32
	35.0
	1.5
	42.4
	4
	±0.18
	

	40
	42.0
	1.5
	48.3
	4
	±0.21
	

	50
	54.0
	1.5
	60.3
	4
	±0.27
	

	65
	76.1
	2.0
	76.1
	4
	±0.38
	

	80
	88.9
	2.0
	88.9
	4
	±0.44
	

	100
	108.0
	2.0
	114.3
	4
	±0.54
	


5.1.2.2  镀锌镍钢管的定尺长度一般为3000mm～6000mm，长度允许偏差为0mm～+20mm。
5.1.2.3  镀锌镍钢管的弯曲度不应大于2mm/m。
5.1.2.4  镀锌镍钢管的不圆度（同一截面上实测最大外径与最小外径之差）不应大于外径允许偏差值的80%。
5.1.2.5  镀锌镍钢管端面的允许切口斜度见图1和表2。
[image: 1723008333199]
图1  镀锌镍钢管端面的切口斜度
表2  镀锌镍钢管端面的允许切口斜度（单位：mm）
	公称尺寸DN
	切口斜度h

	15
	≤1.5

	20～50
	≤2.0

	65～100
	≤3.0


[bookmark: _Toc6602][bookmark: _Toc6660][bookmark: _Toc26619][bookmark: _Toc19955][bookmark: _Toc16732][bookmark: _Toc10797][bookmark: _Toc7144][bookmark: _Toc29188][bookmark: _Toc30856][bookmark: _Toc6568][bookmark: _Toc23298][bookmark: _Toc19100][bookmark: _Toc16285][bookmark: _Toc21174][bookmark: _Toc21626][bookmark: _Toc19293][bookmark: _Toc14846][bookmark: _Toc26269][bookmark: _Toc17439]5.2  镀锌镍管件
[bookmark: _Toc26663]5.2.1  连接方式及代号
镀锌镍管件按照连接方式分为两类：
a）S型─双卡压管件，适用于Ⅰ系列镀锌镍钢管的连接；
b）C型─齿环卡接管件，适用于Ⅱ系列镀锌镍钢管的连接。
[bookmark: _Toc21635]5.2.2  种类、型式及代号
镀锌镍管件种类、型式及代号见表3。
表3  镀锌镍管件种类、型式及代号
	种类
	型式
	代号

	对接
	等径
	SC

	
	异径
	A类
	RC

	
	
	B类
	BRC

	三通
	等径
	ST

	
	异径
	RT

	90°弯头
	A类
	A90E

	
	B类
	B90E

	45°弯头
	A类
	A45E

	
	B类
	B45E

	内螺纹转换接头
	___
	FTC

	外螺纹转换接头
	
	ETC

	内螺纹90°弯头
	
	F90E

	外螺纹90°弯头
	
	E90E

	管帽
	
	CAP


[bookmark: _Toc18429][bookmark: _Toc16405]注：A类接口两端均为卡压承口；B类接口一端为卡压承口，另一端为直管承口。
5.2.3  型号
镀锌镍管件型号由防腐材料代号（镀锌镍EZN）、管件代号、规格尺寸（DN）及连接方式（S、C）组成，型号如下所示：
             EZN   □ + □ + □

连接方式
规格尺寸
管件代号
示例1：公称尺寸为DN50双卡压等径对接管件，其型号为：EZN-SC-50-S；
示例2：公称尺寸为DN32齿环卡接异径对接管件，其型号为：EZN-RC-32-C。
[bookmark: _Toc16282][bookmark: _Toc17900]5.2.4  承口结构型式及基本尺寸
5.2.4.1  I系列镀锌镍钢管双卡压管件承口结构型式见图2，承口基本尺寸见表4。镀锌镍双卡压管件的其他结构型式和承口基本尺寸应符合附录A的要求。
[image: 1723375818206]
图2  双卡压管件承口结构型式
1—本体；2—密封圈；D—承口端外径；D1—承口端内径；
Dw—管道外径；L—承口长度；T—管件壁厚；S—承口端凸包距离
表4  双卡压管件承口基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸
	管道外径Dw
	承口端外径D
	承口端内径D1
	管件壁厚T
	承口长度L
	承口端凸包距离S

	15
	18.0
	26.3±0.4
	18.3±0.1
	1.5
	22.5±2
	10

	20
	22.0
	31.6±0.4
	22.3±0.1
	1.5
	23.5±2
	10

	25
	28.0
	37±0.4
	28.3±0.1
	1.5
	24.5±2
	10

	32
	35.0
	44±0.6
	35.4±0.1
	1.5
	27.5±2
	10

	40
	42.0
	53.2±0.6
	42.5±0.1
	1.5
	34.4±2
	14

	50
	54.0
	65.2±0.6
	54.5±0.1
	1.5
	38.4±2
	14

	65
	76.1
	94.7±1.0
	
	2.0
	60+3
	20

	80
	88.9
	109.5±1.0
	
	2.0
	70±3
	20

	100
	108.0
	132.8±1.0
	
	2.0
	75±3
	22


5.2.4.2  Ⅱ系列镀锌镍钢管齿环卡接管件承口结构型式见图3，承口基本尺寸见表5。镀锌镍齿环卡接管件的其他结构型式和承口基本尺寸应符合附录B的要求。
[image: ]
图3  齿环卡接管件承口结构型式
1—抱箍；2—卡齿；3—挡圈；4—中间直接管件；5—密封圈；D—承口端外径；D1—承口端内径；
D2—密封圈内径；Dw—管道外径；L—承口长度；T1—管材壁厚；T2—管件壁厚；T3—抱箍壁厚
表5  齿环卡接管件承口基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	管道外径DW
	管材壁厚T1
	管件壁厚T2
	抱箍壁厚T3
	密封圈内径D2
	承口端外径D
	承口端内径D1
	承口长度L

	15
	21.3
	3.5
	2
	2.5
	21.5
	30.7
	22
	45.5

	20
	26.9
	3.5
	2
	2.5
	27.5
	35
	27.5
	47

	25
	33.7
	4
	2.5
	2.5
	34
	39.8
	34.4
	52.5

	32
	42.4
	4
	2.5
	3.5
	42.7
	50.8
	43
	57

	40
	48.3
	4
	2.5
	4
	48.7
	57.4
	49
	64

	50
	60.3
	4
	2.5
	4
	60.7
	69.5
	61
	69.5

	65
	76.1
	4
	3
	4
	76.8
	90.5
	77.1
	79.3

	80
	89.8
	4
	3
	4
	90.2
	103
	90
	86.5

	100
	114.3
	4
	3
	4.5
	115.2
	129.6
	115.6
	102.2


[bookmark: _Toc4305][bookmark: _Toc32589][bookmark: _Toc8978][bookmark: _Toc6318][bookmark: _Toc3237][bookmark: _Toc18556][bookmark: _Toc4078][bookmark: _Toc5658][bookmark: _Toc21282][bookmark: _Toc3282][bookmark: _Toc10155][bookmark: _Toc16491][bookmark: _Toc28237][bookmark: _Toc15821][bookmark: _Toc7691][bookmark: _Toc20169][bookmark: _Toc27379][bookmark: _Toc27089][bookmark: _Toc14076][bookmark: _Toc15481][bookmark: _Toc11222]6  密封圈
[bookmark: _GoBack]6.1  镀锌镍管件的密封圈材料宜为丁腈橡胶。
6.2  密封圈性能应符合下列的规定：
[bookmark: OLE_LINK34]6.2.1  密封圈耐弹性、耐油性应符合《弹性体密封圈输送气体燃料和烃类液体的管道和配件用密封圈的材料要求》GB/T 23658的规定。
[bookmark: OLE_LINK44][bookmark: OLE_LINK43][bookmark: OLE_LINK42]6.2.2  密封圈拉伸应力应符合《硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力性能的测定》GB/T 528的规定。
6.2.3  密封圈材料耐低温性、耐燃气性应符合表6的规定。其型式和尺寸	应符合附录C的规定。
表6  密封圈材料耐低温性、耐燃气性
	项目
	性能要求
	试验条件

	耐低温性
	目视无可见的脆化膨松及软化
	生产商声明的最低使用温度下放置24h

	耐燃气性
	体积变化不应超出-10%～+30%的范围
质量变化不应超出-10%～+20%的范围
	23℃，燃油B浸泡168h


[bookmark: _Toc21219][bookmark: _Toc22801][bookmark: _Toc15394][bookmark: _Toc17056][bookmark: _Toc23500][bookmark: _Toc26266][bookmark: _Toc26861][bookmark: _Toc17216][bookmark: _Toc3563][bookmark: _Toc18736][bookmark: _Toc16392][bookmark: _Toc30383][bookmark: _Toc23128][bookmark: _Toc12352][bookmark: _Toc7775][bookmark: _Toc14578][bookmark: _Toc18923][bookmark: _Toc6767][bookmark: _Toc9545][bookmark: _Toc20385][bookmark: _Toc7085][bookmark: _Toc13313][bookmark: _Toc9576]注：“燃油B”指ASTM Fuel B（一种异辛烷和甲苯的混合液），是衡量材料耐燃油性的标准测试流体。
[bookmark: _Toc20875][bookmark: _Toc31952][bookmark: _Toc12713]7  技术要求
[bookmark: _Toc14456][bookmark: _Toc2620][bookmark: _Toc20609][bookmark: _Toc25215][bookmark: _Toc8025][bookmark: _Toc1190][bookmark: _Toc29778][bookmark: _Toc24007][bookmark: _Toc22350][bookmark: _Toc25405][bookmark: _Toc9149][bookmark: _Toc22302][bookmark: _Toc10790]7.1  表面质量
7.1.1  镀锌镍钢管及管件的内外表面应光滑，不应有折叠、裂纹、分层、搭焊、断弧、烧穿及其他修磨后深度超过壁厚下偏差的缺陷。
7.1.2  镀锌镍钢管及管件的表面质量应在日光或灯光下目测检验，当目测发现可疑的深度缺陷时，应采用壁厚测量仪等设备进行精确检测，以判定缺陷深度是否超出壁厚下偏差。
[bookmark: _Toc10951][bookmark: _Toc26349][bookmark: _Toc3923][bookmark: _Toc26423][bookmark: _Toc11746][bookmark: _Toc7543][bookmark: _Toc3416][bookmark: _Toc3389][bookmark: _Toc4897][bookmark: _Toc5345][bookmark: _Toc21204][bookmark: _Toc9511][bookmark: _Toc31124]7.2  尺寸公差
7.2.1  镀锌镍钢管的基本尺寸允许偏差应符合第5.1.2条的规定。
7.2.2  镀锌镍管件承口基本尺寸允许偏差应符合表4、表5的规定。
7.2.3  镀锌镍管件未标注尺寸的线性和角度公差应符合《一般公差未注公差的线性和角度尺寸的公差》GB/T 1804的规定。转换接头内、外螺纹公差应符合《55°密封管螺纹 第1部分：圆柱内螺纹与圆锥外螺纹》GB/T 7306.1的规定。
7.2.4  锌镍镀层厚度应符合《连续电镀锌、锌镍合金镀层钢板及钢带》GB/T 15675的规定。
7.2.5  镀锌镍钢管及管件的尺寸应采用符合精度要求的量具进行测量。
[bookmark: _Toc31742][bookmark: _Toc18098][bookmark: _Toc15629][bookmark: _Toc12212][bookmark: _Toc31369][bookmark: _Toc21138][bookmark: _Toc19163][bookmark: _Toc21633][bookmark: _Toc24074][bookmark: _Toc10804][bookmark: _Toc21474][bookmark: _Toc18457][bookmark: _Toc10715]7.3  表面防腐
镀锌镍钢管与管件应按照《人造气氛腐蚀试验 盐雾试验》GB/T 10125的规定进行中性盐雾试验，耐中性盐雾试验时间为1008h，镀层应无起泡、开裂、剥落等缺陷。
[bookmark: _Toc7133][bookmark: _Toc3533][bookmark: _Toc16288][bookmark: _Toc1951][bookmark: _Toc28178][bookmark: _Toc32001][bookmark: _Toc473][bookmark: _Toc32206][bookmark: _Toc7394][bookmark: _Toc29830][bookmark: _Toc6092][bookmark: _Toc7451][bookmark: _Toc4748]7.4  工艺性能
镀锌镍钢管及管件的工艺性能应符合表8的规定。
表8  镀锌镍钢管及管件的工艺性能
	[bookmark: _Toc9605]序号
	[bookmark: _Toc30328]项目
	[bookmark: _Toc21115]试验对象
	试验指标
	试验方法

	[bookmark: _Toc19534]1
	[bookmark: _Toc1519]扩口试验
	 镀锌镍钢管
 镀锌镍管件
	镀锌镍钢管进行扩口试验时可采用60°顶角的圆锥，扩口率为30%以上，管壁无裂纹和破损为合格
	《金属管扩口试验方法》GB/T 242

	[bookmark: _Toc12716]2
	[bookmark: _Toc31431]压扁试验
	 镀锌镍钢管
 镀锌镍管件
	镀锌镍钢管进行压扁试验时，取长度不小于63.5mm的试管，试管的焊缝应分别于两个平板施力方向成90°和0°，将试管压至板间的距离为管壁厚度的4倍时，不应出现裂纹或破坏
	《金属材料管压扁试验方法》GB/T 246

	[bookmark: _Toc30706]3
	[bookmark: _Toc32423]硬度试验
	 镀锌镍钢管
 镀锌镍管件
	镀锌镍钢管及管件维氏硬度值不应大于135HV1，焊缝及热影响区的硬度值不应大于钢管及管件本体硬度值的120%
	《金属材料维氏硬度试验第1部分：试验方法》GB/T 4340.1

	[bookmark: _Toc6359]4
	[bookmark: _Toc1162]附着力试验
	 镀锌镍钢管
 镀锌镍管件
	镀层的附着力应为1～3级
	《镀锌产品锌层附着性试验方法》
GB/T 39130

	[bookmark: _Toc797]5
	[bookmark: _Toc12559]弯曲试验
	 镀锌镍钢管
 镀锌镍管件
	镀锌镍钢管进行弯曲试验后，镀层应无脱落、断裂
	《压接式碳钢连接管材及管件》CJ/T 433

	[bookmark: _Toc7718]6
	冲击试验
	 镀锌镍钢管
 镀锌镍管件
	镀锌镍钢管进行冲击试验后，镀层应无脱落、断裂
	《管道防腐层性能试验方法 第10部分：冲击强度测试》
SY/T 4113.10

	[bookmark: _Toc17148]7
	液压试验
	 镀锌镍钢管
 镀锌镍管件
	镀锌镍钢管应逐根进行液压试验，液压试验压力按下式计算，修约到最邻近0.1MPa。不应小于2.5MPa，但最大试验压力不大于10.0MPa。试验压力保持时间不应小于5s，镀锌镍钢管不应出现渗漏现象。

     
式中：P—镀锌镍钢管的试验压力（MPa）；
S—镀锌镍钢管的下屈服强度的60%（MPa），Q235B取值141MPa；
T—镀锌镍钢管的壁厚（mm）；
D—镀锌镍钢管的外径（mm）
	《低压流体输送用焊接钢管》GB/T 3091

	[bookmark: _Toc7878]8
	涡流探伤
	 镀锌镍钢管
 镀锌镍管件
	镀锌镍钢管进行涡流探伤时，其对比样管人工标准缺陷应按《无缝和焊接（埋弧焊除外）钢管缺欠的自动涡流检测》GB/T7735中E4H级的规定。如已进行严密性试验，涡流探伤可进行抽检
	《无缝和焊接（埋弧焊除外）钢管缺欠的自动涡流检测》
GB/T 7735

	[bookmark: _Toc20934]9
	严密性试验
	 镀锌镍钢管
 镀锌镍管件
	镀锌镍钢管及管件进行严密性试验时，试验压力为0.6MPa，镀锌镍钢管应无泄漏出现。用于气体介质的镀锌镍管件，气密试验压力为1.05MPa，镀锌镍管件应无泄漏出现
	《压接式碳钢连接管材及管件》CJ/T 433

	[bookmark: _Toc25293]10
	耐高温试验
	 镀锌镍钢管
 镀锌镍管件
	镀锌镍管件两端与长度为200mm镀锌镍钢管压接连接，组成一组试样。将试样置于高温箱内加温至70℃，然后在室内冷却至室温，这一过程应循环操作6次，试验后无泄漏，变形和损坏为合格
	《自动喷水灭火系统 第20部分：涂覆钢管》GB/T 5135.20

	11
	耐低温试验
	 镀锌镍钢管
 镀锌镍管件
	镀锌镍管件两端与长度为200mm镀锌镍钢管压接连接，组成一组试样。将试样置于冷藏箱中冷却到-30℃并在此温度下放置24h。试样恢复到室温，试验后无泄漏，变形和损坏为合格
	《自动喷水灭火系统 第20部分：涂覆钢管》GB/T 5135.20


[bookmark: _Toc1891][bookmark: _Toc28648][bookmark: _Toc29290]7.5  连接性能
镀锌镍管件应按照《压接式碳钢连接管材及管件》CJ/T 433的要求进行连接性能检验。检验内容包括严密性、耐压、负压、拉拔、交变弯曲、振动、压力波动等试验。上述检验过程中，管件及管路连接处应无渗漏、脱落和塑性变形。
[bookmark: _Toc28611][bookmark: _Toc32142][bookmark: _Toc26704][bookmark: _Toc22896][bookmark: _Toc29443][bookmark: _Toc8391][bookmark: _Toc20727][bookmark: _Toc6281][bookmark: _Toc10200][bookmark: _Toc4706][bookmark: _Toc2182][bookmark: _Toc24374][bookmark: _Toc28726][bookmark: _Toc9369][bookmark: _Toc23196][bookmark: _Toc26522][bookmark: _Toc2220][bookmark: _Toc3231][bookmark: _Toc25603][bookmark: _Toc27602][bookmark: _Toc7336][bookmark: _Toc16223][bookmark: _Toc19021][bookmark: _Toc12623][bookmark: _Toc10906][bookmark: _Toc30345]8  检验检测
[bookmark: _Toc28373][bookmark: _Toc26013][bookmark: _Toc32056][bookmark: _Toc18724][bookmark: _Toc10346][bookmark: _Toc10093][bookmark: _Toc22407][bookmark: _Toc30067][bookmark: _Toc15722][bookmark: _Toc13737][bookmark: _Toc23016][bookmark: _Toc25866][bookmark: _Toc8504][bookmark: _Toc6818][bookmark: _Toc18885][bookmark: _Toc15290][bookmark: _Toc9758]8.1  检验分类
镀锌镍钢管及管件的检验分为出厂检验和型式检验。
[bookmark: _Toc20172][bookmark: _Toc18907][bookmark: _Toc15117][bookmark: _Toc7466][bookmark: _Toc19009][bookmark: _Toc28132][bookmark: _Toc6976][bookmark: _Toc7769][bookmark: _Toc19783][bookmark: _Toc24229][bookmark: _Toc4152][bookmark: _Toc28697][bookmark: _Toc11964]8.2  出厂检验
8.2.1  镀锌镍钢管应按批次进行检查，每批应由同一炉号、同一牌号、同一规格、同一焊接工艺、同一热处理工艺（如适用）、同一表面防腐方式的钢管组成。每批镀锌镍钢管的数量规定为：公称尺寸不大于32mm的为500根，公称尺寸不小于40mm的为300根，不足根数的，可视为同一批组。
8.2.2  镀锌镍钢管的出厂检验项目和取样数量应符合表9的规定。
表9  镀锌镍钢管的出厂检验项目和取样数量
	序号
	检验项目
	取样数量

	1
	化学成分、力学性能
	化学成分每批1个试样，力学性能每批2个试样

	2
	表面质量
	逐根

	3
	尺寸公差
	每批3个试样

	4
	表面防腐
	每批2个试样

	5
	硬度试验
	每批1个试样

	6
	附着力试验
	每批1个试样

	7
	弯曲试验
	每批2个试样

	8
	冲击试验
	每批2个试样

	9
	涡流探伤
	逐根

	10
	严密性试验
	逐根


8.2.3  镀锌镍管件的出厂检验项目和取样数量应符合表10的规定。
表10  镀锌镍管件的出厂检验项目和取样数量
	序号
	检验项目
	取样数量

	1
	化学成分、力学性能
	化学成分每批1个试样，力学性能每批2个试样

	2
	表面质量
	逐个

	3
	尺寸公差
	每批3个试样

	4
	表面防腐
	每批2个试样

	5
	硬度试验
	每批2个试样

	6
	附着力试验
	每批1个试样

	7
	严密性试验
	逐个


8.2.4  所有样品全部检验项目符合要求，判定出厂检验合格。若有其他不符合要求的项目，应加倍取样复检。若复检合格，则判定出厂检验合格；若复验时仍有不符合要求的项目，则判定出厂检验不合格。
[bookmark: _Toc12658][bookmark: _Toc24648][bookmark: _Toc29434][bookmark: _Toc25097][bookmark: _Toc26128][bookmark: _Toc20217][bookmark: _Toc26446][bookmark: _Toc31769][bookmark: _Toc18850][bookmark: _Toc8899][bookmark: _Toc11116][bookmark: _Toc3362][bookmark: _Toc10789]8.3  型式检验
有下列情况之一的，镀锌镍钢管及管件应进行型式检验：
a）新产品定型首次投产或转厂生产时；
b）出厂检验结果与型式检验有较大差异时；
c）停产1年以上，恢复生产时；
d）正式生产后，设计、结构、材料、工艺有重大变动足以影响产品性能时。
[bookmark: _Toc9431][bookmark: _Toc19423][bookmark: _Toc23540][bookmark: _Toc7459][bookmark: _Toc20614][bookmark: _Toc19265][bookmark: _Toc6720][bookmark: _Toc25708][bookmark: _Toc963][bookmark: _Toc7750][bookmark: _Toc26143][bookmark: _Toc29505][bookmark: _Toc3024][bookmark: _Toc1075][bookmark: _Toc26521][bookmark: _Toc4664][bookmark: _Toc27900][bookmark: _Toc29928][bookmark: _Toc200][bookmark: _Toc8914][bookmark: _Toc13911][bookmark: _Toc6658][bookmark: _Toc17861][bookmark: _Toc20755][bookmark: _Toc9242][bookmark: _Toc10705]9  标志、包装、运输、贮存、验收和安装
[bookmark: _Toc23142][bookmark: _Toc12008][bookmark: _Toc1403][bookmark: _Toc23193][bookmark: _Toc10688][bookmark: _Toc2955][bookmark: _Toc3197][bookmark: _Toc6078][bookmark: _Toc19908][bookmark: _Toc23249][bookmark: _Toc31652][bookmark: _Toc27594][bookmark: _Toc9784][bookmark: _Toc11713][bookmark: _Toc478][bookmark: _Toc11189][bookmark: _Toc2066][bookmark: _Toc1421][bookmark: _Toc8493][bookmark: _Toc15383][bookmark: _Toc32051][bookmark: _Toc30001][bookmark: _Toc11329][bookmark: _Toc6283][bookmark: _Toc27113][bookmark: _Toc19770]9.1  标志
9.1.1  经检验合格的镀锌镍钢管上至少应有商标、产品规格、材料牌号、标准代号、生产批号等标记。标志应耐久、易识别。每根镀锌镍钢管上不应少于2处完整的标志。
9.1.2  经检验合格的镀锌镍管件上至少应有商标、管件规格、材料牌号、标准代号、生产批号等标记。
[bookmark: _Toc1443][bookmark: _Toc9172][bookmark: _Toc30645][bookmark: _Toc24444][bookmark: _Toc14654][bookmark: _Toc32115][bookmark: _Toc15073][bookmark: _Toc15553][bookmark: _Toc25005][bookmark: _Toc28753][bookmark: _Toc912][bookmark: _Toc19444][bookmark: _Toc17262]9.2  包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc11520]9.2.1  包装
9.2.1.1  经检验合格的镀锌镍钢管，出厂前应按《钢管的验收、包装、标志和质量证明书》GB/T 2102的规定包装。
9.2.1.2  经检验合格后的镀锌镍管件应放入洁净的塑料袋内并封口，装进纸质包装箱或木质包装箱内，并附有产品合格证、质量证明书、产品使用说明书。
9.2.1.3  包装箱上的标志应符合《包装储运图示标志》GB/T 191的规定。
[bookmark: _Toc24505]9.2.2  运输
运输过程中，不应剧烈碰撞、抛、摔、滚、拖镀锌镍钢管及管件。
[bookmark: _Toc5116]9.2.3  贮存
包装后的镀锌镍钢管及管件应贮存在无腐蚀气体的干净环境，避免杂乱堆放和其它物件混放。
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质量证明书内容应包括：
a）产品名称、规格、材料、标准号；
b）制造商厂名、厂址；
c）出厂日期；
d）批号、数量；
e）质量部门盖章和签字；
f）包装日期。
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9.4.1  镀锌镍钢管及管件应具有国家认可的检测机构出具的第三方产品质量检验合格报告。
9.4.2  进库镀锌镍钢管及管件应具备产品使用说明书、产品合格证、质量证明书和各项性能检验报告等相关资料。
[bookmark: _Toc24582][bookmark: _Toc20916][bookmark: _Toc30414]9.5  安装
镀锌镍钢管及管件安装可参照附录D和附录E的规定。
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A.1  等径直接
等径直接的结构型式和基本尺寸见图A.1、表A.1。
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图A.1  等径直接的结构型式
ФA—承口端内径；ФB—密封圈截面直径；C—承口长度；L—管件总长
表A.1  等径直接的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	承口端内径ФA
	承口长度C
	管件总长L

	15
	18.3±0.1
	22.5±2
	

	20
	22.3±0.1
	23.5±2
	

	25
	28.3±0.1
	24.5±2
	

	32
	35.4±0.1
	27.5±2
	

	40
	42.5±0.1
	34.4±2
	

	50
	54.5±0.1
	38.4±2
	

	65
	
	60±3
	

	80
	
	70±3
	

	100
	
	75±3
	


A.2  异径直接
异径直接的结构型式和基本尺寸见图A.2、表A.2。
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图A.2  异径直接的结构型式
ФA—小端承口端内径；ФB—小端密封圈截面直径；C—小端承口长度；ФD—大端承口端内径；
ФE—大端密封圈截面直径；F—大端承口长度；L—管件总长
表A.2  异径直接的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN1×DN2
	小端承口端内径ФA
	小端承口长度C
	大端承口端内径ФD
	大端承口长度F
	管件总长L

	20×15
	18.3±0.1
	22.5±2
	22.3±0.1
	23.5±2
	70±2

	25×15
	18.3±0.1
	22.5±2
	28.3±0.1
	24.5±2
	77.5±2

	25×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	28.3±0.1
	24.5±2
	73.5±2

	32×15
	18.3±0.1
	22.5±2
	35.4±0.1
	27.5±2
	81±2

	32×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	35.4±0.1
	27.5±2
	81±2

	32×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	35.4±0.1
	27.5±2
	81.5±2

	40×15
	18.3±0.1
	22.5±2
	42.5±0.1
	34.4±2
	88±2

	40×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	42.5±0.1
	34.4±2
	90±2

	40×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	42.5±0.1
	34.4±2
	91.5±2

	40×32
	35.4±0.1
	27.5±2
	42.5±0.1
	34.4±2
	96±2

	50×15
	18.3±0.1
	22.5±2
	54.5±0.1
	38.4±2
	92±2

	50×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	54.5±0.1
	38.4±2
	92±2

	50×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	54.5±0.1
	38.4±2
	93.5±2

	50×32
	35.4±0.1
	27.5±2
	54.5±0.1
	38.4±2
	96±2

	50×40
	42.5±0.1
	34.4±2
	54.5±0.1
	38.4±2
	110±2

	65×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	
	60±3
	127.5±2

	65×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	
	60±3
	129±2

	65×32
	35.4±0.1
	27.5±2
	
	60±3
	113.2±2

	65×40
	42.5±0.1
	34.4±2
	
	60±3
	140.5±2

	65×50
	54.5±0.1
	38.4±2
	
	60±3
	143.5±2

	80×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	
	70±3
	132±2

	80×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	
	70±3
	133.5±2

	80×32
	35.4±0.1
	27.5±2
	
	70±3
	136±2

	80×40
	42.5±0.1
	34.4±2
	
	70±3
	145±2

	80×50
	54.5±0.1
	38.4±2
	
	70±3
	148±2

	80×65
	
	60±3
	
	70±3
	182.5±2

	100×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	
	75±3
	142.5±2

	100×32
	35.4±0.1
	27.5±2
	
	75±3
	148±2

	100×50
	54.5±0.1
	38.4±2
	
	75±3
	160±2


A.3  45°弯头
45°弯头的结构型式和基本尺寸见图A.3、表A.3。
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图A.3  45度弯头的结构型式
ФA—承口端内径；ФB—密封圈截面直径；C—承口长度；L—管件高度
表A.3  45°弯头的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	承口端内径ФA
	承口长度C
	管件高度L

	15
	18.3±0.1
	22.5±2
	39±0.5

	20
	22.3±0.1
	23.5±2
	42±0.5

	25
	28.3±0.1
	24.5±2
	46±0.5

	32
	35.4±0.1
	27.5±2
	52.7±0.5

	40
	42.5±0.1
	34.4±2
	64.8±0.5

	50
	54.5±0.1
	38.4±2
	76.7±0.5

	65
	
	60±3
	115.3±1

	80
	
	70±3
	127.5±1

	100
	
	75±3
	178±1


A.4  90°弯头
90°弯头的结构型式和基本尺寸见图A.4、表A.4。
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图A.4  90°弯头的结构型式
ФA—承口端内径；ФB—密封圈截面直径；C—承口长度；L—管件高度
表A.4  90°弯头的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	承口端内径ФA
	承口长度C
	管件高度L

	15
	18.3±0.1
	22.5±2
	50±0.5

	20
	22.3±0.1
	23.5±2
	55±0.5

	25
	28.3±0.1
	24.5±2
	65±0.5

	32
	35.4±0.1
	27.5±2
	86.9±0.5

	40
	42.5±0.1
	34.4±2
	105.2±0.5

	50
	54.5±0.1
	38.4±2
	127.2±0.5

	65
	
	60±3
	189±1

	80
	
	70±3
	215±1

	100
	
	75±3
	257±0.5


A.5  异径三通
异径三通的结构型式和基本尺寸见图A.5、表A.5。
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图A.5  异径三通的结构型式
ФA—支管承口端内径；ФB—支管密封圈截面直径；C—支管承口长度；ФD—承口端内径；
ФE—密封圈截面直径；F—承口长度；L—管件总长；L1—管件高度；1—本体；2—密封圈
表A.5  异径三通的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	支管承口端内径ΦA
	支管承口长度C
	承口端内径ΦD
	承口长度F
	管件总长L
	管件高度L1

	20×15
	18.3±0.1
	22.5±2
	22.3±0.1
	23.5±2
	84±2
	42±1

	25×15
	18.3±0.1
	22.5±2
	28.3±0.1
	24.5±2
	95±2
	45±1

	25×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	28.3±0.1
	24.5±2
	95±2
	45±1

	32×15
	18.3±0.1
	22.5±2
	35.4±0.1
	27.5±2
	106±2
	48.5±1

	32×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	35.4±0.1
	27.5±2
	106±2
	48.5±1

	32×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	35.4±0.1
	27.5±2
	106±2
	50±1

	40×15
	18.3±0.1
	22.5±2
	42.5±0.1
	34.4±2
	128±2
	52±1

	40×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	42.5±0.1
	34.4±2
	128±2
	52±1

	40×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	42.5±0.1
	34.4±2
	128±2
	53.5±1

	40×32
	35.4±0.1
	27.5±2
	42.5±0.1
	34.4±2
	128±2
	55±1

	50×15
	18.3±0.1
	22.5±2
	54.5±0.1
	38.4±2
	148.3±2
	58±1

	50×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	54.5±0.1
	38.4±2
	148.3±2
	58±1

	50×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	54.5±0.1
	38.4±2
	148.3±2
	59.5±1

	50×32
	35.4±0.1
	27.5±2
	54.5±0.1
	38.4±2
	148.3±2
	61±1

	50×40
	42.5±0.1
	34.4±2
	54.5±0.1
	38.4±2
	148.3±2
	70±1

	65×15
	18.3±0.1
	22.5±2
	
	60±3
	237±2
	69±1

	65×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	
	60±3
	237±2
	69±1

	65×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	
	60±3
	237±2
	70.5±1

	65×32
	35.4±0.1
	27.5±2
	
	60±3
	237±2
	73±1

	65×40
	42.5±0.1
	34.4±2
	
	60±3
	237±2
	84±1

	65×50
	54.5±0.1
	38.4±2
	
	60±3
	237±2
	85±1

	80×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	
	70±3
	264±2
	75.5±1

	80×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	
	70±3
	264±2
	77±1

	80×32
	35.4±0.1
	27.5±2
	
	70±3
	264±2
	80±1

	80×40
	42.5±0.1
	34.4±2
	
	70±3
	264±2
	90±1

	80×50
	54.5±0.1
	38.4±2
	
	70±3
	264±2
	92±1

	80×65
	
	60±3
	
	70±3
	264±2
	124±1

	100×20
	22.3±0.1
	23.5±2
	
	75±3
	300±2
	85.5±1

	100×25
	28.3±0.1
	24.5±2
	
	75±3
	300±2
	87±1

	100×32
	35.4±0.1
	27.5±2
	
	75±3
	300±2
	88.5±1

	100×40
	42.5±0.1
	34.4±2
	
	75±3
	300±2
	97.5±1

	100×50
	54.5±0.1
	38.4±2
	
	75±3
	300±2
	100.5±1

	100×65
	
	60±3
	
	75±3
	300±2
	135±1

	100×80
	
	70±3
	
	75±3
	300±2
	139.5±1


A.6  等径三通
等径三通的结构型式和基本尺寸见图A.6、表A.6。
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图A.6  等径三通的结构型式
ФA—承口端内径；ФB—密封圈截面直径；C—承口长度；L—管件总长；L1—管件高度
表A.6  等径三通的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	承口端内径ФA
	承口长度C
	管件总长L
	管件高度L1

	15
	18.3±0.1
	22.5±2
	
	

	20
	22.3±0.1
	23.5±2
	
	

	25
	28.3±0.1
	24.5±2
	
	

	32
	35.4±0.1
	27.5±2
	
	

	40
	42.5±0.1
	34.4±2
	
	

	50
	54.5±0.1
	38.4±2
	
	

	65
	
	60±3
	
	119±1

	80
	
	70±3
	
	136±1

	100
	
	75±3
	
	150±1


A.7  内螺纹接头
内螺纹接头的结构型式和基本尺寸见图A.7、表A.7。
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图A.7  内螺纹接头的结构型式
ФA—承口端内径；ФB—密封圈截面直径；C—承口长度；D—内螺纹规格；L—管件总长
表A.7  内螺纹接头的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	承口端内径ФA
	承口长度C
	内螺纹规格D

	15-1/2"
	18.3±0.1
	22.5±2
	G 1/2"

	20-1/2"
	22.3±0.1
	23.5±2
	G 1/2"

	20-3/4"
	22.3±0.1
	23.5±2
	G 3/4"

	25-1/2"
	28.3±0.1
	24.5±2
	G 1/2"

	25-3/4"
	28.3±0.1
	24.5±2
	G  3/4"

	25-1"
	28.3±0.1
	24.5±2
	G 1"

	32-1"
	35.4±0.1
	27.5±2
	G 1"

	32-1 1/4"
	35.4±0.1
	27.5±2
	G 1 1/4"

	32-1 1/2"
	35.4±0.1
	27.5±2
	G 1 1/2"

	40-1 1/4"
	42.5±0.1
	34.4±2
	G 1 1/4"

	40-1 1/2"
	42.5±0.1
	34.4±2
	G 1 1/2"

	50-1 1/2"
	54.5±0.1
	38.4±2
	G 1 1/2"

	50-2"
	54.5±0.1
	38.4±2
	G  2"

	65-2 1/2"
	
	60±3
	G  2 1/2"

	80-3"
	
	70±3
	G  3"


A.8  外螺纹接头
外螺纹接头的结构型式和基本尺寸见图A.8、表A.8。
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图A.8  外螺纹接头的结构型式
ФA—承口端内径；ФB—密封圈截面直径；C—承口长度；D—外螺纹规格；L—管件总长
表A.8  外螺纹接头的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	承口端内径ФA
	承口长度C
	外螺纹规格D

	15-1/2"
	18.3±0.1
	22.5±2
	R1 1/2"

	20-1/2"
	22.3±0.1
	23.5±2
	R1 1/2"

	20-3/4"
	22.3±0.1
	23.5±2
	R1 3/4"

	25-3/4"
	28.3±0.1
	24.5±2
	R1 3/4"

	25-1"
	28.3±0.1
	24.5±2
	R1 1"

	32-1"
	35.4±0.1
	27.5±2
	R1 1"

	32-1 1/4"
	35.4±0.1
	27.5±2
	R1 1 1/4"

	40-1 1/4"
	42.5±0.1
	34.4±2
	R1 1 1/4"

	40-1 1/2"
	42.5±0.1
	34.4±2
	R1 1 1/2"

	50-1 1/2"
	54.5±0.1
	38.4±2
	R1 1 1/2"

	50-2"
	54.5±0.1
	38.4±2
	R1  2"

	65-2 1/2"
	
	60±3
	R1  2 1/2"

	80-3"
	
	70±3
	R1 3"


A.9  内螺纹弯头
内螺纹弯头的结构和基本尺寸见图A.9、表A.9。
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图A.9  内螺纹弯头的结构型式
ФA—承口端内径；ФB—密封圈截面直径；C—承口长度；D—内螺纹规格；
L—管件长度；L1—管件高度
表A.9  内螺纹弯头的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	承口端内径ФA
	承口长度C
	内螺纹规格D
	管件长度L
	管件高度L1

	15-1/2"
	18.3±0.1
	22.5±2
	G 1/2"
	50±0.5
	52.5±0.5

	20-1/2"
	22.3±0.1
	23.5±2
	G 1/2"
	55±0.5
	57.5±0.5

	20-3/4"
	22.3±0.1
	23.5±2
	G 3/4"
	55±0.5
	57.5±0.5

	25-3/4"
	28.3±0.1
	24.5±2
	G 3/4"
	65±0.5
	65±0.5

	25-1"
	28.3±0.1
	24.5±2
	G 1"
	65±0.5
	69±0.5

	32-1"
	35.4±0.3
	27.5±2
	G 1"
	87±0.5
	90.5±0.5

	32-1 1/4"
	35.4±0.1
	27.5±2
	G 1 1/4"
	86.9±0.5
	90.5±0.5

	40-1 1/2"
	42.5±0.1
	34.4±2
	G 1 1/2"
	105.2±0.5
	103±0.5

	50-2"
	54.5±0.1
	38.4±2
	G  2"
	127.2±0.5
	124±0.5


A.10  管帽
管帽的结构型式和基本尺寸见图A.10、表A.10。
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图A.10  管帽的结构型式
ФA—承口端内径；ФB—密封圈截面直径；C—承口长度；L—管件长度
表A.10  管帽的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	承口端内径ФA
	承口长度C
	管件长度L

	15
	18.3±0.1
	22.5±2
	

	20
	22.3±0.1
	23.5±2
	

	25
	28.3±0.1
	24.5±2
	

	32
	35.4±0.1
	27.5±2
	

	40
	42.5±0.1
	34.4±2
	

	50
	54.5±0.1
	38.4±2
	

	65
	
	60±3
	

	80
	
	70±3
	

	100
	
	75±3
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[bookmark: _Toc17882]镀锌镍齿环卡接管件
B.1  等径直接
等径直接的结构型式和基本尺寸见图B.1、表B.1。
[image: ]
图B.1  等径直接的结构型式
DW—管道外径；L—管件总长；Z—连接长度
表B.1  等径直接的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	管道外径DW
	管件总长L
	连接长度Z

	15
	21.3
	103
	12

	20
	26.9
	107
	13.5

	25
	33.7
	122
	15.5

	32
	42.4
	130
	15.5

	40
	48.3
	136
	17.5

	50
	60.3
	143
	24.5

	65
	76.1
	200
	32.5

	80
	88.9
	214
	32.5

	100
	114.3
	256
	48.5


B.2  45°弯头
45°弯头的结构型式和基本尺寸见图B.2、表B.2。
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图B.2  45°弯头的结构型式
DW—管道外径；L—管件高度；Z—连接长度
表B.2  45°弯头的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	管道外径DW
	管件高度L
	连接长度Z

	15
	21.3
	61.9
	16.4

	20
	26.9
	66.1
	19.2

	25
	33.7
	76.6
	23.5

	32
	42.4
	83.5
	26.4

	40
	48.3
	88.8
	29.5

	50
	60.3
	98.5
	34.2

	65
	76.1
	140.5
	53.4

	80
	88.9
	153
	60.2

	100
	114.3
	185
	71.5


B.3  90°弯头
90°弯头的结构型式和基本尺寸见图B.3、表B.3。
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图B.3  90°弯头的结构型式
DW—管道外径；L—管件高度；Z—连接长度
表B.3  90°弯头的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	管道外径DW
	管件高度L
	连接长度Z

	15
	21.3
	76.6
	31

	20
	26.9
	83.7
	36.8

	25
	33.7
	98.8
	45.8

	32
	42.4
	109.9
	52.8

	40
	48.3
	118.1
	58.7

	50
	60.3
	136.6
	72.3

	65
	76.1
	192.8
	109

	80
	88.9
	215.5
	124.8

	100
	114.3
	266.2
	153.7


B.4  等径三通
等径三通的结构型式和基本尺寸见图B.4、表B.4。
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图B.4  等径三通的结构型式
DW—管道外径；L1—管件总长；L2—支管高度
表B.4  等径三通的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	管道外径DW
	管件总长L1
	支管高度L2

	15
	21.3
	140
	66 

	20
	26.9
	150
	71

	25
	33.7
	171
	82

	32
	42.4
	186
	90

	40
	48.3
	198
	96

	50
	60.3
	220
	96 

	65
	76.1
	282
	144

	80
	88.9
	316
	157

	100
	114.3
	392
	190


B.5  管帽
管帽的结构型式和基本尺寸见图B.5、表B.5。
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图B.5  管帽的结构型式
DW—管道外径；L—管件总长
表B.5  管帽的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	管道外径DW
	管件总长L

	15
	21.3
	60

	20
	26.9
	62

	25
	33.7
	69

	32
	42.4
	73

	40
	48.3
	76

	50
	60.3
	80

	65
	76.1
	118

	80
	88.9
	126

	100
	114.3
	147
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[bookmark: _Toc7261]燃气用镀锌镍压接式碳钢管件橡胶密封圈
C.1  型式与尺寸
密封圈的结构型式与基本尺寸见图C.1和表C.1。
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[bookmark: _Ref23275]图C.1  密封圈结构型式
[bookmark: _Ref23210]表C.1  密封圈的基本尺寸（单位：mm）
	公称尺寸DN
	Ⅰ系列
	Ⅱ系列

	
	密封圈内径D2
	截面直径d
	密封圈内径D2
	截面直径d

	15
	18.3+0.15 -0.05
	2.7±0.10
	21.5+0.15 -0.05
	3.5±0.10

	20
	22.4+0.15 -0.05
	3.4±0.10
	27.5+0.15 -0.05
	3.5±0.10

	25
	28.4+0.15 -0.05
	3.2±0.10
	34+0.15 -0.05
	3.5±0.10

	32
	35.5+0.20 -0.05
	3.2±0.10
	42.7+0.02 -0.05
	3.6±0.10

	40
	42.5+0.20 -0.05
	4.2±0.10
	48.7+0.02 -0.05
	4.5±0.10

	50
	54.5+0.20 -0.05
	4.2±0.10
	60.7+0.03 -0.05
	4.5±0.10

	65
	77.0+3.0 0
	7.2±0.10
	76.8±0.54
	7.7+0.15 -0.05

	80
	90+3.0 0
	8.2±0.10
	90.2±0.60
	8.2+0.25 -0.05

	100
	109.5+3.0 0
	10.2±0.10
	115.2±0.70
	10.2+0.25 -0.05
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[bookmark: _Toc23952]镀锌镍双卡压管件与钢管的安装
D.1  安装工具
卡压工具（用于双卡压连接）、电动切管机或专用切管机、专用倒角器、专用量规、卡规等专用工具。
D.2  管道安装
D.2.1  测量与下料：按设计图纸现场测量，并留出安装余量。
D.2.2  管道切割：使用电动切管机或专用切管机等机械方式切割，切口应平整、无毛刺，并与管轴线垂直。
D.2.3  端面处理：端部采用专用倒角器去除毛刺或呈45°角斜砂轮平面。清除管端内外的毛刺和杂物，确保连接面清洁。
D.2.4  定位与预装：
a）将镀锌镍钢管插入管件承口到位后，在钢管端部外壁画上需插入管件的精确深度标记线。插入长度的基准值应符合表D.1的规定；
表D.1  钢管插入长度基准值（mm）
	公称尺寸DN
	插入长度基准值

	15
	22.5

	20
	23.5

	25
	24.5

	32
	27.5

	40
	34.4

	50
	38.4

	65
	60

	80
	70

	100
	75


b）镀锌镍钢管插入前，钢管端部应进行补喷、修复防腐处理；
c）密封圈应安装到位，并去除杂质、油污等。安装时不应使用润滑油；
d）将镀锌镍钢管垂直插入管件中，插入时应同轴，避免可能割伤或脱落密封圈而造成泄漏；
e）插入后，镀锌镍钢管标记距管件端部保持在3mm以内。
D.2.5  卡压连接 (关键步骤)：
a）使用带限位限压功能的电动压接工具；
b）卡压时，将卡压工具钳口凹槽与管件环形凸部紧密贴合，卡压工具与钢管垂直。按下卡压工具开关开始作业，压接至左右两钳口贴合，直到卡压工具自动泄压，完成挤压连接；
c）压接后用卡规卡入压接部位检验压接尺寸，插入无问题后方可确认压接合格；
d）与内外螺纹转换接头连接时，先拧紧螺纹后再进行卡压。
D.3  质量检查与验收
D.3.1  外观检查：卡压完成后，检查卡压部位是否均匀闭合，无缝隙或错位。
D.3.2  尺寸验证：用专用量规检查卡压后的尺寸是否在合格范围内。
D.4  修复防腐处理
现场施工过程中锌镍镀层如有破损，应进行修补处理：
a）修补前应对损伤部位表面进行清理，去除损伤部位的鳞屑、裂纹及松脱的镀层后，清除表面灰尘，油污，铁锈以及旧的涂膜，保证损伤部位表面干燥；
b）修补材料宜使用常温固化的富锌漆。由纯度高于96％的锌粉、挥发性溶剂和特殊有机树脂三部分配制而成；
c）采用刷涂、辊涂或喷涂等涂装方式，将搅拌均匀的富锌漆涂布于受损管体表面上；
d）补伤处覆盖面积边缘应大于缺陷外缘25mm。完成后应目视检查补伤区域涂料不出现流淌现象，涂层应与原管体防腐层性能接近。
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[bookmark: _Toc29929]镀锌镍齿环卡接管件与钢管的安装
E.1  安装工具
应准备专用卡压/卡紧工具、电动切管机或专用切管机、去毛刺工具、画线器等专用工具。
E.2  管道安装
E.2.1  测量与下料：按设计图纸现场测量，并留出安装余量。
E.2.2  管道切割：使用电动切管机或专用切管机等机械方式切割，切口应平整、无毛刺，并与管轴线垂直。
E.2.3  端面处理：端部采用专用倒角器去除毛刺或呈45°角斜砂轮平面。清除管端内外的毛刺和杂物，确保连接面清洁。
E.2.4  定位与预装：
a）将镀锌镍钢管插入管件承口到位后，在钢管端部外壁画上需插入管件的精确深度标记线。插入长度的基准值应按表E.1的规定；
表E.1  钢管插入长度基准值（mm）
	公称尺寸DN
	插入长度基准值

	15
	45.5

	20
	47

	25
	52.5

	32
	57

	40
	64

	50
	69.5

	65
	79.3

	80
	86.5

	100
	102.2


b）镀锌镍钢管插入前，钢管端部应进行补喷、修复防腐处理。检查是否有杂质、油污等，保证管材端部干净；
c）密封圈应安装到位，并去除杂质、油污等。安装时不应使用润滑油；
d）将镀锌镍钢管垂直插入管件中，插入时应同轴，避免可能割伤或脱落密封圈而造成泄漏；
e）插入后，镀锌镍钢管标记距管件端部保持在1mm以内。
E.2.5  安装作业(关键步骤)：
a）用扳手旋转抱箍上的两边的螺栓，注意，锁紧时要两边交替旋转，保证锁紧后两边的间隙均匀；
b）锁紧最外层抱箍上的螺栓后，两片抱箍贴紧，外端抱箍内的卡齿上卡齿卡入管材内部，提供拉拔力；抱箍内端在斜面的压力下，推动挡环压缩中间直接管件喇叭端口内的密封圈，从而完成管件的连接，同样完成另外的安装；
c）与内外螺纹转换接头连接时，应先拧紧螺纹后再进行安装接头。
E.3  质量检查与验收
E.3.1  外观检查：连接完成后，检查连接部位是否均匀闭合，无缝隙或错位。
E.3.2  尺寸验证：用专用量规检查插入深度和卡紧程度是否合格。
E.4  修复防腐处理
现场施工过程中锌镍镀层如有破损，应进行修补处理：
a）修补前应对损伤部位表面进行清理，去除损伤部位的鳞屑、裂纹及松脱的镀层后，清除表面灰尘，油污，铁锈以及旧的涂膜，保证损伤部位表面干燥；
b）修补材料宜使用常温固化的富锌漆。由纯度高于96％的锌粉、挥发性溶剂和特殊有机树脂三部分配制而成；
c）采用刷涂、辊涂或喷涂等涂装方式，将搅拌均匀的富锌漆涂布于受损管体表面上；
d）补伤处覆盖面积边缘应大于缺陷外缘25mm。完成后应目视检查补伤区域涂料不出现流淌现象，涂层应与原管体防腐层性能接近。
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