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《民用飞机发动机火山灰高温渗透性测量方法》

（征求意见稿）编制说明

一、工作简况

1.1 项目背景

民用航空是全球化时代的经济命脉与重要交通纽带，其安全性是国家和公众关注的焦点。

航空发动机，作为飞机的“心脏”，其性能与可靠性直接决定了飞行安全。在现代高性能涡扇

发动机中，为了提升热效率与推重比，涡轮前进口温度不断提高，已远超传统镍基高温合金

的承温极限。为此，热障涂层技术应运而生，成为先进航空发动机不可或缺的关键技术。通

常以氧化钇稳定氧化锆为主材的 TBCs，如同为发动机高温部件披上了一层“隔热护甲”，有效

降低了基底合金的工作温度，保障了发动机在极端工况下的正常运行。

然而，这片“护甲”正面临着一项严峻的自然环境挑战——火山灰腐蚀。火山喷发会将大

量细小的硅酸盐矿物质抛射至高空，形成大范围的火山灰云。当飞机穿越此类空域时，火山

灰会被吸入发动机，在超过 1200℃的高温涡轮部件上熔化、沉积、渗透。熔融态的火山灰对

TBCs具有极强的润湿性和渗透性，它们会渗入涂层的多孔微观结构，在冷却过程中凝固，产

生巨大的热应力，导致涂层鼓包、开裂和剥落。同时，火山灰会与 TBCs材料发生剧烈的化

学腐蚀反应，破坏涂层的相稳定性和微观结构，使其隔热性能急剧下降，并最终引发涂层的

早期失效。

2010年冰岛埃亚菲亚德拉冰盖火山喷发，导致欧洲空中交通瘫痪数日，经济损失高达数

十亿欧元，此次事件让全球航空业深刻认识到火山灰的巨大威胁。因此，开展对火山灰高温

渗透行为的研究，并建立一套科学、统一、可靠的测试与评价标准，已成为提升我国民用航

空发动机安全性、可靠性与适航能力的迫切需求。

1.2 主要工作过程

1.2.1 准备阶段

2025年 10月，完成了《民用飞机发动机火山灰高温渗透性测量方法》立项。成立标准

编制组，标准主持人结合工作情况，对标准起草工作按工作内容、时间进度进行了安排部署。

1.2.1 调研阶段
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2025 年 10 月至 11 月，标准编制组开展广泛、深入的调研，收集、整理了国内外相关标

准、科研成果、专著、论文等，以及专家的意见与建议并进行了分析与探讨。同时，研究工

程应用情况。

1.2.3 起草阶段

2025 年 11 月，标准编制组经过多次研究和讨论，充分听取各单位的意见并研究相关资

料，形成标准草案稿。

1.2.4 草案稿研讨阶段

2025 年 11 月，标准编制组内部开展针对标准框架、标准定位、技术内容的内部研讨。 

1.2.5 征求意见阶段

2026 年 1 月至 2 月，标准组织进行意见征求，并完成《民用飞机发动机火山灰高温渗

透性测量方法》征求意见稿。

1.2.6 送审阶段

标准编制组根据各方意见与建议对标准内容进行修改和改善，形成送审稿，拟定 2026 年

2 月召开审查会。

1.2.7 报批

标准编制组根据审查专家的意见与建议对标准内容进行修改和完善，拟定 2026 年 2 月底

形成报批稿。

1.2.8 发布

拟定 2026 年 3月发布。

二、标准编制原则

2.1 一致性

本标准的编制一定程度上考虑了在我国现行法律、政策环境下对《民用飞机发动机火山

灰高温渗透性测量方法》团体标准施行的可操作性，同时对国内外相关方面的现行标准给予

了应有的关注，以确保本标准与有关法律法规、其他标准的兼容性和一致性，且确保与国家

标准、行业标准中的术语和词汇保持一致，采用国家标准中规定的术语和广大用户熟悉的词

汇。
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2.2 科学合理性

本标准在编制过程中，对相关术语、定义和技术指标等内容的叙述尽可能清楚、确切、

规范，并通过标准的应用实践对所拟标准进行印证，同时考虑实际工作过程可能产生的问题

以及其他类似应用的实际情况，使本标准执行起来尽可能易实现和可操作，充分满足使用要

求。

2.3可扩充性

本标准编制过程中，针对有关技术内容方面，注意加强与其他标准的兼容和协调，在科

学性、适用性的前提下，尽量保持与现有相关规范的一致性。

2.4规范性原则

本标准按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构和起草规则》

的规定起草。

三、标准主要内容和相关依据

本标准的适用范围：适用于民用飞机发动机火山灰高温渗透性测试的规划及实施。

主要技术内容：1 使用范围；2 规范性引用文件；3 术语与定义；4 符号、代号和缩略

语；5 民用飞机发动机火山灰高温渗透性测试原理及实验设备；6 民用飞机发动机火山灰高

温渗透性实验方法；7 数据采集及处理。

本标准依据浙江省“尖兵领雁”研发计划项目开展编制研究，并参考现行国家或行业规

程规范标准。

本规范编制过程中，局部参考了以下标准或文件：

《航空发动机热障涂层试验验证方法》（GJB 9916-2021）

《Solid recovered fuels – Methods for the determination of ash melting behaviour by using

characteristic temperatures》（PD CEN/TR 15404-2010）

四、本标准预期的经济效益和社会效益

通过提供统一、可靠的测试方法，可大幅减少因测试方案不一导致的重复试验、数据无

效等资源浪费，将新材料、新工艺的研发验证周期缩短 20%以上，直接降低研发成本。基于

本标准筛选出的高性能抗腐蚀涂层，能有效延长发动机热端部件的检修间隔和使用寿命，为

https://baike.baidu.com/item/%E7%BB%8F%E6%B5%8E%E6%95%88%E6%9E%9C
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航空公司节约高额的部件更换与维修费用。三是保障产业链稳定，为国内涂层材料供应商提

供公平、一致的性能评价准绳，提升合格产品供应效率，支撑国产航空发动机产业的健康发

展。

本标准首先为评估和预防火山灰环境下的发动机故障提供了科学手段，直接服务于民机

飞行安全，具有重大的公共安全价值。二是实现技术自主可控，填补国内空白，打破国外在

该领域的技术与标准垄断，提升我国航空工业的核心竞争力。三是形成标准引领，带动相关

测试设备、材料研发等高技术产业发展，为我国从航空大国向航空强国转变提供坚实的技术

基础

五、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水

平的对比情况

本标准制定过程中，未检索到国际标准或国外先进标准，标准水平达到国内先进水平。

六、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准符合现有的法律、法规。

七、重大分歧意见的处理经过和依据

目前，没有分歧意见。

八、贯标的措施和建议

本标准为团体标准，建议按照国家有关团体标准管理规定和中国科技产业促进会团体标

准管理要求，在协会会员中推广采用本标准，鼓励社会各有关方面企业自愿采用该标准。

九、废止现行有关标准的建议

无。

十、其他应予说明的事项

无。
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