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《二次冷轧镀锡或镀铬薄钢板（DR材）全开式易开盖》

团体标准编制说明

（征求意见稿）

标准起草工作组 2026-01
一、工作概况

1、任务来源

根据关于下达《产品碳足迹 产品种类规则 储水式电热水器》等 25项中国

轻工业联合会团体标准计划的通知（中轻联标准〔2024〕43号），《DR材全开式

易开盖》（以下简称标准）被列入标准制定计划，计划号为 2024017。本标准由

中国轻工业联合会提出并归口，由中国食品发酵工业研究院有限公司、义乌市易

开盖实业公司、奥瑞金科技股份有限公司等生产企业、检测机构、行业机构、科

研院所等单位参与起草。

2、行业及标准概况

易开盖是罐头食品金属包装中的关键附件，直接影响罐头的品质和消费者的

使用感受。近年来，我国马口铁冶炼和金属包装行业的技术水平产生了巨大的变

化，新材料、新工艺的应用，加之原材料成本的上涨，国家对环境保护的重视包

括节能减碳、循环利用等以及控制 VOCs排放的要求，使产品结构发生较大的变

化，金属包装的减量化已成为未来的发展趋势。二次冷轧板（简称 DR材）比普

通金属板材薄（可达 0.12 mm），其在提高材料强度的同时仍保持足够的延展性，

用作制罐材料可节约金属，因此有经济材料之称，目前已成为行业应用热点。与

普通金属板材薄相比，DR材的厚度显著减小，使得易开盖的制造工艺、产品规

格尺寸及性能要求中的某些指标如密封胶性能等发生明显变化。现行的国家标准

GB/T 29603-2013《镀锡或镀铬薄钢板全开式易开盖》适用范围未覆盖 DR材易

开盖，难以适应 DR材易开盖的发展需求。制定我国 DR材全开式易开盖产品标

准，有利于推动我国 DR材的应用，对提升我国金属包装行业绿色、循环可持续、

高质量发展具有重要的意义。

3、主要工作过程

（1） 起草（草案、论证）阶段

2024年，项目发布后，中国食品发酵工业研究院着手组织该项标准的制定
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工作。2024年 4月～7月，中国食品发酵工业研究院开展了 DR材全开式易开盖

行业调研工作。通过此次调研工作，完成标准起草工作组筹建工作，摸清行业情

况以及标准化需求，并完成国内外相关标准的梳理和对比工作。

2024年 9月，由牵头单位中国食品发酵研究院有限公司以网络会议的形式

组织召开了《DR材全开式易开盖》团体标准起草工作启动会议，会议主要确定

了标准制定思路、主要技术难点、市场现状及技术现状进行研讨并确定下一步工

作安排。同时，与会代表对标准工作组讨论稿进行了深入讨论，提出多项修改意

见和建议。会后工作组就不完善的数据进行了进一步的调研，并完善标准文本和

编制说明，形成征求意见稿。

（2） 征求意见阶段

（3） 审查阶段

（4） 报批阶段

4、主要参加单位和工作组成员及其所作的工作等

本标准要单位成员包括 XXX。

主要成员：XXX。

所做的工作：XXX负责全面协调工作。XXX负责本标准的起草、编写以及

收集、分析国内外相关技术文献和资料，并对生产现状和发展情况进行了全面调

研，对各方面的意见及建议进行归纳、分析等工作。

二、标准编制原则和主要内容

1、标准编制原则标准编制原则

本标准的制定符合产业发展的原则，本着先进性、科学性、合理性和可操作

性的原则以及标准的目标、统一性、协调性、适用性、一致性和规范性原则来进

行本标准的制定工作。

本标准起草过程中，主要按 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标

准化文件的结构和起草规则》给出的起草规则进行编写。本标准制定过程中，主

要参考了以下标准或文件：

GB/T 191 包装储运图形符号标志

GB/T 2520 冷轧电镀锡钢板及钢带

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第 1部分：按接收质量限（AQL）检索的
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逐批检验抽样计划

GB 4806.7 食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品

GB 4806.9 食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品

GB 4806.10 食品安全国家标准 食品接触用涂料及涂层

GB 4806.11 食品安全国家标准 食品接触用橡胶材料及制品

GB/T 6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB 9685 食品安全国家标准 食品接触材料及制品用添加剂使用标准

GB/T 24180 冷轧电镀铬钢板及钢带

GB/T 29603 镀锡或镀铬薄钢板全开式易开盖

GB/T 41711 食品金属容器内壁涂覆层抗酸性、抗硫性、抗盐性的测定

GB/T 41899 食品容器用涂覆镀锡或镀铬薄钢板质量通则

GB/T 43951 食品容器用覆膜铁、覆膜铝质量通则

QB/T 1877 包装装潢镀锡（铬）薄钢板印刷品

2、标准主要内容的论据

1）标准名称

本文件名称为“二次冷轧镀锡或镀铬薄钢板（DR材）全开式易开盖”，明确

了适用于DR材制成的食品容器用圆形全开式易开盖。

2）范围

本文件界定了以二次冷轧镀锡或镀铬薄钢板（DR材）制成的全开式易开盖

的术语和定义，规定了主要尺寸符号、质量要求，描述了相应的试验方法，规定

了检验规则、标志、包装、运输和贮存的内容，同时给出了便于技术规定的产品

分类。

本文件适用于 DR材制成的食品容器用圆形全开式易开盖。

3）术语和定义

通过行业调研结合我国二次冷轧镀锡或镀铬薄钢板（DR材）全开式易开盖

产品的发展现状，规定了“二次冷轧镀锡或镀铬薄钢板全开式易开盖”的术语和定

义。同时 GB/T 29603界定的术语和标准适用于本文件。

4）产品分类及主要尺寸符号

——规定了产品的分类方式（见4.1）
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根据现在实际市场生产需要，产品按使用基材、食品加工工艺要求及卷封规

格不同进行分类，如下所示：

4.1.1 按使用基材不同，分为涂覆镀锡或镀铬薄钢板易开盖、覆膜铁易开盖。

4.1.2 按食品加工工艺要求不同，分为非杀菌食品包装用易开盖、常压杀菌

食品包装用易开盖、高压杀菌食品包装用易开盖。

4.1.3 按卷封规格不同，分为常规卷封易开盖、微卷封易开盖。

——主要尺寸符号

给出了主要尺寸符号和剖面示意图。

公称直径作为易开盖与空罐罐口配合卷封的重要指标，易开盖其它外形尺寸

主要为：钩边高度、埋头深度、钩边开度、钩边外径。

易开盖主要尺寸示意图如下：

标引符号说明：

h—钩边高度

c—埋头深度

b—钩边开度

d—公称直径

D—钩边外径

5）要求

主要对 DR材全开式易开盖的原辅材料、尺寸、外观质量、涂膜/覆膜性能以

及启破力、全开力、耐压强度、密封性、开启可靠性、开启羽化、内涂膜/覆膜

完整性、密封胶干膜性能等性能指标进行规定。

⑴ 原辅材料

分别对二次冷轧镀锡或镀铬薄钢板、涂覆镀锡或镀铬薄钢板、覆膜铁、密封

胶、拉环材料进行规定。

——二次冷轧镀锡或镀铬薄钢板：电镀锡薄板应符合 GB/T 2520规定，电镀
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铬薄板应符合 GB/T 24180规定。除此之外，还对不应有的缺陷进行了规定。

——涂覆镀锡或镀铬薄钢板：薄钢板内外均有涂膜，应满足罐装内容物对涂

膜性能的要求。涂料品种、涂膜性能应符合 GB/T 41899、GB 4806.9和 GB 4806.10

等相关标准的规定，并根据内容物特性由供需双方商定具体的涂料品种和涂膜性

能。

——覆膜铁：薄钢板内外均有覆膜，能满足罐装内容物对覆膜性能的要求。

覆膜铁的性能应符合 GB/T 43951，并根据内容物特性由供需双方商定具体的覆

膜品种和覆膜性能。

——涂覆镀锡或镀铬薄钢板、覆膜铁的印刷质量应符合 QB/T 1877的规定。

——密封胶：应符合 GB 9685和 GB 4806.11等相关标准的规定。

——拉环材料：采用镀锌薄钢板，应经双面涂膜涂覆。

⑵ 尺寸

DR材全开式易开盖的品种多，不同厂家生产的易开盖外形尺寸较大差异，

包括国外厂家提供的同型号易开盖，外形尺寸也不一致。标准中附录 A规定了

产品外形尺寸包括公称直径以及钩边外径、钩边高度、埋头深度、钩边开度的偏

差值指标，以保证产品使用方的生产稳定性。按易开盖应用实际需求，结合行业

调研数据（表 1），标准确定了主要型号 DR材全开式易开盖的公称直径和尺寸

允许偏差。

表 1 DR 材全开式易开盖外形尺寸及偏差检验数据

单位为毫米

盖型 检验项目 样品 1 样品 2 样品 3 样品 4 样品 5 样品 6 样品 7 样品 8 最大偏差值

Y202

钩边外径 61.38 61.32 61.34 61.32 61.39 61.33 61.35 61.33 0.07

钩边高度 1.96 1.96 1.94 1.95 1.99 1.98 1.97 1.99 0.05

埋头深度 3.94 3.97 3.99 3.97 3.92 3.95 3.96 3.93 0.07

钩边开度 3.54 3.66 3.53 3.58 3.51 3.56 3.57 3.57 -

公称直径 52.27 52.29 52.33 52.31 52.30 52.32 52.30 52.29 -

Y211

钩边外径 74.51 74.55 74.48 74.47 74.50 74.49 74.52 74.53 0.07

钩边高度 1.94 1.96 1.95 1.98 1.92 1.96 1.93 1.95 0.06

埋头深度 4.75 4.77 4.74 4.76 4.79 4.73 4.76 4.75 0.06

钩边开度 3.67 3.83 3.69 3.75 3.79 3.66 3.67 3.81 -

公称直径 65.43 65.41 65.42 65.43 65.42 65.44 65.43 65.41 -

Y300

钩边外径 82.27 82.25 82.28 82.30 82.29 82.25 82.24 82.30 0.06

钩边高度 1.95 1.91 1.93 1.98 1.96 1.99 1.96 1.97 0.07

埋头深度 4.13 4.18 4.22 4.18 4.10 4.15 4.15 4.13 0.12
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钩边开度 3.91 3.89 3.76 3.91 3.9 3.84 3.79 3.94 -

公称直径 72.85 72.86 72.83 72.85 72.86 72.85 72.83 72.88 -

Y307

钩边外径 92.71 92.72 92.75 92.75 92.80 92.79 92.72 92.71 0.09

钩边高度 1.93 1.94 1.96 1.92 1.94 1.93 1.97 1.93 0.05

埋头深度 4.06 4.07 4.04 4.07 4.09 4.06 4.02 4.05 0.07

钩边开度 3.45 3.39 3.44 3.42 3.51 3.53 3.41 3.43 -

公称直径 83.32 83.33 82.35 82.33 82.30 82.32 82.32 82.30 -

Y401

钩边外径 108.44 108.41 108.45 108.46 108.43 108.45 108.47 108.49 0.08

钩边高度 1.98 1.95 1.95 1.94 1.97 1.94 1.96 1.90 0.08

埋头深度 4.82 4.83 4.84 4.82 4.83 4.80 4.85 4.79 0.06

钩边开度 3.45 3.44 3.53 3.55 3.44 3.6 3.37 3.38 -

公称直径 98.85 98.90 98.94 98.91 98.90 98.89 98.93 98.94 -

Y403

钩边外径 112.15 112.14 112.30 112.16 112.13 112.14 112.15 112.17 0.17

钩边高度 1.98 1.98 2.01 1.96 1.99 2.05 1.99 1.99 0.09

埋头深度 4.14 4.27 4.26 4.28 4.22 4.26 4.27 4.15 0.14

钩边开度 3.78 3.9 3.85 4.03 3.93 3.85 4.01 4.03 -

公称直径 102.49 102.48 102.49 102.51 102.50 102.48 102.51 102.48 -

Y603

钩边外径 163.71 163.73 163.57 163.65 163.51 163.63 163.53 163.63 0.22

钩边高度 2.04 2.06 2.03 2.04 2.08 2.06 2.04 2.02 0.06

埋头深度 5.32 5.36 5.31 5.38 5.35 5.34 5.35 5.39 0.08

钩边开度 3.83 3.90 4.02 3.98 3.95 3.89 3.91 3.85 -

公称直径 153.48 153.37 153.45 153.42 153.42 153.46 153.47 153.43 -

⑶ 外观质量

外观质量主要从整体结构、拉环、盖面、刻线以及密封胶干膜等方面进行规

定。外观质量是确保食品安全和延长货架期的关键，严格的外观质量标准能减少

泄漏、腐蚀等问题，保障食品不受污染。同时，良好的外观也有助于提升产品市

场竞争力，满足消费者对高品质包装的需求。

⑷ 涂膜/覆膜性能

DR材全开式易开盖加工工艺复杂，所包装的内容物种类多，内容物特性差

异大，易开盖表层的涂膜/覆膜不仅需要具备良好的耐加工成型性能，同时要针

对包装内容物的特性，具备相应的耐腐蚀能力，保证罐藏食品货架期的安全。结

合行业实际状况，标准中规定了易开盖涂膜/覆膜的“固化性”、“抗酸性”、“抗硫

性”、“抗盐性”、“抗冲击性”的技术要求。

——固化性

固化性是涂膜/覆膜性能的基础指标，是影响涂膜/覆膜致密性与耐蚀性的主

要因素之一，因此涂膜/覆膜固化性是易开盖的必检项目。通过行业调研发现，
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目前各企业控制良好，基本能达到无气泡、无脱落、无变色、无泛白。因此，本

标准规定了涂膜/覆膜固化性指标，并规定了涂膜/覆膜固化性的要求“经试验后，

内、外涂膜/覆膜应无泛白、剥离、脱落，无异味”。

——抗酸性、抗硫性

是易开盖包装酸性食品内容物、高蛋白食品内容物时，需具备的相应的抗酸

蚀、抗硫蚀的性能，确保食品质量安全和产品货架期不受影响。对于无抗酸、抗

硫要求的产品，无需规定抗酸性、抗硫性指标，因此本标准对“无抗酸要求的产

品，此项指标不作要求”、“无抗酸要求的产品，此项指标不作要求”。

——抗盐性：

当易开盖接触含盐食品内容物时，常受到盐的侵蚀作用，导致涂膜/覆膜表

面产生泛白、涂层剥离、脱落和起泡，产生腐蚀点等问题，给食品质量安全和产

品货架期带来隐患。因此，对于接触含盐食品内容物的易开盖，需要评价其涂膜

/覆膜的抗盐性。本标准规定了抗盐性的要求“经试验，内涂膜/覆膜无起泡、无脱

落、无变色、无泛白，无密集腐蚀点”。对于无抗盐性要求的产品，无需规定抗

盐性指标，因此本标准对“无抗盐性要求的产品，此项指标不作要求”。

——抗冲击性：

本标准规定了易开盖涂膜/覆膜抗冲击性的要求“经试验后，内、外涂膜/覆膜

无密集腐蚀点或线状腐蚀”。对在不同应用场合对抗冲击性要求差异大时，标准

规定了“对需求方对此项有特定要求时，应由供需双方商定，并列入合同”。

⑸ 启破力和全开力

易开盖要满足开启方便、轻松，同时又要保证易开盖在后续罐装、杀菌、贮

存、运输、销售等各环节的安全性，即应具备适当的耐压强度以及与内容物相适

应的耐腐蚀能力，易开盖的刻线控制应做到稳定、可靠。易开盖的启破力和全开

力正体现这一要求的综合指标。

由于 DR材的厚度变薄，且强度显著提升，不过材料变得更脆，致使易开盖

更易于开启，其启破力和全开力的数值出现明显变化。为平衡开启的便利性与使

用的安全性，标准针对行业内主流 DR材全开式易开盖产品的启破力和全开力开

展了大量试验验证（涵盖不同盖型、不同材料厚度以及不同刻线工艺的样品），

试验数据见表 2，并在标准中确定了启破力和全开力的限值。
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表 2 DR 材易开盖启破力、全开力检验数据

单位为牛顿

盖型
样 1 样 2 样 3 样 4 样 5 最大启

破力

最大全

开力启破 全开 启破 全开 启破 全开 启破 全开 启破 全开

Y202 15.9 32.1 15.3 31.2 15.4 38.4 16.3 31.6 16.6 32.1 16.6 38.4

Y211 18.4 45.3 17.3 42.6 18.1 41.1 18.5 44.6 16.2 43.1 18.5 45.3

Y300 20.2 45.4 18.5 46.7 23.2 39 21.1 39.8 17.6 38.8 23.2 46.7

Y307 18.3 48.4 18.6 54.8 18.8 44.7 18.9 46.2 20.0 46.7 20.0 54.8

Y401 20.8 63.7 20.8 50.7 19.7 52.9 19.8 62.6 20.7 62.4 20.8 63.7

Y403 23.8 59.8 22.7 62.2 24.8 58.9 25.4 67.1 24.9 65.5 25.4 67.1

Y603 28.2 62.6 28 65.9 27.9 67.1 27.1 68.5 27.4 71.4 28.2 71.4

⑹ 耐压强度、密封性

按易开盖应用实际需求，结合行业调研数据（表 3），标准确定了主要型号

DR材全开式易开盖的耐压强度和密封性要求。

表 3 DR 材全开式易开盖耐压强度和密封性检验数据

盖型 检验项目 样品 1 样品 2 样品 3 样品 4 样品 5 样品 6 样品 7 样品 8

Y202
耐压强度(kPa) 229 232 238 223 234 236 229 219

密封性 200 kPa保压 1 min，不泄漏

Y211
耐压强度(kPa) 310 310 310 310 310 310 310 310

密封性 200 kPa保压 1 min，不泄漏

Y300
耐压强度(kPa) 286 281 275 280 277 283 279 268

密封性 200 kPa保压 1 min，不泄漏

Y307
耐压强度(kPa) 265 270 268 261 263 269 260 264

密封性 150 kPa保压 1 min，不泄漏

Y401
耐压强度(kPa) 201 173 256 189 234 195 224 218

密封性 150 kPa保压 1 min，不泄漏

Y403
耐压强度(kPa) 150 145 140 145 155 148 142 151

密封性 100 kPa保压 1 min，不泄漏

Y603
耐压强度(kPa) 150 143 140 135 150 146 141 155

密封性 100 kPa保压 1 min，不泄漏

⑺ 开启可靠性

易开盖不借助其它工具能方便开启，主要是盖体上铆合有拉环。在正常开启

过程中，拉环不应出现脱落、断裂等影响开启的现象，即“正常开启时，拉环不

得脱落”。
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⑻ 开启羽化

随着环保、食品安全等要求的提高，新材料、新技术也不断在食品金属包装

上得到应用：覆膜铁材料具有 VOCs排放少、食品安全性高的特点，聚酯涂料实

现无双酚 A，满足食安法规最新要求，在易开盖制造中开始应用。

这些应用带来易开盖开启羽化问题。从行业调研及实际检测结果，环氧类涂

膜的易开盖，开启后无明显羽化（残留的最宽涂覆膜≤0.5 mm）；聚酯内涂膜易

开盖，存在开启羽化现象（残留的最宽涂膜≤1.5 mm）；覆膜铁易开盖，存在开

启羽化现象（残留的最宽覆膜有超出 1.5 mm情况）。

综合易开盖生产工艺现状、实际应用结果，结合行业调研数据（表 4），以

开启后盖圈残留的涂膜/覆膜宽度来表示开启羽化指标，即针对环氧类涂覆镀锡

或镀铬薄钢板易开盖规定，正常开启后，盖圈残留的最宽涂膜应不超过 0.5 mm；

针对其他类易开盖规定，正常开启后，盖圈残留的最宽涂膜/覆膜应不超过 1.0

mm。有特定要求时，由供需双方商定。

表 4 DR 材全开式易开盖开启羽化性检验数据

盖型
残留的最宽涂膜（mm） 最大值

(mm)1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Y202 0.1 0.2 0.1 0.2 0 0 0.1 0 0.2 0 0.2

Y211 0 0.1 0 0 0 0.1 0.2 0.1 0.1 0 0.2

Y300 0.2 0.2 0 0.1 0.1 0.3 0.1 0 0.3 0.2 0.3

Y307 0 0.2 0.3 0.1 0.2 0 0.2 0 0.2 0.2 0.3

Y401 0.6 0.3 0 0.2 0 0.3 0.2 0 0.2 0.4 0.6

Y403 0.3 0.3 0.2 0 0.3 0.2 0.2 0.3 0.3 0.4 0.3

Y603 0.5 0.4 0.7 0.4 0.2 0.5 0.3 0.4 0.2 0.4 0.7

⑼ 内涂膜/覆膜完整性

内涂膜/覆膜保持完整是易开盖耐腐蚀基础，内涂膜/覆膜出现机械划伤、涂

膜/覆膜孔洞，内容物中的腐蚀因子会通过涂膜/覆膜薄弱处造成基板腐蚀，影响

罐头食品货架期。目前普遍采用缺陷电流值来表征涂膜的完整程度，结合行业调

研数据（表 5），按照不同类型易开盖分别进行了规定，“涂覆镀锡或镀铬薄钢板

易开盖缺陷电流平均值应不大于 5 mA，单个最大值应不大于 8 mA；覆膜铁易开

盖缺陷电流平均值应不大于 2 mA，单个最大值应不大于 5 mA”。

同时标准规定了“用于炼乳或非杀菌食品包装的易开盖无此项要求。需求方

对此项有特定要求时，应由供需双方商定，并列入合同”，以适应对内涂膜/覆膜
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完整性有不同的使用要求。后续将继续研究细化此规定。

表 5 DR 材全开式易开盖内涂膜/覆膜完整性检验数据

盖型
缺陷电流值(mA) 最大值

(mA)

平均值

(mA)1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Y202 0.61 0.16 0.10 0.80 0.13 1.26 0.13 0 0.03 0.24 1.26 0.35

Y211 0.12 0.16 0.39 0.19 0.14 0.12 0.05 0.21 0.16 0.22 0.39 0.17

Y300 0.04 0.05 0.50 0.11 0.23 0.19 0.44 0.37 0.35 1.13 1.13 0.34

Y307 0.23 0.43 0.18 0.36 0.13 0.06 0.22 0.57 0.06 0.32 0.57 0.25

Y401 0.65 0.51 0.49 0.37 0.45 0.61 0.40 0.31 0.98 0.77 0.98 0.55

Y403 1.23 1.51 2.06 1.11 0.95 0.80 1.74 2.25 1.18 0.99 2.06 1.34

Y603 1.88 2.16 1.42 0.78 1.14 0.69 1.97 1.18 0.83 1.79 2.16 1.38

⑽ 密封胶干膜性能

密封胶主要是在罐盖卷封时起填充作用，密封胶干膜量对保证罐盖卷封的密

封性起重要作用。结合行业调研数据（表 6），对 DR 材全开式易开盖密封胶的

干膜质量、均匀性、含水率、耐水性能、耐油性能指标进行了规定。标准中附录

B规定了各盖型推荐的密封胶干膜质量及允许偏差。

表 6 DR 材全开式易开盖密封胶干膜量检验数据

盖型
密封胶干膜量（mg） 最大偏差

(%)1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Y202 41.9 41.7 40.1 39.5 41.9 39.9 43.2 43.3 40.9 39.5 9.6

Y211 51.7 54.6 53.7 54.4 54.0 53.5 53.9 53.1 54.6 53.5 6.0

Y300 50.3 50 50.7 51 50.3 47.1 51.3 50.7 46.4 46.8 9.6

Y307 63.8 64.9 63.6 65.1 63.8 64.9 64.7 65.6 61.7 66.2 7.3

Y401 78.3 78.6 82.5 80.8 79.1 80.3 81.4 80.2 79.1 79.6 5.3

Y403 92.9 93 92.6 92.6 91.3 96.9 93.7 94.1 93.5 92.8 6.1

Y603 161.5 150.4 168.4 159.4 158.3 165.9 159.4 158.8 154.4 161.6 11.9

6）试验方法

⑴ 试剂和溶液

规定了溶剂及溶液的类型与基本配制原则。实验试剂具体规定如下：

——本试验方法中所用的水，在未注明其他要求时，均指符合GB/T 6682分析实

验室用水规格和试验方法三级以上的水。

——本试验方法中所用的试剂，在未注明规格时，均指分析纯（AR）。除非另有

说明，本试验方法所用试剂均为分析纯。

——本试验所用溶液在未注明用何种溶剂配制时，均指水溶液。
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⑵ 测试条件选择

规定了开展测试所选择的温度与时间。对于可以获得实际的杀菌温度与时

间，选择实际的杀菌温度与时间作为测试条件。对于无法获得实际的杀菌温度与

时间的，则分别选择可预见最苛刻的温度（表 7）与时间（表 8）条件进行选择。

表 7 测试温度选择

单位为摄氏度

可预见最苛刻温度（T） 测试选择温度

70＜T≤100 100

100＜T≤121 121

121＜T≤130 130

表 8 测试温度选择

单位为分

可预见最长时间（t） 测试选择时间

5＜t≤30 30

30＜t≤60 60

60＜t≤120 120

⑶ 试验方法

试验方法的规定参考GB/T 29603中的相关内容。

7）试验规则

产品交货时应进行出厂检验，出厂检验项目包括产品的外观质量、尺寸偏差、

涂膜/覆膜性能、启破力、全开力、耐压强度、密封性、开启可靠性、开启羽化、

内涂膜/覆膜完整性、密封胶干膜质量。型式检验项目本标准要求的除原辅材料

外的全部指标。

8）标志、包装、运输和贮存

标志、包装、运输和贮存要求的规定参考GB/T 29603中的相关内容。

三、 主要试验（或验证）情况

本标准不涉及分析方法和指标分析测试，所规定的技术要求已在长期的生产

常规检测中得到验证。本标准技术内容合理、可行，具有较强的适用性。

四、 标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明

本标准不涉及专利问题。
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五、 预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况

本标准属于《国务院办公厅关于印发消费品标准和质量提升规划（2016—

2020年）的通知》中提到的重点领域九，食品及相关产品重点领域，消费品质

量提升专项。金属包装属于绿色材料，可实现再生循环利用，大幅降低碳排放，

契合国家“十四五”循环经济发展规划与“2022年碳达峰碳中和国家标准专项

计划”。DR 材全开式易开盖产品标准的制定有利于完善食品接触金属制品标准

体系，对规范产品生产、提升产品质量、推动食品领域高质量发展、提高食品的

附加值具有重要意义，同时该标准制定对于推动双碳目标实现具有现实意义。

六、 与国际、国外对比情况-需补充国际先进的理由

本标准没有采用国际标准或国外先进标准。

本标准水平为国际先进水平。

七、 在标准体系表中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关

标准，特别是强制性标准的协调性

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。

该标准在轻工标准体系建设方案中属于体系表中“21轻工其他（05）食品

直接接触材料（04）金属制品（05）金属盖”。本专业领域标准体系框图如下图。
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八、 重大分歧意见的处理经过和依据

无。

九、 标准性质的建议说明

建议本标准的性质为团体标准。

十、 贯彻标准的要求和措施建议

建议本标准批准发布 6个月后实施。

十一、 废止现行相关标准的建议

无。

十二、 其他应予说明的事项

无。


