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	《基于边缘AI的焊接自动化产线的焊接质量与控制的技术规范》
	编制说明
	(征求意见稿)
	一、工作简介
	目前，我国已经成为世界上最大的电焊机生产国,然而我国焊接企业发展比较缓慢，目前大部分焊接信息的监控以
	本标准针对焊接生产企业顺应数字化发展和数字化车间的需求，分别对边缘数据采 集设备硬件、基于AI的焊接
	1.任务来源
	本标准根据中国电子节能技术协会团体标准制定计划，计划编号为JH/T/DZJN102-2024，标准名
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	五、标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明
	无。
	六、标准制定和实施的意义
	本标准填补了基于边缘AI的焊接自动化产线的焊接质量与控制的技术规范标准方面的空白，建立了行业门槛，引
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	本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准，无任何冲突。本标准以现行相关法律、法规、规章及相关标准为
	九、重大分歧意见的处理经过和依据
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	十、标准性质的建议说明
	本标准适于在自动化焊接行业内推荐使用。在其他行业内可参考使用。
	十一、废止现行相关标准的建议
	无。
	十二、遗留问题和其他应予说明的事项

