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前  言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由河北神思电力科技有限公司提出。

本文件由河北省质量信息协会归口。

本文件起草单位：河北神思电力科技有限公司、河北路畅电气设备制造有限公司、河北鼎龙通讯器

材有限公司、河北邦硕电力器材有限公司、河北佰翔电气设备有限公司、河北上晟管业有限公司、河北

塑丰管材有限公司、河北纳江管道科技有限公司、河北瑞万塑料制品有限公司、江西江电电气科技有限

公司、XXXXX。

本文件主要起草人：潘秀、黄东胜、焦伟、田芳、温俏、XXXXX。
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改性聚丙烯（MPP）电缆保护管

1 范围

本文件规定了改性聚丙烯（MPP）电缆保护管（“以下简称导管”）的标记、技术要求、试验方法、

检验规则、标志、包装、贮存和出厂合格证。

本文件适用于非开挖施工用电缆导管中的改性聚丙烯（MPP）电缆保护管。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

DL/T 802.1—2023 电力电缆导管技术条件 第1部分：总则

DL/T 802.7 电力电缆导管技术条件 第7部分：非开挖用塑料电缆导管

3 术语和定义

DL/T 802.7界定的术语和定义适用于本文件。

4 标记

导管标记由型号、规格、原材料类型、标准编号和其他要求组成，编号规则如下。

5 技术要求

5.1 外观
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5.1.1 导管内壁应光滑、平整，导管内外壁无气泡、裂口和明显的痕纹、凹陷、杂质、分解变色线等

缺陷。

5.1.2 导管端面应切割平整并与轴线垂直。

5.1.3 导管颜色应均匀一致，颜色由供需双方协商确定。

5.2 尺寸

5.2.1 长度

导管长度宜为6 m或9 m，其他长度由供需双方协商确定。

5.2.2 规格尺寸

导管规格尺寸见表1。

表 1 规格尺寸

公称内径

公称壁厚

不圆度环刚度等级

SN 24 SN 32 SN 40

100 6 8 10 ≤2.0

125 8 10 12 ≤2.3

150 10 12 14 ≤2.5

175 12 14 16 ≤2.8

200 14 16 18 ≤3.2

225 16 18 20 ≤3.8

250 18 20 22 ≤4.2

280 20 22 24 ≤4.5

315 22 24 26 ≤4.8

355 24 26 28 ≤5.2

注：SN表示环刚度等级。

5.2.3 尺寸偏差

应符合DL/T 802.1—2023中6.5的规定。

5.3 性能要求

导管的性能要求应符合表2的规定。

表 2 性能要求

项目 要求

密度/（g/cm3） 0.89～0.93

环刚度/（kN/m2）

SN24：≥24

SN32：≥38

SN40：≥40
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表 2 性能要求（续）

项目 要求

压扁试验 不破裂

拉伸强度/MPa ≥25

焊接强度/MPa ≥22.5

断裂伸长率/% ≥170

落锤冲击 10个试样中应有9个不破裂

静摩擦系数 ≤0.32

维卡软化温度/℃ ≥150

纵向回缩率/% ≤2

散热性能/℃ 导管内、外壁温度均≤30

6 试验方法

6.1 试样

应符合DL/T 802.1—2023中第7章的规定。

6.2 外观

目测，内壁可用光源照射。

6.3 尺寸

按DL/T 802.1—2023中8.2相关的方法进行试验。

6.4 性能要求

导管性能试验方法见表3。

表 3 性能试验方法

项目 要求

密度 按DL/T 802.1—2023中8.3.1进行试验

环刚度 按DL/T 802.1—2023中8.3.2进行试验

压扁试验 按DL/T 802.1—2023中8.3.3进行试验

拉伸强度 按DL/T 802.1—2023中8.3.4进行试验

焊接强度
按DL/T 802.1—2023中8.3.4进行试验，熔接接头采用导管本

体焊接后，待接头完全冷却到室温后再进行试验

断裂伸长率 按DL/T 802.1—2023中8.3.5进行试验

落锤冲击

将电缆导管置于温度﹣5 ℃±2 ℃下预处理至少2 h：取10个

试样，每个试样冲击1次，试验应在试样从低温箱内取出后

30 s内完成

静摩擦系数 按DL/T 802.1—2023中8.3.7进行试验

维卡软化温度 按DL/T 802.1—2023中8.4.1进行试验
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表 3 性能试验方法（续）

项目 要求

纵向回缩率
按DL/T802.1—2023中8.4.3进行试验，烘箱温度为

150 ℃±2 ℃，烘箱中放置时间为60 min±1 min

散热性能 按DL/T802.1—2023中8.4.5进行试验

7 检验规则

7.1 检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。

7.2 出厂检验

导管经生产厂质量检验部门检验合格并附有检验合格证方可出厂。

7.3 型式检验

7.3.1 型式检验适用于导管的定型检验、生产过程中稳定性检验和质量监督检验，型式检验为周期检

验计数抽样检查，抽样规则应符合 DL/T 802.1—2023中第 10章的规定。

7.3.2 一般每 5年进行 1次。若有以下情况之一，应进行型式检验：

——新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

——结构、材料、工艺有较大变动可能影响产品性能时；

——因任何原因停产 6个月及以上，恢复生产时；

——出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

——供需双方合同有要求时；

——国家市场监督管理部门提出型式检验要求时。

7.4 检验项目

检验项目见表4。

表 4 检验项目

检验项目 出厂检验 型式检验

外观 √ √

尺寸及偏差 √ √

密度 √ √

环刚度 √ √

压扁试验 √ √

拉伸强度 — √

焊接强度 √ √

断裂伸长率 √ √

落锤冲击 — √

静摩擦系数 — √
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表 4 检验项目（续）

检验项目 出厂检验 型式检验

维卡软化温度 √ √

纵向回缩率 √ √

散热性能 — √

注：“√”表示型式检验或出厂检验所选择的相应项目，“—”表示不适用。

7.5 判定规则

应符合DL/T 802.1—2023中第11章的规定。

8 标志、包装、贮存和出厂合格证

8.1 标志

导管外表面应有明显标志，标志的大小适当，在存放、运输、装卸和正常安装中字迹保持清楚。产

品标志应包括下列内容：

——产品生产执行的标准编号；

——产品名称、类别、型号规格；

——原材料类型；

——生产厂名称（或商标）、生产日期（或批号）；

——必要时注明“小心轻放、严禁抛掷”。

8.2 包装

导管出厂前，应妥善包装，加以保护，防止碰撞损坏和异物进入。

8.3 贮存

8.3.1 导管应按类别、型号规格及生产日期分开存放整齐。

8.3.2 导管存放场地应平整，采用分层交叉堆放，承口部位应交错放置，防止挤压变形。底部用垫木、

管枕或草包铺好，垫木、管枕间距应在 1 m以内，导管堆放高度不超过 2 m。

8.4 出厂合格证

发货时将出厂合格证随货送达用户，同时应提供导管使用说明书以及用户有特殊要求的性能指标，

导管出厂合格证应包括下列内容：

——产品生产执行的标准及编号；

——产品名称、类别、型号规格；

——生产厂名称（商标）、地址及生产日期（或批号）：

——产品数量、批量编号：

——产品性能检验结果（包括所使用的原材料）：

——生产厂质量检验部门与专职检验员签章；

——装卸、运输、施工及安装等注意事项。
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