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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中山市洁一厨房设备有限公司提出。 

本文件由中国商品学会归口。 

本文件起草单位：中山市洁一厨房设备有限公司、中山市权心电器有限公司、广州海拓食品专用设

备有限公司。 

本文件主要起草人：梁壁芬、龙启潮、黎冠开。
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小龙虾清洗机技术规范 

1 范围 

本文件规定了小龙虾清洗机的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于小龙虾清洗机的生产与检验。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 3768  声学 声压法测定噪声源声功率级和声能量级 采用反射面上方包络测量面的简易法 

GB/T 5226.1  机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件 

GB/T 13306  标牌 

GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件 

GB/T 14253  轻工机械通用技术条件 

GB 15760  金属切削机床 安全防护通用技术条件 

JB/T 6284  可调式清洗机 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 结构 

产品结构如图 1 所示。 

 

图1 产品结构图 

http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%2013306-2011&v=GB/T%2013306%24
http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%2014253-2008&v=GB/T%2014253%24
http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=JB/T%206284-2007&v=JB/T%206284%24
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5 技术要求 

外观 5.1 

5.1.1 应表面光洁，色泽均匀，无明显油漆剥落、露底、流痕、起泡、起皱和锈迹等缺陷；无明显碰

瘪、划伤。 

5.1.2 焊接应平整、牢固，无虚焊，无气孔；零件表面镀（涂）层光滑，色泽均匀，无明显的脱落、

划伤及氧化等缺陷。 

5.1.3 各紧固件连接应可靠，无松动现象。 

5.1.4 整机运行应平稳，无卡滞、杂音现象。 

运转要求 5.2 

产品在额定工况下运转，应无异常振动和声响，紧固件不得松动。 

噪声 5.3 

户外距离产品 1 m 内，产品噪声应不大于 100 dB（A）。 

调压、卸荷要求 5.4 

5.4.1 产品应具有调压、卸荷装置。 

5.4.2 产品在规定压力范围内应能平稳地调压。 

5.4.3 在正常工况下，自来水进水调定压力偏差应不超过±10%，且应不超出安全装置设定的安全（容

许）压力值。 

起动性能 5.5 

应能在 0.85 倍额定电压或额定电压范围的下限连续起动三次。 

零部件耐压性能 5.6 

5.6.1 清洗机的零部件应有足够的机械强度。承受压力的零部件在室温下应能承受 2 倍额定压力的静

压试验，时间 5 min。试验过程中零部件不应出现裂纹或渗漏等现象。 

5.6.2 高压软管在室温下应能承受 4 倍额定压力的静压试验，该压力从零压力开始在 15 s～30 s 内

应达到试验压力。试验过程中软管不应破裂或渗漏。如果配有供水软管，该软管应能承受 2 倍最高进

水压力的静压试验，时间 5 min。试验过程中软管不应破裂或渗漏。 

耐久性要求 5.7 

5.7.1 产品正常作业时，过载安全装置应不动作。 

5.7.2 产品各连接部位、手柄、护罩、电刷盖和其他装配或连接不应产生松动，不应有影响安全正常

使用的变形、损害。 

5.7.3 产品在额定电压、正常操作条件下运转 96 h，不应有电气和机械故障，绝缘不应有损坏，接插

和连接不应因发热、振动等而造成松动。 

5.7.4 在正常操作条件下起动清洗机，在额定电压的 1.1 倍和 0.85 倍下应能各起动 50 次。 

空运转和负荷运转 5.8 

5.8.1 空运转： 

a) 整机运行应平稳，无明显蠕动爬行现象； 

b) 振幅应达到设计要求； 

c) 停机后检查各连接紧固件不应有松动现象。 

5.8.2 在额定负荷条件下，运行电流不应超过其额定电流值。 

安全 5.9 

5.9.1 外露的传动部件应有可靠的安全防护装置，应符合 GB 15760 中的有关规定。 

5.9.2 产品危险部位应设置安全警示标志。 
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5.9.3 仪表、电气安全应符合下列规定： 

a) 各仪表应在有效合格期内使用，指示应准确、灵敏。开关和调节器接触良好，调节平稳，无

阻滞现象； 

b) 产品应配备过载保护装置，到达指定湿度实现断电功能； 

c) 保护联结电路的连续性应符合 GB/T 5226.1 中的规定； 

d) 动力电路的绝缘电阻应符合 GB/T 5226.1 中的规定； 

e) 电气设备的电路导线和保护接地电路之间的耐压试验应符合 GB/T 5226.1 中的规定。 

6 试验方法 

外观 6.1 

按 GB/T 14253 的规定执行。 

运转要求 6.2 

按 JB/T 6284 的规定执行。 

噪声 6.3 

按 GB/T 3768 的规定执行。 

调压、卸荷要求 6.4 

6.4.1 产品在额定工况下运行，在规定压力范围内调节压力，检查是否能平稳调节，卸荷是否可靠。 

6.4.2 检测正常工况时调定工作压力的波动值。 

起动性能 6.5 

在 0.85 倍额定电压或额定电压范围的下，检查是否能顺利启动。 

零部件耐压性能 6.6 

按 JB/T 6284 的规定执行。 

耐久性要求 6.7 

按 JB/T 6284 的规定执行。 

空运转和负荷运转 6.8 

6.8.1 在额定振幅条件下空载连续运行 4 h，检查各项指标是否符合 5.8.1、5.8.2 的要求。 

6.8.2 在额定负荷条件下，负载连续运行时间不少于 10 min，检查各项指标应符合 5.8.2 的要求。 

安全 6.9 

6.9.1 目测检查安全防护装置和安全警示标识。 

6.9.2 检查仪表合格有效期限，在空运转过程中，检查仪表、开关、调节器的灵敏性。 

6.9.3 检查产品是否配置过载保护装置和断电功能。 

6.9.4 保护联结电路的连续性检验按 GB/T 5226.1 中的规定进行。 

6.9.5 绝缘电阻检验按 GB/T 5226.1 中的规定进行。 

6.9.6 耐压试验按 GB/T 5226.1 中的规定进行。 

7 检验规则 

检验分类 7.1 

产品检验分为出厂检验和型式检验。 

出厂检验 7.2 
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7.2.1 每台产品应经制造厂检验合格，并附有合格证书后方能出厂。 

7.2.2 出厂检验项目见表 1。 

型式检验 7.3 

7.3.1 型式检验应对本文件第五章规定的要求全部进行检验。型式检验的抽样数量不应小于 2 台。 

7.3.2 有下列情况之一时应进行型式检验： 

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

b) 产品生产后，其结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c) 产品长期停产后，恢复生产时； 

d) 出厂检验与上次型式检验结果有较大差异时； 

e) 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。 

表1 检验项目 

项目 出厂检验 型式检验 

外观 √ √ 

运转要求 — √ 

噪声 √ √ 

调压、卸荷要求 — √ 

起动性能 — √ 

零部件耐压性能 — √ 

耐久性要求 — √ 

空运转和负荷运转 √ √ 

安全 — √ 

 

判定规则 7.4 

7.4.1 出厂检验：经检验，所检项目均符合本文件规定要求，则判定该产品为合格品；如有不合格项，

允许进行修整、调试直到检验合格后方可出厂；经修整、调试仍不能合格的，判定该产品为不合格品。 

7.4.2 型式检验：全部项目合格即判定该产品型式检验合格，如有不合格项应重新抽检，样本加倍，

仍不合格，则判定该批产品型式检验不合格。 

8 标志、包装、运输和贮存 

标志 8.1 

每台产品应在明显的位置固定产品标牌，标牌应符合 GB/T 13306 中的规定，并应有下列内容： 

a) 制造厂名称、商标； 

b) 产品名称、型号； 

c) 产品编号及出厂日期； 

d) 主要技术参数。 

包装 8.2 

产品包装应符合 GB/T 13384 的规定，包装储运图示标志应按 GB/T 191 的规定正确选用，产品包

装箱内，应装有以下物件： 

a) 产品合格证； 

b) 产品使用说明书； 

c) 装箱单； 

d) 必要的随机备件和工具。 

运输和贮存 8.3 

8.3.1 包装完成的清洗机一般由常用的交通工具运输，在运输和装卸过程中应防止雨、雪的直接侵袭，

并不应有强烈的冲击和振动。 
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8.3.2 产品应存放在干燥、通风和无有害气体和污染源的库房内，并有防潮、防雨和防晒的设施。 

 

 

 

 


