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瓷砖铺贴施工技术规程

一、引言

在当代建筑工程和装饰装修领域，瓷砖作为广泛应用的主要饰面材料，其铺贴施工质量直接关系到

建筑物的美观性、使用功能耐久性和安全性。随着建筑装饰材料技术的不断进步和人民对居住环境品质

要求的日益提高，瓷砖产品在规格、材质、工艺等方面呈现多样化发展趋势，这对铺贴施工技术提出了

更高、更专业的要求。然而，当前瓷砖铺贴施工实践中仍存在工艺不规范、材料选用不当、质量控制不

严等问题，导致空鼓、脱落、开裂等质量通病时有发生，影响工程质量和用户满意度。为系统规范瓷砖

铺贴施工的技术要求，提升施工质量的标准化和专业化水平，广西产学研科学研究院联合建筑材料、施

工技术、质量检测等领域的专家学者及行业领先企业，在深入研究国内外先进铺贴技术、总结工程实践

经验和分析常见质量问题的基础上，依据国家现行相关标准规范，结合新材料、新工艺的应用需求，制

定本《瓷砖铺贴施工技术规程》团体标准。本标准的制定旨在为瓷砖铺贴工程的设计、选材、施工、检

验及验收提供全面、科学、可操作的技术依据，保障铺贴工程质量，促进装饰装修行业技术水平的提升。

二、范围

本标准规定了建筑室内外墙面、地面、游泳池等部位采用水泥基胶粘剂、反应型树脂胶粘剂等进行

瓷砖铺贴施工的材料要求、基层处理、施工工艺、质量控制、成品保护、安全环保及工程验收等技术内

容。本标准适用于新建、改建、扩建的民用与工业建筑装饰装修工程中陶瓷砖、陶瓷马赛克等饰面材料

的铺贴施工。其他类似材料的铺贴施工可参照执行。涉及辐射供暖地面等特殊部位的瓷砖铺贴，除应符

合本标准要求外，尚应符合国家现行有关标准的规定。本标准不适用于天然石材、人造石材等非陶瓷类

板材的铺贴施工。

三、规范性引用文件

下列文件对于本标准的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本标准。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本标准。

GB 6566-2010 建筑材料放射性核素限量

GB/T 4100-2015 陶瓷砖

GB/T 12954-2023 建筑胶粘剂通用技术要求

GB/T 14682-2023 建筑用硅酮结构密封胶

GB/T 17671-2021 水泥胶砂强度检验方法（ISO 法）

GB 18583-2008 室内装饰装修材料 胶粘剂中有害物质限量

GB/T 25181-2019 预拌砂浆

GB/T 28627-2023 抹灰石膏

GB/T 50001-2017 房屋建筑制图统一标准

JGJ/T 110-2017 建筑工程饰面砖粘结强度检验标准

JGJ/T 220-2023 抹灰砂浆技术规程

JGJ/T 304-2023 住宅室内装饰装修工程质量验收规范

JGJ 367-2015 住宅室内装饰装修设计规范
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JC/T 547-2017 陶瓷砖胶粘剂

JC/T 985-2018 地面用水泥基自流平砂浆

JC/T 1004-2017 陶瓷墙地砖填缝剂

《建筑工程施工质量验收统一标准》（GB 50300-2013）

《建筑装饰装修工程质量验收标准》（GB 50210-2018）

四、术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

（一）陶瓷砖

由粘土或其他无机非金属原料，经成型、高温烧制等工艺制成的板状或块状陶瓷制品，用于覆盖墙

面和地面，包括瓷质砖、炻瓷砖、细炻砖、炻质砖、陶质砖等。

（二）胶粘剂

用于将陶瓷砖粘贴到基层上的材料，按其化学成分和固化机理可分为水泥基胶粘剂、膏状乳液胶粘

剂和反应型树脂胶粘剂等。

（三）薄贴法

使用锯齿镘刀将胶粘剂刮涂在基层和/或砖背，形成条状纹理，再进行铺贴的施工方法，胶粘剂层

厚度一般不超过 8毫米。

（四）厚贴法

在基层上涂抹较厚层（通常超过 10 毫米）的水泥砂浆或胶粘剂，再将瓷砖按压入其中并找平的施

工方法。

（四）基层

直接承受瓷砖铺贴层的构造层，如混凝土墙面、地面、抹灰层、石膏板等。

（五）基面处理剂（界面剂）

用于改善基层表面粘结性能、减少吸水率或增强稳定性的液态处理材料。

（六）找平层

为使基层达到铺贴要求的平整度和垂直度而预先施工的平整构造层。

（七）伸缩缝（变形缝）
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为适应结构变形、温度变化等因素而预先设置的可变形的接缝。

（八）空鼓

瓷砖与基层之间或瓷砖内部出现局部脱离，敲击时发出空洞声的现象。

（九）齿形镘刀

刮涂胶粘剂时，能形成均匀条状凸起的专用工具，其齿深和齿距应根据砖的规格和胶粘剂特性选择。

（十）粘结强度

单位面积上胶粘剂与基层、胶粘剂与瓷砖之间抵抗分离的能力。

（十一）填缝剂

用于填充并密封瓷砖之间缝隙的材料，兼具装饰和保护功能。

五、基本原则

瓷砖铺贴工程应遵循安全耐久、功能适用、美观协调、环保节能和经济合理的基本原则。安全耐久

性是铺贴工程的首要要求，必须确保铺贴系统在预期的使用环境和使用年限内，具有足够的结构稳定性

和安全性，防止瓷砖空鼓、脱落等可能造成人身伤害或财产损失的质量问题。这要求从材料选择、基层

处理、施工工艺到后期养护的每一个环节，都必须严格遵循科学规范，保证铺贴层与基层之间以及瓷砖

与胶粘剂之间具有可靠且持久的粘结强度。对于高层建筑外墙、人员密集场所等对安全有特殊要求的部

位，应采取加强措施并进行专项设计和论证。

功能适用性原则强调铺贴工程必须满足使用场所的具体功能需求。不同使用环境对瓷砖铺贴系统提

出了不同的技术要求：室内地面需考虑耐磨性、防滑性（特别是湿滑区域如卫生间、厨房）和易清洁性；

室内墙面需兼顾装饰效果和耐污性；室外墙面和地面则必须充分考虑耐候性、抗冻融性、耐污染性以及

温度变形适应性；游泳池等长期浸水部位需采用具有极低吸水率和优异耐水性的瓷砖及配套材料，并确

保铺贴系统的整体防水密封性。施工前应根据设计文件和使用要求，明确具体的技术指标和性能要求。

美观协调性原则要求铺贴完成面应达到设计预期的装饰效果。这包括瓷砖的排列组合（如对缝、错

缝、拼花等）应规则有序、符合设计排版；表面平整度、垂直度、缝格平直度等允许偏差应在规范限值

之内；色泽、纹理过渡自然，无明显色差；填缝饱满、连续、色泽均匀，与瓷砖协调。为实现这一目标，

施工前必须进行详细的排版设计，对非整砖的切割位置进行优化，并在施工过程中通过挂线、靠尺等工

具进行精确控制。

环保节能原则要求在整个铺贴过程中，应优先选用绿色、环保的建筑材料，所有进场材料的有害物

质限量应符合 GB 18583-2008 等国家强制性标准的规定。鼓励使用可再生资源生产的瓷砖，推广使用低

能耗、低排放的施工工艺和设备。施工过程中应做好扬尘、噪声控制，固体废弃物应分类收集并及时清

运，减少对环境的影响。

经济合理性原则是在满足安全、功能、美观和环保要求的前提下，通过优化设计方案、合理选材、

规范施工和科学管理，控制工程成本，提高铺贴系统的性价比和长期维护的经济性。避免因盲目追求低
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成本而选用劣质材料或简化工艺，导致后期频繁维修，增加总体成本。

六、材料要求

瓷砖的质量是保证铺贴工程品质的基础。所有进场陶瓷砖必须符合 GB/T 4100-2015 的规定，并具

有出厂合格证和质量检验报告。用于室内的瓷砖，其放射性核素限量应符合 GB 6566-2010 中 A 类装修

材料的要求。瓷砖的尺寸、表面质量、吸水率、破坏强度、断裂模数、耐磨性、抗釉裂性、耐化学腐蚀

性等性能指标应满足设计要求和相应产品标准。对于外墙砖和地砖，其吸水率分别不宜大于 6%和 3%（严

寒及寒冷地区外墙砖不宜大于 3%）；破坏强度厚度≥7.5mm 的瓷质砖不小于 1300N，厚度<7.5mm 的不小

于 700N。施工前应对同一批次、同一品种的瓷砖进行规格尺寸、表面色泽和平整度的挑选，将尺寸偏

差较大、翘曲、色差明显的砖剔除或用于边角等次要部位。

胶粘剂的选择至关重要，其性能必须符合 JC/T 547-2017 的规定。应根据瓷砖的材质、尺寸、吸水

率、铺贴部位（墙面或地面、室内或室外）以及基层类型来选择合适的胶粘剂类别和型号。对于大规格

瓷砖（单边长度≥600mm）、低吸水率瓷砖（如瓷质砖）或玻化砖，应选用增强型（C2 级及以上）水泥

基胶粘剂或符合标准要求的反应型树脂胶粘剂。用于室外、游泳池、长期潮湿环境（如卫生间地面）的

铺贴，应选用具有高耐水性（如 C2E 级）或特殊耐水性能的胶粘剂。胶粘剂的有害物质限量必须满足

GB 18583-2008 的要求。胶粘剂应严格按照产品说明书规定的比例进行拌合，采用机械搅拌，确保搅拌

均匀、无生粉团，拌合后应在规定时间内（通常为晾置时间内）使用完毕。

填缝剂用于填充和密封瓷砖间的缝隙，应选用与瓷砖和铺贴环境相适应的产品，其性能应符合 JC/T

1004-2017 的要求。对于室内潮湿区域和室外铺贴，应选用具有低吸水率和良好抗渗性的填缝剂。对于

有耐化学腐蚀要求的区域（如实验室），应选用专用填缝剂。填缝剂的颜色宜与瓷砖协调或根据设计要

求确定。填缝剂拌合应均匀，水灰比准确。

基层处理材料如水泥基找平砂浆、自流平砂浆、聚合物水泥防水浆料、基面处理剂（界面剂）等，

均应选用符合国家或行业现行标准的产品，并与胶粘剂等后续材料相容。找平砂浆性能应符合 GB/T

25181-2019 或 JGJ/T 220-2023 的要求；自流平砂浆应符合 JC/T 985-2018 的要求；防水材料应符合相

应产品标准。所有材料进场后应分类储存，妥善保管，防止受潮、污染和损坏。材料使用前应核对产品

型号、批号、生产日期和有效期。

七、基层处理与准备

基层的质量直接决定了铺贴层的稳定性和耐久性，因此基层处理是铺贴施工的关键前置工序。铺贴

前必须对基层进行全面检查和评估。基层应坚固、平整、干燥（含水率符合胶粘剂要求）、洁净、无油

污、无脱模剂、无起砂、空鼓、裂缝和松动现象。混凝土或抹灰基层的拉伸粘结强度不应小于 0.4MPa。

对于强度不足、起砂严重的基层，应进行凿除或用专用加固剂进行增强处理。

平整度和垂直度必须满足要求。用 2米靠尺检查基层表面平整度，偏差不应大于 4mm（采用薄贴法

时要求更高，不宜大于 3mm）。立面垂直度偏差应符合普通抹灰的验收标准。当平整度或垂直度超出允

许偏差时，应进行找平处理。地面可选用水泥基自流平砂浆或水泥砂浆进行找平；墙面宜采用水泥砂浆

或粉刷石膏进行找平。找平层施工后应充分养护，达到规定强度后方可进行下一道工序。

基层的含水率需严格控制。采用水泥基胶粘剂铺贴时，混凝土或水泥砂浆基层的含水率不宜大于

6%，木材等其他基层含水率不宜大于 10%。对于新建墙体或新抹灰的基层，应留有足够的干燥时间，一

般抹灰层需养护干燥 14 天以上。对于潮湿区域（如卫生间）的墙面和地面，应在找平层施工前完成防

水层施工。防水层宜采用聚合物水泥防水涂料或防水卷材，施工完成后应进行闭水试验，确认无渗漏。

施工前，应在合格的基层上涂刷与胶粘剂配套的基面处理剂（界面剂）。界面剂能有效封闭基层毛
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细孔，降低吸水率，提高基层表面强度，增强胶粘剂与基层的粘结力。界面剂应均匀涂刷，不得漏涂，

待其表干（通常为 1-3 小时，具体按产品说明）后方可进行铺贴作业。对于吸水性极强的基层（如加气

混凝土砌块），可能需要涂刷两遍界面剂。

最后，应根据设计图纸和现场实际尺寸进行精确的施工排版设计。排版时应考虑整体美观，避免出

现小于整砖宽度三分之一的窄条砖。确定起始铺贴位置和标高，在基层上弹出纵横控制线。对于复杂图

案或拼花，应预先制作大样图或在地面进行试拼。

八、铺贴施工工艺

瓷砖铺贴施工应按照基层处理、弹线分格、胶粘剂制备、瓷砖背面处理（如需要）、胶粘剂涂布、

瓷砖铺贴、初步调整、养护、清缝、勾缝、清洁养护的工艺流程进行。当前，薄贴法因其粘结强度高、

材料用量省、空鼓率低等优点，已成为主流施工工艺，本标准主要依据薄贴法进行规定。

胶粘剂的拌制必须规范。应使用电动搅拌器在干净的容器中拌合，先倒入适量清水，再缓慢加入粉

料，边加边搅拌，直至获得均匀无颗粒的膏状物。拌合好的胶粘剂需静置熟化约 5 分钟，再次搅拌约

30 秒后即可使用。胶粘剂应随用随拌，已初凝的胶粘剂不得加水再次搅拌使用。

胶粘剂的涂布是薄贴法的核心环节。使用齿形镘刀将胶粘剂均匀地刮涂在已处理好的基层上。镘刀

与基层的倾斜角度宜保持在 60 度左右，以确保胶浆饱满。刮涂方向应一致，形成均匀的条状纹理。齿

形镘刀的齿深和齿距选择取决于瓷砖的规格和基层平整度：一般对于边长小于 300mm 的瓷砖，可选择

6mm×6mm 齿深的镘刀；对于边长 300mm 至 600mm 的瓷砖，宜选择 8mm×8mm 或 10mm×10mm 齿深的镘刀；

对于边长大于 600mm 或厚重的瓷砖，宜选择 10mm×12mm 或更大的齿深。对于低吸水率的大规格瓷砖，

除在基层刮涂胶粘剂外，还宜采用“双涂法”，即在瓷砖背面也薄涂一层胶粘剂（用抹刀抹平即可），

以增强满浆率，减少空鼓。

铺贴时应将瓷砖对准位置，轻轻揉压于胶粘剂上，使胶粘剂与瓷砖背面充分接触，并调整至与周边

瓷砖平齐及与控制线吻合。必要时可用橡胶锤轻轻敲击砖面中部以辅助压实和找平，敲击力应均匀，避

免敲击边角。铺贴后应立即用水平尺或靠尺检查平整度和相邻砖的高差，并用调平器（如十字定位卡、

调平楔子等）进行微调固定。铺贴过程中，应及时用湿海绵清除砖面溢出的多余胶粘剂。

铺贴顺序一般宜遵循先墙面后地面、从内到外、从下往上的原则。墙面铺贴宜从阳角开始，或从门

窗洞口边开始向两侧铺贴。地面铺贴宜从门口或主要通道开始，向室内延伸。有防水要求的房间，应先

铺贴墙面砖，最底一排墙砖可暂不铺贴，待地砖铺贴完成并保护后再进行补贴，或采用墙砖压地砖的工

艺。

瓷砖铺贴后需进行必要的养护。在胶粘剂达到初始强度前（通常为铺贴后 24 小时内），应避免振

动、踩踏和承受荷载。室内施工环境温度宜为 5℃-35℃，避免在 0℃以下或高温暴晒环境下施工。夏季

高温干燥时，应对新铺贴的砖面进行喷水养护或覆盖保护；冬季低温时，应采取保温措施，确保胶粘剂

正常水化凝结。

九、伸缩缝设置与填缝处理

为适应结构变形、材料热胀冷缩以及湿胀干缩，防止铺贴层因应力集中而产生开裂或起拱，必须合

理设置伸缩缝（或称变形缝）。伸缩缝的设置应符合设计要求，当设计无要求时，应遵循以下原则：室

内地面铺贴面积超过 36 平方米或边长超过 6 米时，应设置伸缩缝；室外地面铺贴面积超过 25 平方米时，

应设置伸缩缝。伸缩缝的宽度宜为 5-8 毫米，深度应贯通整个铺贴层（包括胶粘剂层）。伸缩缝的位置

宜与建筑结构的变形缝位置对齐。伸缩缝内应填充柔性密封胶，密封胶的性能应符合 GB/T 14682-2023

等相关标准的要求。
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瓷砖间的接缝宽度应根据瓷砖的尺寸、铺贴效果和使用部位确定。通常，无缝或密缝铺贴（缝宽小

于 1mm）对瓷砖的尺寸一致性和施工平整度要求极高，易引发后期问题，一般不建议大面积采用。通常，

室内墙砖接缝宽度宜为 1.0-1.5 毫米，地砖宜为 1.5-2.5 毫米；室外砖或大规格砖可适当加宽至 3-5

毫米。铺贴时应使用十字定位卡等辅助工具来控制缝宽的一致。

填缝作业应在瓷砖铺贴完成至少 24 小时（具体时间根据胶粘剂性能和环境条件确定，一般需待胶

粘剂基本硬化）后方可进行。填缝前，必须彻底清理缝隙内的灰尘、浮浆及其他杂质，必要时可用吸尘

器清理，并用略湿的海绵润湿缝壁（使用水泥基填缝剂时），但不得有明水。

填缝剂的拌合应严格按产品说明进行，搅拌均匀至无干粉颗粒的膏状。将拌好的填缝剂用橡胶抹刀

或专用填缝枪压入缝隙内，确保填充饱满、密实，无空洞。填缝宜沿对角线方向进行，避免将浆料大面

积涂在砖面上。待填缝剂稍收水（表面失去光泽）后，用微湿的海绵或专用清洁工具以画圈方式擦拭砖

面，清除多余的填缝剂，注意避免将缝内浆料带出。最后用干净的软布或海绵进行最终清洁。

填缝完成后，应根据产品说明书的要求进行养护，通常需避免剧烈的水流冲刷或踩踏 1-2 天。对于

室外工程或潮湿区域，填缝剂应选择具有优良憎水性和抗渗性的产品，填缝后应检查其密实度和表面憎

水效果。

十、质量控制与验收

施工过程中的质量控制是保证最终铺贴质量的关键。应建立完善的质量检查制度，实行自检、互检

和专职检相结合。每道工序完成后，应经检查合格后方可进入下一道工序。主要控制点包括：基层验收、

材料进场检验、排版确认、胶粘剂拌合与涂布、铺贴平整度与接缝控制、填缝质量等。

瓷砖铺贴工程完成后，应进行质量验收。验收应按照《建筑工程施工质量验收统一标准》（GB

50300-2013）和《建筑装饰装修工程质量验收标准》（GB 50210-2018）以及 JGJ/T 304-2023 等标准的

相关规定执行。验收分为观感质量验收和实物量测验收。

观感质量要求铺贴面应平整、洁净、色泽协调一致，无裂纹、缺损、掉角等缺陷。非整砖使用部位

应适宜，套割边缘应整齐。阴阳角处搭接方式应正确。填缝应连续、平直、光滑、无裂纹，颜色均匀。

实物量测的允许偏差和检验方法应符合规范要求。例如，用 2米靠尺和塞尺检查表面平整度，普通

瓷砖允许偏差为 2.0 毫米（室内）或 3.0 毫米（室外）；接缝直线度允许偏差为 2.0 毫米（拉 5 米线检

查，不足 5米拉通线）；接缝高低差允许偏差为 0.5 毫米；接缝宽度允许偏差为±0.5 毫米（与设计值

比较）。

粘结强度是检验铺贴质量的核心指标。现场粘贴的饰面砖工程，应对其粘结强度进行检验。检验应

按照 JGJ/T 110-2017《建筑工程饰面砖粘结强度检验标准》执行。取样批次、数量应符合标准规定，

平均粘结强度不应小于 0.4MPa，每组可有一个试样的粘结强度小于 0.4MPa，但不应小于 0.3MPa。对于

外墙砖，此项检验尤为重要。

空鼓检查可采用小锤轻击的方法，单块砖边角有局部空鼓，且不超过铺贴总数的 5%时，可不计。

但主要通道、门口周边及易受力的部位不得有空鼓。地面砖空鼓率应严格控制。

验收应形成完整的记录，包括材料合格证明文件、复试报告、隐蔽工程验收记录、施工记录、粘结

强度检测报告、观感及实测验收记录等。所有资料应整理归档。

十一、成品保护与安全环保

铺贴施工完成后至交付使用前，必须对成品进行有效保护。在养护期间，应设置明显警示标识，禁

止人员踩踏和堆放重物。后续工种（如油漆、安装等）作业时，应对瓷砖面层进行覆盖保护，如使用保

护膜、石膏板或纤维板等，防止污染和划伤。搬运重型设备或家具时，应采取铺垫等保护措施，避免直
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接拖拉损伤砖面。

施工过程中应高度重视安全生产。脚手架、操作平台应搭设稳固，符合安全规范。用电设备应接地

良好，由专业电工操作。使用切割机等电动工具时，操作人员应佩戴防护眼镜和口罩。高处作业需系好

安全带。材料堆放应整齐稳固，避免高空坠物。

环境保护方面，应优先选用环保型材料。施工产生的废弃物，如废弃瓷砖、包装材料、废浆料等，

应分类集中堆放，及时清运至指定地点。清洗工具的污水应经过沉淀处理后排放，避免直接排入下水道。

现场搅拌材料时应采取防尘措施，减少粉尘污染。控制施工噪声，避免夜间进行高噪声作业。

十二、附则

本标准由广西产学研科学研究院提出并归口。

本标准起草单位：广西产学研科学研究院、中国建筑材料联合会、中国建筑装饰协会、广西建筑

学研究院、东鹏控股股份有限公司。

本标准主要起草人：陈建华、李明远、张伟、王秀兰、刘国强、周慧敏、黄振华、赵立新。

本标准于 2025 年 6 月 1 日首次发布。

本标准解释权归广西产学研科学研究院所有。

任何组织或个人在实施本标准过程中遇到问题，可向归口单位咨询。随着新材料、新工艺的不断发

展，本标准将适时进行复审和修订，一般复审周期不超过三年。

_________________________________
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