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	热处理：900 ℃～950 ℃加热温度和足够预热时间，能保证钢丝形成均匀奥氏体组织，进料速度匹配和金
	铅浴淬火：480 ℃～500 ℃铅液温度和2 min～4 min淬火时间可使钢丝形成索氏体组织，铅液
	水浴淬火：20 ℃～40 ℃水温及反向水流冷却，可快速稳定钢丝组织，避免氧化皮产生，水温控制确保冷却
	酸洗：15%～20%盐酸浓度、1 min～3 min时间为去除氧化皮的最佳参数，最长8 min的限制
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