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5.1.1 ZERBAMK

5111 RELSRSAERKREEE, BTN, WS ERE R T AT R TER R,
TR T N A L 2R B3

5.1.1.2 FUBER: SRHAERIMNITHM. TTRE. TWESFRY), JREREHZE 2R E A
TR AT X

5.1.2 1R

5.1.2.1 WEIEHEAR RIS LA AEENE T, SR T &7 e % .

5.1.2.2 JR{EESR:

HMR R T N TCT5Y) . Tole i

HitR b =452 —X3RMA N 2. K<100 mm. %% <<0.3 mm. A<0.5 mm. <21

HMR T =4 2 Z X 3840 A 5 4

—— R ML EE N /N T 0.5 mm, BRSO AL/NT 5 mm, [F—FK/KPFEMERZL EMGiEEN
T 24

5.1.3 FERG

5.1.3.1 WU EEE: WARYRFSE WS AR R O, K 55 B 158 I AOPR TR S

.

5.1.3.2 WK EF): RERIEMAMAL, FINRES, RS e R TAER .

5.1.3.3 K5I BEMTTATRERT A : I8 V3 ool 47 1) TR Al B B R R E g, o T A ) e B

WL HAT AT RENE, fEAEE RS, WM ELE T O, [R5 AN RO I PE AN & 9 16T

SEFRATAE, WSRRRRAT IR, X EE A BRI R AR AT AR VO I o A R AT R 22 BB AT

W MRS EAE, HEAVREE MRS I E . RS B A UN, R HERR 5 .

5.1.3.4 JMELFIARP BEEARE: FaFFLMELRPIAYE, RS ERmAE. P RE

BRAE RGO, AL i LA A AT MR R .

5.1.3.5 HWrimHEE. i, MRS bRE: Fa sl 2ARGER, 5L HEEE N &

N B R A T T A THD VR R AR s A RO AR L R AR O SRR R I R R, ek

SEBR RS s FH 2E RO B 45 W T 98 1 -5 8 T AR ASOZE R AL R AR 6%, 0 SR A A A KA Sl &2 ) R R

B X RS S ETHRE AT X, SRR E Il R .

5.1.3.6 JR{EER:

W RG-S S b A AR E L O SE G O, SHkiEmR% . RE s

—— R A AL S A E R RGN, R M, RS R IR

—SRECMEL. WREIMELSGE AT AR, LR, s R E S, fFEITREK,

——MELRT R BN AR A BT RS DL, PSR iR S A BRI, GO S I LR
1) 42 11 A I el v 3 ¥ Bl S R0 2 T RS I 55

—HERE W (S SRR I 22 A KT £0.5 mm;

—— X R R A S S PR ) A 22 AN KT+ 1 mm;

——MEEENA KT 0.2 mm.

51.4 REEK

5.1.4.1 WIEEHERTRAE. SRS RRUE RS R, KA B R E S Falfl s 41052,
BBMEL TR, WA BUE B B K e T e B R
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5.1.4.2 WREHREE: WIEEBIESSEREITEIRE, A EMEETRE, HRE &%
WA
5.1.4.3 EMEZNEE N REREs AR WAL, B ERES L, ZEIE KRG ERE, T
JEISFER PR R iR F] 20 MPa &, %G RV e, ENR IR B . ORI A TR B e HE B B ST
WG 3y e J) AR AL, () B P 4 A ) 128 B A I B SR A
51.4.4 JFfEER.
—— R S A AL SLE R E R B Y, SR E R TSR, R IR TE L
—KECLIEEN R TNk, BECHE . TR,
—— & J7i5%) 20 MPa J&, fRIE 30 min N, FTA RS N TGS . TTBIE R, &8 kg
FTERAEN . & ITFRALEDL

5.1.5 AEIKER

5.1.5.1 WHKE B3RS B 00K L S5 a0 A R g AR, IR AUKE B IKE R . 1)1
BB RORHEERNT /G TR AKE KSR, SRR ENE RS, RN AT IFE B R G s
HAR, AR ER NS, EEHRFFSHK BT EE I, RAHEFRIR; 482218 7 K S 1R,
BAARTHE R R ), SEN WS TR, B TR 1.5 MPa i, SCPIREK IR, HEANCRERTB. T/
FEITRI 22 HE L N ST, S DD ol [ 7 R B4, RV JKE i e iRt AT e i & .
5.1.5.2 JA#ER: JKJIAF] 1.5 MPa J5, )k 40 min N, AEI7KE B FTA AL ORI . 2SI
%o

5.1.6 MHHER

5.1.6.1 WERE B 1A : AREEBUNE I8 RAA L, HOEE I 20347 TPk Bk K s
W, BRI, SRR IR, M RGEIFRE R 8 bar.
5.1.6.2 skl Sidsk: fPEIFE S min G MERERN, A A SN A 5 42 T BT 1 5
e . A HILESN, NI R I, s UV S A6 € Ja BRI & dsRAa il iy 18] . PAET iR
B R R EE NG B
5.1.6.3 Jtwthruaudr: KA B MMES UM BRI 3, IRBRE % E MR B A e e A7 1)
TEWL
5.1.6.4 JFifEER:

— BB RS AP T . AR, WM ISR SR B

—7£ 8 bar f2 i K /1T, AN SR & S A /N T 196 L/min, 45 T WEHE BT & AN T
65 L/min;
IR B 4 RGUAE 8 bar [k /) T M Cit R, 484U o imEiek K inik 9 .

5.2 “EERERARRIRIEE
5.2.1 $EIRKEZIERFE

5.2.1.1 FEHEERERSIHE: RIS 1B e Rk, P R TE B SRR S 45 0 SR A i
(RIBR BB B Bk SR e, AR TS SRS R T s X HESE B A e AL, A & R d i sk
Tt E, ERRILNIEIEY.

5.2.1.2 MRSHEHME: EFE SR SHERERILE AL MR, RS SRS, & & E3x
B, SRR MCE AT IS TR 6 IR b, R LIRS T AR, e R shBie e, ZE IR R S5
A A A R A i A
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5.2.1.3 JR{EER:
— R AR T T R N AR B R . S, EIE MR N e . JeTD
PR MizidfErh, RHEHNIOHERIR. MTsAR T, f AR SHE A T ER .

5.2.2 SERIBIEZRKT

5.2.2.1 SSATEHE: fFHMBILX 4 RSELR S SR ST TS, HERGHER; SHE
A K TE, A R KA AT e R4S ST IETE N R B K
5.2.2.2 SFIOFERN: SR FEA MO HE S8 5 SO AR I 25 & T e AT Rl , 30 53 &0 A PRSP i B
5.2.2.3 JREER.

— HEZE K N TE R RS . FRE L VBV A, EIE N 1 R P A A Tk %

—HEHE 5 S AR &5 B T T 1 S A KT 0.2 mme

5.2.3 @RS IERAEE

5.2.3.1  TUGEB: MR A SCHERAE T3S FEES, FATRIEE M E S A TR E B k. S
KEMZ, F RG2S .

5.2.3.2 FEIRE: FRHBERTF (AE&ERK BEPMITFHERS R IERZIZRE; JRER RS
W O IREN I SR e i s MG HIR S5 SR T AR 0 5, B R SR 1k 4 A T A B R
5.2.3.3 JKHHE: RABEIEKEESCHEBOKFE TG KD, S EABRKIKE, BIAEESLSMIJE
G — Pl B R I R A B, FE e R ALK A E .

5.2.3.4 JR{EER.

FRR 5 SR A A TN ST &8 8 M % Rk i

—— B S K RN TEAA B A I A

5.2.4 AWK ZIEREE

5.2.4.1 S5GTAARE: & MA RIS SCHER S G TS )T MR RITE, XBRRmER . ERR
SR B R
5.2.4.2 AHKIEFHE: (FRAMKERERNERAHKENBERE S, ZRNBKYE LR, 5
AL KIS, BT R A R K e L & & P i ds Ab 28, P R 40 2 A0K /KO8 K20 T
5.2.4.3 PG
R JE R e A P AR o RE SE AR AR b M peydk XSk &, b T R 58 B 1) 4 il 32
SJEHL S AN AL, RSP TSR R AT SRR

— I B B SR FH T T B ARG WU T 5 S I S 4 5 R AR 45 5 T 11 T T
5.2.4.4 JR{EER.
AR VA E KT8 BTG B K G 50 R 2 s 2, e e KBRS H T KR TE 23 AR I 5 s
AR B KT 25 mm, 75 R AR R
—— PR S AR 45 G T AR ST L BE R /NT 0.2 mme

5.2.5 THHERSKRE

5.2.5.1 FMFIREIEG: KIRE T ARAT . B IR USRS A S BN T R VR A
KB GNLEATI® Ve, X TIRSL N S phalys, M FANLZ R Fahig 2, B S RS ik B K
Ire

5.2.5.2 AEHIRRLAA . M RT R BRI R 2 # AT R . R H AN TRy ke
AL IR RR S EIRE L o
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5.2.5.3 JREERK:

TEVEJE PR . BRI NG AT WAk, s k&R, 1RSSR 1542, X T EY
T REU™ E AR B BRSO B REAT e, R SRR — Bk AL S

AN AR 22 2 TE MR JE BT B)), AR KB LRLL, BEUS SRR L &I, ok, A
FEE BRI 22 R B T H B R R i 22 223 .

5.2.6 EHEE#H

5.2.6.1 |HEEEIRERSEE: FHEREI/NOGIBRITA B S B, BRREEE (S, 2m) -
"B, TFL DA % ] 79 T 2 s L A T S S A R P 5 s P A VIR O e 2 A B A s X A
AL B B A, L AR BRI
5.2.6.2 SHrEBEITRIL S 2epe: $ EACE SR AUDON MR R B e, 1R — A B AP 22 el
TE% B BRI S IR — ZHE T, TR0 5% 3 P o N Al 01 5 A ] ) ) T 2%
TR P 2225 s 4 T A 2 ) P S AE O R B N
5.2.6.3 JRER:

— T HEH BN S (R MR B ED) NS EAE SR — 8 2ehenif & N o

Wi, IR,
—EH RN NME RS, LRENERME, BEOATTES.

5.2.7 {ARBLERSE

5.2.7.1 WBEh e RH B WAFEEWG, AR e R E K2R H.
5.2.7.2 JR{EER:
— MR RN IR TR
Foh KE R, SFEH A NEE], BEREIE LM%, 755 FRER K, TTH M
.
5.2.8 RS XIERALE

5.2.8.1 NEHHIEF 223 K A EHEAT 2 B AU B X MR NI IR 228, SR F 2Lk, #

FHAIR T2y R TS B0 AR S — R T A 50 Nm, 25 IR TEZE 90 Nm; AR E — kTR E

60 Nm, 5 " IKFE % 120 Nm.

5.2.8.2 HEESERARE: E3XHR CERO BEMNIRE—ZH, 8% H B RE N I

R RN

5.2.8.3 LRI 2eRe: R PR AT 5 0 SCHERRON B LA, AR b ) e fLaz g e N AR

IR FAG SR 2 30 Nm, TR 5 i A 548 SO Sk 5 SR 1 e e 5 10

5.2.8.4 JREER:

[ — A i Mg TSI B IR, TR, TR IR A R

— BB N O VR . BB R AL G IR S HIRNG S, B SRR AL N G T #
HLAB SO TR SRR A Bk, LR E T, O SHREM R4, T30,

5.2.9 JkKEIRE

5.2.9.1 TARERSHFR. RAER RS SER MR ETHIT R TG, AR SR I 41
TG by EETRERK O SR AKE, FEKE R R 2R TRME % S8 TRk,
KRR R GE, FIRATTHERR, BEEAR KR, RHHR.
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5.2.9.2 JHESRE: WEEITERERRTIARGET), HIEHTHE L5 MPaliy, KHTER, #EAR
JEB Bro ORI N 22 HE R NAE ST, W T AR D RS URR AL, XA 5 AR 45 1 s P i A 223 A0
IR AT A B A AT R AR

5.2.9.3 UK. ELFE|1.5MPa J5, fRE 90 min A, MRS ERS G Bk, el
AT B A2 AR SR B AR KB A BETe, DO 5 B 2 Pl 2 RS IR TR )
AP E EREHTK RS, HEMGEK.

5.3 HABEMBRERSMA
5.3.1 RE[KE

5.3.1.1 AABSNUR A LI ACHE B S DR A R AR, B ARAS B A A AT R I o B 3 R
B
5.3.1.2 ALY PLRMEE: FGE s U AR b R B 22 ke AL R SRR s L P ok B A
5%, LRI R B, ekl 0 LEE
5.3.1.3 FURSI AR, KARMITEBMA KL, TERAME, michrSME, HEHrET
Hipbric b2 B8 s .
5.3.1.4 JREEK:

—— AR REINERIR . A2 E 1, AR EREU ot SERAZENIITR ., B, B

Wz e, PEE AT R
——MNIAEABRBIT B AN TS ;A SRR AN S R, TR B KR .

5.3.2 MEBERE

5.3.2.1 ZARALIRBETE Ve RERERE TR Ve R OIS N 22 R AL IR, RIS MU TE TR TH e
Ja R4 R B WIS, BEELIETFAE, BT A wRZ R0,
5.3.2.2 MABEN LA RGBT RIS SRR — R E iR i, R 2R AL 2 S 18 4
N fEIELAR IR 5 FLR K R
5.3.2.3  HUPEREATIN: LSk A BHIU G OO B R B A S AR AR 22 e 4 2 BB, e SRBfE: TSR
IR BR R 22 N W N AT 2 el L R 3R B B 5 17 b el [ e P E R P2 - 1Pl
MG TT 2R BE R EAR AL, (RIS R e ity 1 e e 15 100
5.3.2.4 JRIEER:

—— KA SR A A K e T, A R AR AR LA N TSV KR I
(7] DX 43R PR A LA A B R T T Py L PS8 N B A — B, T THIR A i B BRI 5
—— B AR N TN . BRI R .

5.3.3 ERFRGREM/RE

5.3.3.1 B EN: RIEERKREMEMAE R, EHRERT LS Erric A AR 1 2%
AeFR: BT 3 HE 11 FI )50 A0, AT 3 HF 1 S50 A .

5.3.3.2 LB AW RMARMSESA, FH 30 R RIEE AL, TN S A
P GESRD 5S4 umiric—8G A% 3 IR — 4R 10 MEHMELER, R0
FH 4 28 PR3

5.3.3.3  HAHEREASIN:  FH A8 2 H BRSO B A A S AR AR 2 TR A 2 iR, e SR AE; TR
DA 22 FBH, 0 HEERGRARHEE ;K S SRR R e AR R Ik,
WS TT FH RIS BB AR AN, TR AS A B 2R o 1 R 1 100
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5.3.3.4 JRER:

—— AR S bR A B S AR IC RN, AT R B, AR AR SR A
[F5) — DX 45 1 A LA 7 B0 7 T ] Py i B e AR — 3, T HIR A i B e o B IR
—— B INHAREL N OIS BRI

5.3.4 MXTAKIERF

5.3.4.1 ol THIER:: B THMBRE SR S8 M a8 MEEE, S84 A JFBE; FTIH T
B, & feod Ja i Nl =
5.3.4.2 DyetaMmAE: FHa TE U0 AR OCHAT R Al « KA L 2 Sokar il A I R e A U o
5.3.4.3 iR SMEE: REELHEGEHLSER EMgRSE, HH g S AT AR b e R L.
5.3.4.4 JR{EER.

—— PR AT AR T RE L TE L, ToRLE T B B S I A

— B AR BT 1) B S 2R B Sk U N Ry [ 8 B AR e S S T, S S S, TR o Al

R IR B 55 N A TR, oK. B RS .

5.3.5 ZEAMIE

5.3.5.1 KIMHEEH A JEHHEME S BAR S0 D B BRI %R R LD ARk iR %
R, BHEKRENEYLSE GRS FLE, X SN KRG SE, HKCEEREAER, T
SEJE R ENRK — EEH K.
5.3.5.2 FEHH A, FHAEMEEESSWREAEA, HETHEH R, HiEREEE, £
B NG IRKEEH L
5.3.5.3 JR{EER.

— R FE R SHREERT . SN SEENE, TTEF; L0 %EENE 5 TA 0 RE RS RS

18

— 2K BN, FEEA NN oK, #Ed, A A BT TR

5.3.6 wm&EM

5.3.6.1 (i E ST WG RAEM 2R R, SR il sz T HZRIE SR #
FOL A T 2 5 R 2 A i 1 (P AR L
5.3.6.2 T RGN K A s ARSI 22 SERT IS UL, SRR T I BRI A, SRR I
R IR AR A i 2
5.3.6.3 JREERK:

—— AR R BN IR, AR IR

——— BB R AR I B AL R, e R A

54 {ARERSERFER

5.4.1 $ERARERN

5.4.1.1 AR ATHER: KRS SCHER AR AT R B AR T & b, BRI AR,
B LR WS K e mEEE .

5.4.1.2 SPHIEZNE: SR AR T G A AR AR 4 T

5.4.1.3 LK. SHrHIBCTE BN AR T 0.3 mm,  IHASCEEEA KT 0.5 mm, 76 )7 #6 e M
BT
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5.4.2 SHEBIEREE

5.4.2.1 SEMNSESERYS: AN SE AR 2RSS S I BT BRSALEE, BREEJ5 B RITHIR I

XHHEZE EME AT A IRk SL, T 2 HETR BB AL

5.4.2.2 EHEESHMRME: RAEKMK ORI E: £K 0SNS5 RE—Z i,

W5 B A ULRC R B, T TR ARG N, 1R B, SRR &R W 2K OIE %

P H R, AR L O GBL.

5.4.2.3 HRREEM: MHSMREERILHTHME, MEFRESIERKNE AR, Z8Em

R IZ B ARSI 1Ty, B LA AL S HESLE AL A RS HERT 55, Z218 T UMK TGS R e

BEERABMILER, HRISHESLAE TR, 8 ksl AR SHESR, 5o e A it

e, TR, ALl B R,

5.4.2.4 JRIEER:

45 i S NE SRS STl S JE W] VR SE  S . BRI

—— & KNN3, B BT 2 e DX A A« BURDIR 25T 5

— B A BN, TR AL WA, BIAIR, HEBEAENS, TR AR5
DR 5 TH NI 5 SR

5.5 EiREE
5.5.1 &8

5.5.1.1 RIMGEEL: A & KM P S SAESER T, T ELE A BT BHESER ISR, HE
& EeEE, ARG AWk R .
5.5.1.2 EMAETAE: RHABMRFIREIERE S B0 EDE S, SRR R R E 5 2
FR AR R SRS B A s WGP E ) BTG 2 28, AN RS B N NARK S, RN T B AE SREIAT A
b B A EI K B, PRI R R LA S S sl s B e IR Sk BB BT A ARk, B
Sk AM g 28— Pl 2 d5 RS
5.5.1.3 JRfEER:

— RRMERR G A TN T RS . 5. 85

—PRE A BT SRR e R R, CE AR AR T AR R B ISR

5.5.2 MRIAKRE

5.5.2.1 HARYRED: AR 4T AR D A2 P 7N i A R PR [ AL, HC R R R A HIRAC AR AR R
R R, B IRENR KT AR AT R . PR, TR . R MRS SEN, O x BE
FRido
5.5.2.2 JRGFlE:
—— K TH R FRASTIN s FH 23 RPE K T 2 56 79 g B A ) o7 B o, e eAMRE, TR SR E AR 2
B CEPEHE) 5 FHURE RO S 3R T s ik I B KR s R H AR B & . e, R
i<
— T R RRATIN . T2 RAE 22 T R R o S rh R AL BN B, idskAMRE, MRS R E AR 2
B CRREER &) 5 PREnflzRORFRAE, VMG Behh & P o B R -, R e A 41 BBl R Tl SR T i &
FHZE RO S5 RR, 5 H AR F MR AEAE X E
— R Y . SR IS B B (SR T S s o S IR B A%, A ERIEH Bk
S TFMEKE.
5.5.2.3 JR{EER:
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—— KRB EANT 1 mm s MR AN T 1 mm BORIUR TR RS, 35 el
B AT RAREREANT 2 mm B, N HEEE,

— RN ANENRIERN TS PRIFFIRTELFTEASTE, s B s WRSE N TCRAL. W, 5 4B
FJa H HKEA/NT 40 mm, E45)5 Bl #AVEREIE N R 5 08k L SRR B h ™ B AN N B T L

5.5.3 4%

5.5.3.1 FHMEVE S TALE: XIPT4ka i B4R Rk, RS EAE, RS BIEEIIEYE, H
FEARZS ST, R P R R AR v, AR R R R 2 B 5T
5.5.3.2 WA CRHIZKSE O RS, R N B SRR S R IR g
B R B 7R — 80 , HHAER T PSR IR A 2 I s W 2 25 7 1) A 2 N i A
AR S, i A BRI T R .
5.5.3.3 JREERK:

— MG, AT R, N RE. G R o A

—— PR ERERFTEBINL, TORASD; EEEY MGG R, o MR e R N A A s

BOR, BRIV S REIE W

5.5.4 BERKEM

5.5.4.1 KPS : L FH FE IOV A 70 T & 78 AR AR G S, VR F A B, [ R R R T 5 5K
R

5.5.4.2 JhEgteA: GEEERIEE M, FIITAmBE], AT AR ) 2 40 bar, OREF 10 ming WEE
T 2 Rl 7R i L R 00 5 0 A B Sk AT R A A, T T A iR R TR E W (R i 2 S BUIR 2D
5.5.4.3 JF{EER:

FEE & R4, MR RIG TR, Tos s,

T T 2% S TCHE %€, 40 bar i 77 &2 56 H I DA A2 e W, TER I BRI S s fE9H 10 min
Jo s R AR I TG R T R

6 HBENRGHEEEN

6.1 HMARL

6. 1.1 RGNS A KA H AU A H 70 BC 88 R M 5B X 2 00 s I -l 8 i 1) B B
A e OE B DL
6.1.2 JERRHMEIE R R ah R aE E L R R Nl 0 5 b RO a N DO I v R O
[ I 2R AU INE AT AR B H i, R R N 2R IR ST, ARR B TR N A L AR K
JRETAE I, N L5 7 G 2 SR IR 3R s RS AR HEE I 2 b vk A A SR B R R PR
SCERIRIT, AREETR — A R L.
6.1.3 JRFEER:
——H D BCARANTEN TR . REL, SRR T ST
——H W E BN E S I B SRR O, B e AR e B, B R AT H SR,
Ja e B 5
—— R R B i, TEIEIE L IR IR R AR RN KT 40 bar,
TOBIEIE L el Ja A HEE BN BRI 7E 7, o TR SR A

6.2 BERZR
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6.2.1 WML FTFRERARR, T @A mRAE N ek, WS IRIAR IS A JE R AR
DI S 0 =R 4 I 1 I T o N N 7 5 e 3 [ RS
6.2.2 ATEANES BRI : B RS YR, A SR, s AR R T R, WS
B TARIRTS s F 3 FH A 0 % FEU R 1) 2 P W 17 VO
6.2.3 JRFEER:

— A BT IIRARAT, AR E RO AT RS, S TR

— R MRS TAE IR, BT Fm; GRS E N PR R, TG R TRATI

%

6.3 TR

6.3.1 JMELHFR S ARPUER: Bahl RS, @l FaEm s AR, IR TEMEL. e B EL S
ITEATREMARINE, A MEDESSEN AT 3 Wk SELRES, FTIFMEL TS AR, HE Gk R
TR, B RAPRV G A A S S s AREEI e, K RS T2 TAEE J) 20 MPa.
6.3.2 EAORFFSBIRMRE: RGEIEETE 20 MPa Ja, fREFEJIRE 30 min. AR HR] N 22 HEE
MNESE, WEE SRR, B OGN D8k EiEEA . R AL, HTaRME
FEERLS TG s FHEERE I A X PRI T E . ZER, 20 AN [R5 W i R HE B L o b RS e f %
B, oS A
6.3.3 JRAEER:

— R 30 min P, VREE RN CBIRMIS, WESIMEL R, i, BT

——— - GEE W I 4 A {5 S Bl e 22 S AN KT 0.5 mm, 6 R ORSE 9 {5 58 BE f 2E
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6.4 Bt FR%

6.4.1 RUSIEHIZHAE: STIFHRHIE fom T4, HALK AR e e, (IR LR R S L s
SR ARAZ N R HR N o
6.4.2 WM SESN: 50 HRREZE R, R RSN 548 25k i) SRR V)
B A PR, MR RS E 0], L S (B SR, oAl Bl 1B R B AR A
st R AT o0, MRS RARSHER.
6.4.3 LRAGUHERE: WAL R RAGMBENIEE RO R R kAR AR, Sk
J&s P P ARAS D46 P8 15 4 =k 1) ik S @8 15 0
6.4.4 JFIEER:

—— R TN AR, TERABh. vk, SERASGE IO IS R 2R B TR
VSRR
AR OL AR DT 03Q, HAEHMEKRT 15MQ, TELGARINE: AFFEEK
(1 LB R, B e BAZ
A B AR KA LIRS M IE R, 5 RGBT X RGUE RIS N L, sk Bl EE
TR, TCEMAR, EEERELTREGEE, IRIER.
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6.5.1 FEELRIKEHM
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6.5.1.1 FIFTHES: KRR EHRGEAHOKIE. SCHEIRITT, ERGHKOZEESJRMITER: 71
TF&R G AP, ZZA8ENEK, BERAFRRERZ /K I, KA R 5 SR
Al SR SHESKFENGE AT T8 TS8R AL P FAB 222 FL R HE /K 22 38 25 G B A A T M AR 72
6.5.1.2 FHESHRERRE: EEITERREEZIERARAE ), HEEIFE 1.5MPa, KAFTEE; &
JE 40 min, X SCHES A ERA BTN AL, X BB IR AL bRl .

6.5.1.3 JEER:

RN I B 5 RBEER AL (USATH S WA A #AEARAL . HEK 2355 N IARMBIRE, Tauh#g
HETKERE: HRINBR, NMEEEEEE, HEHEr KRN B2 A

—RE 40 min N, SN LETAR FEINLR, RGgHETHE.

6.5.2 WBuHEREIFR

6.5.2.1 WEMEA BT A R R H AR BT A BN I e R R R AT A L2 AR
FH & FH AR RO I S A B, MRS e, I8 T R e B RS AR AT RS OE, R AERE PR T R AR
6.5.2.2 WIS EREN: FTFBORE ST, WE S MBI ES; FRLE R 2 5= P 45
WK . A T OB BT R, e SR s s MK TR R BB T b, 5 (s S i 1 R s s
FAE .

6.5.2.3 JAEER:

WIS B N HERA, SR, WIS AR A TSR, WIS, TR, W, KRR
fil e HE . ZRTAEIE H bR AL

MEER L 5.1.6.4,

7 BRI

7.1 #E. Wh RERTRE

711 SRR E R S ET N, & AU T A B S A AR R ORS X R, B A,
308 It 47 ) A R TS A e AR BRI, AESE AR PO S LIS AT L ST M ELRT AR B, B
HOAF TR &, X LA 5 i T E A e A AT MR R 2
7.1.2 RAPINESidsg: RSN S AR I TH . 28 R30I & A [l Geyd Wi i EfE . xR
SPIAREEE, 1l s A .
7.1.3 JREEER.
—— WL ERL R G PR, e R IR GO SR SR, B AR B SR O,
HOATF AL TG IR IR, 8405 Joi5i ik i
——— % R T T A M S N e 22 AN K T £0.5 mm, % RS B0E AE 5 58 e w22
ARKTFE1mm, AEEAKRT 0.2mm.

7.2 EREE

7.2 SIS E: R BEORERE. 4 e R A 23 E e G0 4% SIS & 78 KT &
AT AR T, AL E
7.2.2 JEWEMERISUE: R ERIEE RS, B RS, Ktk 71 2 40 bar, {RFFE 77 10 min,
WRELRRAN JE SRR SR8 H I s PV T B e Sk . A I I AT IR A 2
7.2.3 JRSER:

— PR RS N R IETO R . o R s i L SR B RO IR B, SR R R I 5 SE IR
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MG 55, 56 T 2XINER
T e % S JCPE 2, 40 bar JEJ) N & AR I DI RRIE S i, R SN R N
BN, EARRRE, TR Rk,

7.3 RBREGEEKE

7.3.1 RAEMEEINMRGRE: BB LTRERG, B AUENMERE 3 RAE Xk 2 i ST
FHR LR, SRR SR NS S Ak R R SRS B, IREIhRE R T IEW,
BN HAES, RIEHRENLHZ Sl .
7.3.2 WEEM SR IWREERSNE MR, MASEEk, FReREn, X&EH%
Sk JREEAL AT RA A, WSS R )R A A TE R R, BRI R AL . 1 TR T EL S
VEPMRYE
7.3.3 EAEENEN: fEHE RGN SRR R, WERHEE, dxBE; SEEN RS,
VTR RE ) B AEAE, R AR . At B s KT, RS XU, ) R XU B AT IR A
I RGOS S, S S B R, il KRR
7.3.4 JRIER:
—— MRS B RS TAR IR, TR N R, B RN, IREDReA R RS SR
LB, Bk EIRE R, WELSED IR ;
—— [ R ST RS KT 25 bar, JEAJRRE TCRIZLE S HE@EERE, SRR HL 2 e A XU B
B, RN KEFE EJIRNA/NT 10 MPa, 2 3% % AIa T 2R .

7.4 8RS MmO EIEEE

7.4.1 AR AEAEVEE: AR ARTEAA TT I K LA BF B SRR A, e I e e R BRI R A AR AR A
FH 28 ROSEIHIN AR AR M 2848 B AR B B0, SRR B SR BIF B M sE, EE M e HE
K, BEIT R BRI [ E .

7.4.2 BURAREESIRA AR A BRI RS 4TI 0 B A SR BRI [ A, RS R RO BB R B
5RRA AR B . R EAIRR, @i e R AR AT R R e R, R AR BRAE

7.4.3 flited: RAHH A RO R BRSO e Ot BE, TR0 m O, K
RS DL .

7.4.4 JRIEER:

WM A a2 B S A KT 0.2 mm,  H &AW A48 5 — 8 8RR EES FRALfR 351 B
MAFHIE 1.0mm~12mm (ffZ<+0.1 mm) , FHBAIFRZEHITE 0.7 mm (2 < +0.15 mm);
i Co =R T B TCIE TR, ZIFETE M oI HE . 7 M IER s BURHT I Fah 2 R R0E, TR,
BOLIRA BRI 5

8 RE

8.1 AREANFE

8.1.1 HImEZ AW AR, XIREPNE. =Y, HAEBEIRRITE LR, MG
IKCREPRAT BRI, BRI B9
8.1.2 JmER. SEEASREM TR, Wi, Joulis. K.

8.2 BEtEZARI
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BRSO IR Sk AR T AR R R AR R 1
8.2.2 JRIEELR: PiBEEBRNERRIISI. R, Tl . . BEEEREE, BRNE R .

8.3 EWSIMERIP

8.3.1 X FTAMEEMBEE . A, &, MFammitirasasE.
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	结晶器总成修复及质量控制技术规范
	1 范围
	2 规范性引用文件
	3 术语和定义
	4 修复前准备
	4.1 场地与设备
	4.1.1 修复场地应保持清洁干燥，设置专用存放区域，按管理要求摆放零部件。
	4.1.2 准备专用吊具、铜板打压工装台、热电偶检测仪、气焊设备、套筒扳手、万用表、靠弧板、干油泵等工具设备，所
	4.1.3 准备密封件、防锈漆、石棉布、甘油、灌装喷射清洗剂等耗材，规格型号应符合相关技术要求，且在有效期内。

	4.2 技术文件
	4.2.1 收集结晶器总成图纸、设备技术说明书、历史修复记录等文件，明确修复技术参数和质量要求。
	4.2.2 制定详细修复作业计划，明确各工序责任人、作业流程及时间节点。

	4.3 安全防护
	4.3.1 作业人员应穿戴防护手套、安全帽、防护眼镜等个人防护装备，避免作业过程中发生机械伤害、烫伤等事故。
	4.3.2 作业区域消防设施、应急器材应齐全有效，满足安全作业要求。


	5 核心部件修复
	5.1 修复前清理与检查
	5.1.1 结晶器本体
	5.1.1.1 检查结晶器本体的表面质量，封堵所有管路外露接头，对各连接管路罩子进行保护性拆除，清理过程中应做好插座
	5.1.1.2 质控要求：结晶器本体表面应无锈蚀、无泥渣、无钢渣等杂物，拆除部件按管理要求放置在指定存放区域。

	5.1.2 铜板
	5.1.2.1 彻底清理铜板表面污物及窄面角缝内渣子，对铜板下线情况进行详细记录。
	5.1.2.2 质控要求：

	5.1.3 调宽系统
	5.1.3.1 调宽装置连接：检查调宽系统与结晶器本体的连接接口，将调宽装置按设备图纸标识对应连接。
	5.1.3.2 液压站启动：检查液压站油箱油位，启动液压站，待系统压力稳定至工作压力。
	5.1.3.3 夹紧与调宽油缸行程检查：通过液压站控制面板或调宽系统操作终端，分别控制夹紧油缸、调宽油缸执行全行程动
	5.1.3.4 油缸防尘护罩与缸杆检查：手动打开各油缸的防尘护罩，目视检查护罩表面质量、护罩固定螺栓安装情况，对缸杆
	5.1.3.5 各断面锥度、对中、角缝尺寸标定：将结晶器调节至不同浇注断面，使用专用锥度测量仪分别测量结晶器宽面、窄
	5.1.3.6 质控要求：

	5.1.4 液压管路
	5.1.4.1 液压管路管夹子检查：按照结晶器总成液压系统图纸，采用目视检查与手动触摸结合的方式，逐段梳理所有液压管
	5.1.4.2 液压管路连接：根据管路接头类型按规范操作，所有管路连接完成后，再次检查各接头连接状态。
	5.1.4.3 液压站启动与压力测试：检查液压站油箱油位，启动液压站电机，缓慢调节系统溢流阀，升压过程应平稳；压力达
	5.1.4.4 质控要求：

	5.1.5 冷却水管路
	5.1.5.1 冷却水管路阀门操作与压力测试：按照结晶器冷却系统图纸，明确冷却水管路的走向、阀门位置及关键连接节点；
	5.1.5.2 质控要求：压力达到1.5 MPa后，保压40 min内，冷却水管路所有部位应无滴漏、渗流等现象。

	5.1.6 喷淋管路
	5.1.6.1 喷淋管路阀门操作：梳理喷淋管路系统组成，目视检查管路外观；缓慢打开喷淋管路进水总阀，逐步调节阀门开度
	5.1.6.2 流量检测与记录：待压力稳定5 min后开始流量检测，检测内外弧喷淋管与窄面喷淋管的单面流量。若压力出
	5.1.6.3 泄漏补充检查：采用目视观察与纸巾擦拭的方式，沿喷淋管路走向检查所有连接部位的泄漏情况。
	5.1.6.4 质控要求：


	5.2 结晶器铜板解体修复
	5.2.1 铜板及支撑板拆卸
	5.2.1.1 窄面滑道摘除与清理：拆除窄面滑道的固定螺栓，用工具清理支撑板与结晶器框架接触部位的残留密封胶、铁屑及
	5.2.1.2 吊装与转运操作：选择与铜板及支撑板重量匹配的专用吊具，将铜板及支撑板从结晶器上拆除，缓慢放置在铜板打
	5.2.1.3 质控要求：

	5.2.2 结晶器框架检查
	5.2.2.1 结合面清理：使用角磨机对结晶器框架与支撑板的结合面进行打磨，用毛刷清扫表面；对框架上的水路通道，使用
	5.2.2.2 平面度检测：采用平面度检测仪对框架与支撑板的结合面进行检测，记录各测点的平面度。
	5.2.2.3 质控要求：

	5.2.3 铜板与支撑板解体
	5.2.3.1 二次清理：将铜板及支撑板在工装台上固定后，用铜刷清理两者结合面的残留密封胶、铜屑及氧化层，用压缩空气
	5.2.3.2 部件拆卸：使用扭矩扳手（配备套筒头）逐步松开铜板与支撑板的连接螺栓；拆除热电偶芯杆，芯杆拆卸时应缓慢
	5.2.3.3 水口封堵：采用橡胶堵头封堵支撑板水箱的所有水口，对直径较大的水口，可在堵头外侧缠绕一圈密封胶带增强密
	5.2.3.4 质控要求：

	5.2.4 铜板及支撑板检查
	5.2.4.1 结合面处理：选用油石沿铜板与支撑板结合面的纹理方向轻轻打磨，去除表面毛刺、浅划痕及锈蚀斑点。
	5.2.4.2 冷却水道清理：使用细长毛刷深入铜板冷却水道内部往复清扫，去除内壁水垢及杂物。对弯曲部位的水道，可采用
	5.2.4.3 尺寸检测：
	5.2.4.4 质控要求：

	5.2.5 零散件清洗与检查
	5.2.5.1 零散件分类与清洗：将拆卸下的螺杆、垫圈、蝶簧、芯杆等按规格型号分类放入专用清洗篮；采用清洗机进行清洗
	5.2.5.2 不锈钢栽丝检查：使用扭矩扳手对铜板上的不锈钢栽丝进行紧固；采用目视和手触方式检查栽丝头部和螺纹磨损程
	5.2.5.3 质控要求：

	5.2.6 密封圈更换
	5.2.6.1 旧密封圈拆除与清理：使用塑料刮刀小心剔除所有旧密封圈，包括大密封圈（宽面、窄面）、宽面铜板垫圈两道密
	5.2.6.2 新密封圈筛选与安装：按图纸要求领取对应规格的新密封圈，逐一检查密封圈外观；安装前在密封圈表面均匀涂抹
	5.2.6.3 质控要求：

	5.2.7 铜板螺丝套检查
	5.2.7.1 螺丝套外观检查：采用目视和手动紧固测试，检查螺丝套表面质量及安装情况。
	5.2.7.2 质控要求：

	5.2.8 铜板与支撑板组装
	5.2.8.1 不锈钢螺杆安装：将不锈钢螺杆按图纸位置对应旋入铜板螺丝套，先用手拧至无法转动，再用扭矩扳手分两次预紧
	5.2.8.2 密封圈与背板组装：在支撑板（背板）密封槽内均匀涂抹一层甘油，将新密封圈放入槽内并按压到位。
	5.2.8.3 热电偶芯杆安装：将热电偶芯杆穿过支撑板对应孔位，对准铜板上的安装孔缓慢旋入；用扭矩扳手将芯杆预紧至3
	5.2.8.4 质控要求：

	5.2.9 水压试验
	5.2.9.1 工装连接与排气：将组装后的铜板与支撑板吊装至专用打压工装台，用螺栓将支撑板固定在工装台上；连接工装的
	5.2.9.2 升压与保压：通过打压泵缓慢提升系统压力，当压力升至1.5 MPa时，关闭打压泵，进入保压阶段。保压期
	5.2.9.3 质控要求：压力达到1.5 MPa后，保压90 min内，铜板与背板结合面、螺栓安装位、热电偶芯杆密封


	5.3 热电偶安装与测试
	5.3.1 安装前检查
	5.3.1.1 热电偶外观检查：按照图纸规定型号规格领取热电偶，逐根检查热电偶杆表面质量及导线连接情况。
	5.3.1.2 安装孔与导线槽清理：用压缩空气吹扫铜板上的热电偶安装孔及导线槽；对孔内残留的硬质污物，用专用探针轻轻
	5.3.1.3 预装与折弯处理：将热电偶杆缓慢插入安装孔，预装到位后，标记折弯位置，用专用折弯工具沿标记处缓慢折弯。
	5.3.1.4 质控要求：

	5.3.2 热电偶安装
	5.3.2.1 安装孔深度清洗：将灌装喷射清洗剂的细长管伸入铜板安装孔底部，缓慢喷射清洗剂；清洗后用压缩空气反复吹扫
	5.3.2.2 热电偶定位安装：在热电偶杆表面均匀涂抹一层薄层高温润滑脂，将其沿安装孔轴线缓慢插入，使热电偶尖与孔底
	5.3.2.3 电气性能检测：用绝缘电阻测试仪测量热电偶与铜板之间的绝缘电阻，记录数值；用万用表测量热电偶丝电阻，对
	5.3.2.4 质控要求：

	5.3.3 专家系统热电偶安装
	5.3.3.1 位置放线定位：根据专家系统热电偶布置图纸，在铜板表面用记号笔标记每个热电偶的安装坐标：宽面按3排11
	5.3.3.2 接线器连接：按编号将宽面热电偶导线分组，每组30根对应连接一个接线器，连接时导线极性（正负极）与接线
	5.3.3.3 电气性能检测：用绝缘电阻测试仪测量热电偶与铜板之间的绝缘电阻，记录数值；用万用表测量热电偶丝电阻，对
	5.3.3.4 质控要求：

	5.3.4 测试工具及程序
	5.3.4.1 检测工具连接：将测试工具的接线器插头与结晶器插座对准，缓慢插入并锁紧；打开测试工具电源，待设备稳定后
	5.3.4.2 功能检测流程：按测试工具说明书依次执行短路检测、断路检测、绝缘检测及温度响应检测。
	5.3.4.3 标识与固定：检查集线插盒插头盖板上的编号情况，用带编号的不锈钢螺栓固定集线插盒。
	5.3.4.4 质控要求：

	5.3.5 密封处理
	5.3.5.1 大面密封处理：清理热电偶导线穿出铜板的孔口周围表面；按图纸要求在孔口处涂抹高温密封胶，密封胶呈环形均
	5.3.5.2 窄面密封处理：窄面热电偶接线器与铜板接触部位，放置专用密封垫片，用螺栓紧固后，在垫片边缘涂抹密封胶。
	5.3.5.3 质控要求：

	5.3.6 最终检测
	5.3.6.1 位置与接线复核：检测每个热电偶的安装坐标，与图纸对比记录偏差；用万用表逐点核对热电偶导线与集线插盒端
	5.3.6.2 温升灵敏度测试：将热电偶检测仪调至实时监测模式，用气焊进行间歇性烘烤，观察检测仪显示的温度变化曲线。
	5.3.6.3 质控要求：


	5.4 铜板组装与结晶器合装
	5.4.1 铜板组装后检测
	5.4.1.1 检测前准备：将铜板与支撑板组装体平稳放置在检测平台上，清理铜板工作表面，用干净棉布擦拭去除灰尘、油污
	5.4.1.2 平面度测量：采用平面度检测平台检测铜板的平面度。
	5.4.1.3 质控要求：新铜板平面度应不大于0.3 mm，旧铜板平面度不大于0.5 mm，无局部凸起或凹陷现象。

	5.4.2 与结晶器框架合装
	5.4.2.1 结合面清理与除锈：用角磨机对结晶器框架结合面进行除锈处理，除锈后用毛刷清扫表面；对框架上的定位销、螺
	5.4.2.2 密封圈安装与甘油涂抹：检查水箱水口边缘的表面质量；在水口密封槽内均匀涂抹一层甘油，选取与密封槽匹配的
	5.4.2.3 合装与定位：使用与组装体重量匹配的专用吊具，吊住铜板及支撑板的专用吊耳，缓慢起吊并转运至结晶器框架正
	5.4.2.4 质控要求：


	5.5 足辊修复
	5.5.1 清理
	5.5.1.1 表面清理：使用高压水枪冲洗足辊框架表面，清理后用角磨机打磨框架表面锈蚀区域，直至露出金属光泽，再用压
	5.5.1.2 管路及罩子处理：采用套筒扳手拆卸连接管路罩子的固定螺栓，拆卸过程中用橡胶垫覆盖足辊轴承座等精密部件；
	5.5.1.3 质控要求：

	5.5.2 解体检查
	5.5.2.1 组件拆卸：用扭矩扳手拆卸足辊两端轴承座的固定螺栓，取下轴承端盖；使用拔轮器缓慢拉出足辊组件；将拆卸的
	5.5.2.2 尺寸测量：
	5.5.2.3 质控要求：

	5.5.3 组装
	5.5.3.1 零部件清洗与预处理：对可继续使用的足辊、轴承、螺栓等部件，用超声波清洗机清洗，用压缩空气吹干，轴承内
	5.5.3.2 装配流程：将轴承缓慢压入足辊轴颈，使轴承内圈与轴肩贴合紧密；依次安装调整垫片、蝶簧（注意蝶簧安装方向
	5.5.3.3 质控要求：

	5.5.4 合装后检测
	5.5.4.1 对弧检测：将专用靠弧板贴合在大面及窄面铜板底部，调整足辊位置，使足辊表面与靠弧板紧密接触。
	5.5.4.2 油路检查：连接足辊润滑油路，打开供油阀门，调节供油压力至40 bar，保持10 min；观察每个足辊
	5.5.4.3 质控要求：



	6 辅助系统组装调试
	6.1 甘油系统
	6.1.1 系统外观与状态检查：采用目视检查甘油分配器表面质量及安装情况；沿甘油管路走向逐段检查管路安装及密封情
	6.1.2 足辊甘油润滑操作：将结晶器修复专用干油泵的出油口与甘油分配器入口通过高压软管连接；向干油泵内加注符合
	6.1.3 质控要求：

	6.2 液压系统
	6.2.1 阀箱内部检查：打开液压阀箱盖板，用干净棉布擦拭阀箱内部壳体，观察阀箱底部有无油液积存；逐一检查各电磁
	6.2.2 调宽动作与电磁阀测试：连接液压站电源，启动液压站，通过控制面板操作调宽系统，观察油缸工作状态；用万用
	6.2.3 质控要求：

	6.3 调宽调锥
	6.3.1 油缸排气与杂质清除：启动液压站，通过手动控制或自动程序，使调宽油缸、夹紧油缸分别执行全行程伸缩动作，
	6.3.2 压力保持与渗漏检查：系统压力稳定在20 MPa后，保持压力状态30 min。保压期间应安排专人值守，
	6.3.3 质控要求：

	6.4 自动化系统
	6.4.1 电气控制线路检查：打开电气控制柜及端子箱，目视检查调宽电缆、传感器线路的连接情况；按电气图纸核对线路
	6.4.2 电缆阻值与绝缘检测：将万用表调至电阻档，测量调宽电缆从端子箱到各插头的导体阻值；切换至绝缘电阻档，测
	6.4.3 专家系统插座检查：检查专家系统插座的插针安装情况；将对应的插头插入插座，感受插拔力度；用万用表检测插
	6.4.4 质控要求：

	6.5 冷却系统
	6.5.1 整体水压检测
	6.5.1.1 检测前准备：关闭冷却系统所有排水阀、支路阀门，在系统进水口安装压力表和打压泵；打开系统最高点排气阀，
	6.5.1.2 升压与保压检查：通过打压泵缓慢提升系统压力，直至压力升至1.5 MPa，关闭打压泵；保压40 min
	6.5.1.3 质控要求：

	6.5.2 喷淋装置调试
	6.5.2.1 喷嘴位置检查与调整：采用目视检查所有喷淋喷嘴的安装角度、高度是否符合工艺图纸要求；用专用角度尺测量喷
	6.5.2.2 喷淋效果与流量测试：打开喷淋管路阀门，观察各喷嘴喷淋状态；用流量表分别测量内外弧喷淋管、窄面喷淋管的
	6.5.2.3 质控要求：



	7 整体检测验收
	7.1 锥度、对中、角缝尺寸检查
	7.1.1 调宽装置连接与油缸测试：按设备图纸将调宽装置与结晶器液压接口精准对接，启动液压站，通过控制面板调节结
	7.1.2 尺寸测量与记录：用锥度测量仪、对中检测工具、塞尺分别测量不同浇注断面的锥度、对中尺寸及角缝值，记录测
	7.1.3 质控要求：

	7.2 足辊检查
	7.2.1 装配与转动检查：采用目视检查大面、窄面足辊的安装固定情况；将专用靠弧板贴合在大面及窄面铜板底部，调整
	7.2.2 润滑油路验证：连接足辊润滑油路，启动供油系统，将供油压力调至40 bar，保持压力10 min，观察
	7.2.3 质控要求：

	7.3 系统功能综合检查
	7.3.1 热电偶与自动化系统检查：启动结晶器专家系统，通过气焊对任意3根不同区域的热电偶进行短时烘烤，观察系统
	7.3.2 液压管路与部件检查：沿液压管路全流程目视检查，确认各管接头、管夹安装情况；对各管路接头、焊接处进行泄
	7.3.3 压力与压风检测：在液压系统回油管路安装压力表，测量回油背压，记录数值；接通压风系统，调节压风压力至规
	7.3.4 质控要求：

	7.4 间隙与偏心轴调整
	7.4.1 铜板角缝调整：使用扳手松开夹紧油缸侧螺母的锁紧螺栓，通过旋转螺母调整轴承相对位置，用塞尺实时测量铜板
	7.4.2 锁紧螺母与限位插板间隙调整：打开加紧装置锁紧螺母的固定螺栓，用游标卡尺测量锁紧螺母与限位插板的上部、
	7.4.3 偏心轴检查：采用目视检查偏心轴外观及其刻度情况；松开偏心轴锁母，用手转动偏心轴，感受转动情况。
	7.4.4 质控要求：


	8 涂装
	8.1 涂装前清理
	8.1.1 用高压空气吹扫结晶器表面，对残留的钢渣、腐蚀产物，用角磨机轻轻打磨去除，再用蘸有无水乙醇的抹布擦拭表
	8.1.2 质控要求：结晶器表面应干燥、清洁，无油污、水分。

	8.2 防锈漆涂刷
	8.2.1 选用符合要求的防锈漆（耐温、耐油型），搅拌均匀后用毛刷或喷枪进行涂刷。涂刷时，框架、管路支架、螺栓头
	8.2.2 质控要求：防锈漆应涂刷均匀、美观，无漏刷、流挂、气泡、起皮等缺陷，漆膜附着力良好。

	8.3 管路与部件防护
	8.3.1 对所有裸露的液压管路、冷却管路、甘油管路，用新石棉布进行缠绕包裹。
	8.3.2 对电缆插头、分配器，用专用防护帽或防水罩密封，分配器表面用塑料膜包裹。
	8.3.3 质控要求：裸露管路应包裹严密，石棉布固定牢固，无松散、移位；电缆插头、分配器应防护到位，防护帽、塑料




