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	7.2.1.2 对于夹具体上的安装孔、槽等特征，应检查其位置和尺寸精度，确保后续其他部件的安装精度。

	7.2.2 支撑组件
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	7.2.3 限位组件
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	7.2.3.2 应检查防错限位块与工件的间隙是否符合设计要求，一般间隙不大于2 mm，且工件故意装偏时无法安装到位。
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	7.3.1.2 应检查装夹组件的运动灵活性，在装夹和松开工件的过程中无卡顿现象。

	7.3.2 动力部件
	7.3.2.1 安装油缸、气缸等动力部件。动力部件的安装应牢固可靠，其安装位置和方向符合设计要求。
	7.3.2.2 连接动力部件的管路，如油路、气路等。管路的连接应密封良好，无泄漏现象。安装完成后，应进行油气路试验，
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	8.1.2 出厂检验项目及试验方法应按表2的规定进行。

	8.2 型式检验
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	10.1 夹具宜采用木质包装箱包装，包装箱内有缓冲材料（如泡沫、气泡膜），防止运输过程中磕碰。
	10.2 包装箱内应附有产品合格证和安装使用说明书。
	10.3 产品合格证内容应至少包括：
	10.4 安装使用说明书内容应至少包括：
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	11 运输
	11.1 在运输过程中，产品应按规格尺寸整齐堆放，底部保持平整。
	11.2 在运输过程中，不应碰撞、挤压、抛扔和受到强烈的振动以及雨淋、受潮和曝晒。
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	附　录　A（资料性）保养维护
	A.1　保养前准备
	A.1.1　工具与物料准备
	A.1.2　安全与环境准备
	A.1.2.1　保养前应切断夹具的液压/气路供应，释放残留压力，避免保养过程中部件意外动作。
	A.1.2.2　应清理夹具周边环境，移除杂物，确保操作空间充足。
	A.1.2.3　操作人员应穿戴防护手套、护目镜，避免金属碎屑、防锈油接触皮肤或进入眼部。


	A.2　保养内容
	A.2.1　紧固件检查与维护
	A.2.1.1　螺丝检查：全面检查夹具体、压板、油缸座、支撑组件等所有连接螺丝，应无松动、丢失或滑丝。检查完毕后，按
	A.2.1.2　卡簧与销轴检查：检查连杆缸类部件、压板连接部位的卡簧、销轴，应无脱落、变形或磨损。若发现卡簧弹性失效

	A.2.2　核心功能部件检查
	A.2.2.1　压板与压钉：检查压板，应无变形、裂纹；检查压钉，应无损坏或丢失；查看压板端面网纹/齿牙，刻字压钉的印
	A.2.2.2　侧调整片与辅支：检查侧调整片、辅支头，应无松动或丢失；清理辅支内部杂质，从辅支排气孔通入压缩空气，将
	A.2.2.3　气检孔与定位销：检查气检孔，可用压缩空气吹扫或专用通针疏通；检查定位销、支撑钉/座的磨损情况，用塞尺
	A.2.2.4　防错部件：检查防错限位块、防错销等部件，应无因工件装夹碰撞导致的位置偏移现象。测量防错部件与工件的间

	A.2.3　液压与气动系统检查
	A.2.3.1　检查油缸、气缸表面，应无渗漏油/气现象，查看油管、气管接头应无松动。
	A.2.3.2　手动推动油缸活塞杆，运动应顺畅，无卡顿或异响。
	A.2.3.3　测试气检功能，接入气源后用压力表检测气检压力稳定性，气检信号应正常反馈。


	A.3　易损件更换
	A.3.1　通用更换原则
	A.3.1.1　易损件新件的型号、规格应与原部件一致。更换后进行功能测试，应符合夹具精度要求。
	A.3.1.2　更换过程中应保护夹具定位面、密封面，避免工具划伤或杂质污染。
	A.3.1.3　更换完成后，应在保养记录中注明更换部件名称、规格、更换日期及操作人员。

	A.3.2　关键易损件更换细则
	A.3.2.1　定位销：检查新定位销尺寸（直径、长度），应与原件一致，表面无毛刺。安装后测试滑动顺畅性应无卡顿。试装
	A.3.2.2　支撑组件（支撑钉/座）：更换时应检查O型圈，应无老化、损坏现象，支撑高度与更换前一致。安装后紧固螺丝
	A.3.2.3　压板：镜像压板应确认安装方向。安装时压板与油缸之间的卡簧、销轴、顶丝应全部装配到位。测试压板夹紧行程
	A.3.2.4　油缸：检查新油缸型号、额定压力，应与原件一致。油缸O型圈应无脱落、损坏现象，密封面平整。安装后进行油
	A.3.2.5　防错限位块：装夹工件后应对比防错间隙，调整至2 mm左右。固定后进行防错测试（故意装偏工件），应无法
	A.3.2.6　调整垫：实际测量补偿的间隙，应选择对应厚度的调整垫。安装时调整垫应平整，无褶皱或杂质夹杂。
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