ICS 73.120
CCS D 94

T/HEBQIA

z (2 {n i

T/HEBQIA XXXX—2025

R T iR e AR AL

Medium and low pressure filtet pte€ss-coal slime crusher

CHESR & AR

2025 - XX - XX &% 2025 - XX - XX =Ljit

AdEEREERTS % o



T/HEBQIA XXXX—2025

H X

B T e Il
L B ettt ettt ettt ettt 1
2 HRTEIE I SEE oo 1
3 TRIBHIIE Moo 1
G BERGFLTETRIIEE oot 2
5

6

7

8 4%

O AT oo e Xé‘ .................................................. 5
10 AR VI s )&j((( ............................................................ 6



T/HEBQIA XXXX—2025

7.

1l

il

ASCAHHEIE GB/T 1.1—2020 (FrdEAL TAESM 55 1 387 ARAEAL ORI S5 AR AN ) I

L,
TEE ARSI I RE L N T REDS KB Mo ARSI I AR AR HIUR AN AR SH U L R 53 4E

AR H R L RANIA GRBHBAR A FR A m B2
A AL R S A .
$i#@$$ﬁ:%m%ﬁ%ﬁﬂﬁ%%ﬁﬁﬁﬁ\@%ﬁ%%ﬁ%ﬁﬁﬁgﬁ&ﬁﬁ\%%ﬁ%

WMBEARSUEA R XXX,
A FERREN: RS 8. 5kiE. BILE X ER 2 X FENCVIN 7
He 5kards. xELF WES. SUEL BRE. mEK. XXX

N\

X
/.im

1T



T/HEBQIA XXXX—2025

R SR AR T AR R AL

SeE

AR E T PR R SRR RN (LU RIRR “RERENL” ) MSE M) SR AR ThRE . FEASH SR

B SORESR . WG RGN . AR, RN, 2. shmifr.

2

ARSCA A T AR P AR S AT LS e D8 (R e 1 4

eI A

BN SCAF A (1 PN 7 S SR RV S T ) AR S A e AN T 2 [ 2SR B R A LI 51 A SO

A% FS L AR AR IE A SO s AN FII 51 SO, ol CRAREINA 2 B0 &M T4
BE

GB/T 191 fu3fific Enbrd

GB/T 699—2015 I Jii filk % 45 1) 4

GB/T 700 Tz &5 H4X

GB/T 1184—1996 JERAMI BEAZE  RiEAZMH

GB/T 1348  FREB4GAT

GB/T 1804—2000 —fRaZE AR ZE ISR A L RS I A 2

GB/T 3768 72 6 Rkl g Me A JRrs T R AN A RE B gl SR S S T D500, 4% 1 8 T 1 £ o 9
GB/T 5014 SR AH ICHN2%

GB/T 5015 A4 o7 s BE firee

GB/T 5680 B [CR4R A9 454+

GB/T 6069 & T HE B AR

GB/T 6388 Iz firfude R Db &

GB/T 9239.1—2006 Uik z)  1EA (NIt #r-Pa i gk BB 10 Ve 5P o 2 1k

GB/T 9439 KB P

GB/T 9969  Tobp= i BB 45 el

GB/T 11352 — M T2 it M 1

GB/T 13306  #Rfi

GB 18452 ¥ ATR

GB/T 37400.3—2019 HEAHIMOEH AR KM 350 EIRiF
GB/T 37400.10 ERIHLIGEFHEARZM 210805 R
GB/T 37400.12—2019  EHAIHLWGE HEARFME 12850 Inde

3 ABMZEX

THIARTEANE & T A3



T/HEBQIA XXXX—2025

3.1
PR EE B RAEAENL  medium and low pressure filter press coal slime crusher
TR PRZ TAE S 71 <<1.6 MPalf) T UENL I8 J5 T BB KLV RV AR B %
3.2
T2k FEh%E  screen bar floating device
BRI W, I SRR AT B0 5 BN RSN, Bk R A E .

IS

L R EKIRE

4.1 4548

TR RLER) SR B X T L LT, A AN R LI B 250

WRIR ﬁ.ﬁ

4.2 HIKRINgE

4.2.1 FREERE =~
4211 B %m, R R o kS R IR
4.2.1.2 BRI TR, B A R IE N R

4.2.2 WHEFEREH
4.2.2. 1 THERR N %k 1P EREANME T GB/T 699—2015 1 45 4N A Rkl , R4 i Ab 3 .
4.2.2.2 Uit U7 e BUEC T AL R FH I S 4 B 7 T B )2

4.2.2.3 BERETIREECR A B G E, A TR 2 SRR AR, iR e (MRS
H=8.8 %) HFMIEIER.

4.2.2.4 JI 5 R RCRA CHEREHEFIHERE ) BE SN, MR BANEUREN B E, ek
AT S A e s JI R SRR A T BURE IS AR E B, LB R AR R SR, By R RS,
Tl o

4.2.3 THERHEEBEE



T/HEBQIA XXXX—2025

4.2.3.1  GRiZE BRI ANEAARE BT, 97 4 (R BEAR B HOBDRLEE W 5 5 075 2% P BLR T 9 2 - Tl i 70 B U7
giky, S 5 REIRE REEE, ERIVEEER, HERRPEREEE.

4.2.3.2 JMBCHKIHRTESNECE, HE AT IE A A0 B S AR I DR B R A B, IRENIIAR S AR
B ULES, WA R0 kRl N E IR AR TR S BRAALN, EAESE P, BRABRET ANB LR EE, 38E G i 2%
1 FEIREN R o

4.2.4 1EEhER%

4.2.4.10 WHLEIEH=ARDPRBEEIL, PiEEg% =EXDI, BS54 =1pPs5.

4.2.4.2 JCEAEIEH T HUOER, %30 LRSS T2 5l a0 e s DB A% Sl Rl FATLSLE o PRI
AR, AR A A R A, B i R A SR Y T B

4.2.4.3 L RGEE XA BN RS, KREZ AUEN, TETE R ] A % E

4.2.4.4 WERGEKMH PLC #&6], HLIESIE R SHR RGOS A 235 B 1 | 3h ]
L% R G0N B A R

WERENLIEA S HNAT & R TAIHE -

£1 BASY
AR EAR | BRARACRE | NORBRLEE | HURDRIRE | AbEERE HZUDIZS | MR | IR (KX 5 | fRgER~
/ Cem) / Cem) / (mm) / (mm) / (t/h) /" (KW) / (r/min) / (mm) / (mm)
700 1140 <500 30~50 300 55 130 1140 X 1050 45
700 1410 <500 30~50 400 75 130 1410 X 1050 50
700 1680 <500 30~50 500 85 130 1680X 1050 55
700 2000 <500 30~50 600 90 130 2000X 1050 60
700 2270 <500 30=50 700 110 130 2270X 1050 65
700 2540 <500 307250 800 132 130 2540X1050 70

1 AEBERE IR RE LU R 9S4 NI -
a) BRFVIRHI UL 35 <30MPa;
b) BRI R TR XS 8% (B %0
¢) R AR N SRS HER .
E 2: RIS RIUTNR A (55 5 S AT R B R
E 3 [ MU AR BRI LR B (AR, RS AL EERE T (K R 5 ik, DA AN P B 2K
E 4: RSIHLIIFOHER SR, AR AR B T R AR A RE AN R T OR Bk B A R

6 EiEL

6.1 FORMR BURR 2 45 HIAN R FF & GB/T 699—2015 (e, il 45 M N & GB/T 700 HIFLE
BRIRAERIN G A& GB/T 5680 [RILE, BREBHEEATFFE GB/T 1348 HIMUE, KEHAFTE GB/T 9439
FIRLE, — B LA G AN A & GB/T 11352 [FHLE .«

6.2 JREEERFFA GB/T 37400.3—2019 FIHLE

6.3 HARMRIORNE SMNELE SMIMERAG AHEIE, 2R AR IR T SIS % S 7 T AT 2R

7 BRAREXR




T/HEBQIA XXXX—2025
7.1 —RREXR

711 WAL S Z R E R ST A Z NS GB/T 1804—2000 FF m M E, RIFBALA ERF &
GB/T 1184—1996 ' k Z¢HIHL5E -
7.1.2 HUARSERZIEEBE MRS A Z AEAZERNFFE GB/T 37400.3—2019 1 B Zifi#ie, JEAL
NEFE FRIE . —BAREEMFRIR T AZ. AEAZNFFE GB/T 37400.3—2019 H C Zi i
E, WALAZERTE G HIHE .

7.2 N VFR=E

7.2.1  BEREHLRTRR EIRERUE SRR TG MR . MRE . R BB S s .

7.2.2 HMERENREERCFE. Y5, RO RE. IR RS,

7.2.3 HUNTREP IR B R RELS .

7.2.4  WEEEHE RIS ET NN AR AT IR, RIAGFREHRTT A GB/T 37400.12—2019 1 St2 2
MRS . RERDEIE. P8, Bit, REGCEWS 8, THEMBYR. F @8k miE. B fly
G

7.2.5 WS WUE. IS AL S TE A R A AT E R, HERIPR S . WL B AR e,
TLH. TEINE.

7.2.6  FHFARRTAARLE W, BB FEE. T,

7.3 EHlMtREEXR

7.3.1 WbFEES): HEHEHRET, EET 8 W SERAT R N AN T BUEMN 95%, H Ik
REIRIE

7.3.2  HORBRIEE:. SRR R, A KT 30 mm BIADE S ERE AN T 95%, HA AR KT 20 mm )
YIRS HEASN T 60%, HIEKT 50 mm {BURALVE .

7.3.3  BEREHLAS S AT R R N SRS ORI RREAL) .

7.4 RECEX

A1 BRI BT N AT 5/GB/R37400.10 HIHLE -

4.2 [F— Al A= R B S AL 5 A R B BbE, H5 T .

4.3 PRV AR B A  B  AR 2 TAS R AR .

4.4 PR BESERIE A Z NS GB/T 1184—1996 H1 9 L HIHIE

4.5  HUEE 22 20 ARA T T ()P TH A ZE NLAF & GB/T 1184—1996 H 10 2 I RIE
4.6 TR B NETERPAT, P BURT A GB/T 9239.1—2006 H G16 I RIUE .
AT TEREALRF HEhAL . RS ELECOR BN, e A8 1K) 2 R RS BERLAF & GB/T 5014, GB/T 5015 il
GB/T 6069 FrIHEL5E

7.4.8 BEREUTAVEARIEIFE R, AR B RIE .

7.4.9 WEREHUNS G AT AL TAFLN L% E, Tt LI .

7.4.10 HiANA RFMERPLRE, WahumA L0 K0 n s E.

7,411 BEASTHIMNIET RiE, BN R T 540 8 7008 R F AR HE

7.5 REEXK

A BN IRGOYIY, e A KRR R 1 % A ORI & GB 18452 IIRLE -
7.5.2  BEAENLA DTN O BN R

N NN NN NN
A DN DM DN

~
oo



7
7

T/HEBQIA XXXX—2025

5.3 BEIEHLNLE & r S i AL OR 3738 B OO B AR
5.4  WFHUL SN Sh R IR AL N A 2P 3e B . T B & 12 304 BN i H

YA A T P

7.
7.

7.

5.5 FHIERENNEZM, WEZEERM, A MRS
L6 TENLAAR AN T S 2 A7 BN AR R e T 1)

TRIBREKR
A BERERLI BRSO B R N B R, TERIHILR . RIS FE I NITE SR

()]

o

o

7.6.1.2 HIEHLES S HIZFEN RIRADT 2.0 h, ERZKIEREZRES 0.5 h 77 Rgg mikiz ¥

~

0

NN NN
N NN~

® © © o 0o ©
o OO WON —

o o

.3 TEIEE TAERMT, BT AT 2.0 h INELSHIZFER, RAFE IR ER:
— MR R AR T 85dB (A)

VR 2RI VIR T ANEE T 40 °C, iR E AN 70 °C;

—— AR ARIE T AN 35 °C, &R EAEIL 60 °C;

BOE A S EL, TBHINR.

7 DAEIEREEXR

AT BEENIAS N A RS B

.2 BERENLLE FH P AL R S AT S A A, AT S

.3 BN 2Rt ks R [ R T 4.0 ho

A4 FEIEWTAERET, WA T 4.0 ARELS s 6, BT LN 2R
DR 2RI VIR AN T 60 °C,  fe iR FEANERLL 80 °C;

— R R IR TN 40 °C, e miREAENS 70 °C;

—— B EE A RS AN T 80%:

— A ERRE IR AR 1 BILE

EETYPr

FOFRAZE R ZEOIEN A . SPATREA 22 TATH B 25 R o Rl = 5 v

AR FH Bl ARG, M SO T Ak 5 2% SR FH AR G b v sl H VAR 56

K FH RTE T CE RN 10 S R 56 47 RS

FE R RS . RN — A, W T 2 S AEAE .

RS AR 1 B A7 56 % GB/T 9239.1—2006 ¥ 5E [R5 V0 7E

TSRS DL NI -

— M54 GB/T 3768 € 56 7 V247 W 5 5

——— P B A 95Tk 4 AN UG AR AR R, BERE 20 min W E— IR, B ENRERRE N IE;

AR BB RS FERERE I N EEN 10 B~ 12 ST IR e b i AT IR, 45 BT ANTR K -

ik ey eV IIER

——— P B A 95Tk 4 AN UG AR AR R, RERE 20 min W E— IR, B ENRERRE N IE;

———HHRRAE FBE SR FH A oFE 0 DX L P 8 2EL A7 7 29

— KA ESAE AT E RN e, B RS — B RN (BRI 0.5 h) 45y
BHEATRE TR, PG AT BN A 2 R

~

g W



T/HEBQIA XXXX—2025

9.1 W Rk

9.1.1 REEMENIN RIS RS RR SRR, )R R R AR
9.1.2 ELFEMPMNHE, W R 7.2, 7.4, 7.6 FIHUERATINE, FRL I E A A .

9.2 B0

9.2.1 A FIMENRZ —, NIHATH ALK
a) B b e B A T B P ) PR
b) IERXA )G, Mg, TEMMEEBORSAE, FTRESS I = L AR Y ;
o) IEH AR Ji5 0 R 5 5
d) FEREFE 1L, KB IR A FE
o) I KR LE RS bk B 2 30 K 2% S 1
f) E K3 W VU 3R H B R 50 BRI
9.2.2 AAKIWIHAE 7 FHEWIH. FrAmH R A A
9.2.3  RUCKRIG MRS AR BRSSP B 1 A HEIT . K6 AT A W R IN i SRR AT AR
WmERER, WEHERZHSOAER . WU 1 S AGRE, 2 AN G

10 1R&. ERRASR

10. 1 &R G BREHLIY S AE I S5 T3 24 R 7 21 ] 5 7 it bt o AR AT & GB/T 13306 FURLE, FFEFRITR
HIN 25
—Hhilli ) AR S L
GEEE
— PR A
— FEHARSH
—— P PAT AR AER S
—HEHAE M T
10.2  BEYRENLA AL FR G NS GB/P191. GB/T 6388 HUFLE, FHhrll FHI A%
Wz B i J W B e TR
¢ B o R BTN R 5
— PR A
——FBH., PEH. BT LIRS
fitiiz BR s & 2G mAE Mk bRid .
10.3  FEFEALIAE FH U B R AT A GB/T 9969 [IALE -

1M1 8%, s#H. "E

1.1 B

111 BEENURER AV BNLURE e, ShEEn TmiRpies, wah 2R A eil, ApO&Es, SM
FER AR . SMLAR AR IR T M A B 7R bR
11.1.2 BEFENLAIBERLSCP RN A RSB 2 . BRSO RO S A B B — A N, N Rl

— " i R A AR ALE B S

— 7 i B A



T/HEBQIA XXXX—2025

— AT
—— R EIARIC B L T R P S 2 R A I
— B HxR.

11.2 =i

PR A2 F i DR AT B IR AR I (M 2 4t JF AP e Bk AR KB IS S MU B A
SE o FERREZANT, NIBE M S .

11.3 &

11,31 BREHUNICAAEE R BT oMo BRI o F R L e B I W 5 e
11.3.2 FEEEHUCAERS, NP RS, Sibimksir, e,

11.3.3 NS 6 N H, N T —IkRFEY %
&
X

<




	目  次
	前  言
	中低压压滤煤泥破碎机
	1 范围
	2 规范性引用文件
	3 术语和定义
	4 结构及基本功能
	4.1 结构
	4.2 基本功能
	4.2.1 破碎腔
	4.2.1.1 破碎腔宜采用分体箱式结构，与轴承腔通过迷宫式密封系统隔离。
	4.2.1.2 密封件材质宜采用耐油丁腈橡胶材料，防止粉尘、煤泥水渗入轴承腔。

	4.2.2 破碎辊组件
	4.2.2.1 破碎辊主轴应选用力学性能不低于GB/T 699—2015中45钢的材料制造，并经调质处理。
	4.2.2.2 齿板、齿冠或轮齿材料应采用耐磨钢或涂覆耐磨层。
	4.2.2.3 破碎刀座宜采用半圆环抱合式结构，每个刀座由2个半圆环组成，通过高强度螺栓（性能等级≥8.8级）与主轴
	4.2.2.4 刀片与叶片应采用“螺旋排列+活齿刮刀”复合结构，材质采用耐磨钢或涂覆耐磨层，旋转时可自清理黏附煤泥；

	4.2.3 筛条及辅助装置
	4.2.3.1 筛条应采用不锈钢材质，筛条间隙根据出料粒度确定；筛条拆装宜采用“筛条-固定套分离式”结构，通过锥台与
	4.2.3.2 应配备筛条浮动装置，弹性体可选用空心圆柱体弹性橡胶块或压缩弹簧，振动频率与破碎辊转速匹配，可有效防止

	4.2.4 传动系统
	4.2.4.1 电机宜选用三相异步防爆电动机，防爆等级≥EXDⅠ，防护等级≥IP55。
	4.2.4.2 减速器宜选用工业用减速器，传动比根据主轴转速确定；减速器高速轴与电机应通过弹性联轴器连接，低速轴配装
	4.2.4.3 传动系统润滑宜采用自动润滑系统，支持多点润滑，润滑周期可通过控制柜设定。
	4.2.4.4 电控系统宜采用PLC控制，并实现集中润滑系统、给排料系统及过载保护装置的自动控制。电控系统应动作灵敏



	5 基本参数
	6 原材料
	6.1 材料中优质碳素结构钢应符合GB/T 699—2015的规定，普通碳素结构钢符合GB/T 700的规定
	6.2 焊接件应符合GB/T 37400.3—2019的规定。
	6.3 其他材料的零件、外购件、外协件应有合格证，并经质量检验部门验收合格后方可进行装配。

	7 技术要求
	7.1 一般要求
	7.1.1 破碎机的各零件的未注尺寸公差应符合GB/T 1804—2000中m级的规定，未注形位公差符合GB/T
	7.1.2 机体等主要焊接结构件的尺寸公差、角度公差应符合GB/T 37400.3—2019中B级的规定，形位公

	7.2 外观质量
	7.2.1 破碎机表面除图样规定外应无凸起、凹陷、划伤、锈蚀等缺陷。
	7.2.2 外露的焊缝应平直、均匀，无裂纹、杂渣、焊瘤、烧穿等缺陷。
	7.2.3 机加工表面应无拉毛、碰伤和锈蚀现象。
	7.2.4 破碎机在包装运输前应对零部件进行涂装，表面处理等级符合GB/T 37400.12—2019中St2级
	7.2.5 电气、液压、润滑和传动等管道的外露部分应布置紧凑，排列整齐。必要时应用管夹固定，管子无扭曲、折叠现象
	7.2.6 各种标牌字体应清晰，固定位置明显、牢固、齐整。

	7.3 整机性能要求
	7.3.1 处理能力：在额定进料量下，连续运行8 h，实际处理量应不小于额定值的95%，且无堵料、闷机现象。
	7.3.2 出料粒度：采用筛分法检测，不大于30 mm的物料占比应不小于95%，其中不大于20 mm的物料占比不
	7.3.3 破碎机空载运行时入料口应呈负压状态（风吹向破碎机）。

	7.4 装配要求
	7.4.1 破碎机的装配应符合GB/T 37400.10的规定。
	7.4.2 同一企业生产的同型号破碎机的易损件应具有互换性，且易于更换。
	7.4.3 两齿辊齿牙之间或两轮齿与疏齿板齿牙之间不应相碰。
	7.4.4 两齿辊中心线平行度公差应符合GB/T 1184—1996中9级的规定。
	7.4.5 机架上安装轴承座平面的平面度公差应符合GB/T 1184—1996中10级的规定。
	7.4.6 带轮、辊子应进行静平衡，平衡品质符合GB/T 9239.1—2006中G16级的规定。
	7.4.7 破碎机采用电动机、减速器直联驱动时，联轴器的安装精度应符合GB/T 5014、GB/T 5015和G
	7.4.8 破碎齿和篦板间距应均匀，齿辊转动灵活。
	7.4.9 破碎机的各结合面、检视门和孔应严实密封，无泄漏粉尘现象。
	7.4.10 轴承应有良好的密封防尘装置，游动端有足够大的轴向移动量。
	7.4.11 篦条等调节机构应运行灵活，篦条的缝隙尺寸与布置方位有利于合格粒度的排出。

	7.5 安全要求
	7.5.1 破碎机在服役期内，安装、使用及维护过程中的安全要求应符合GB 18452的规定。
	7.5.2 破碎机外露切削加工面的锐边应倒钝。
	7.5.3 破碎机应具备电气控制和机械保护装置双过载保护。
	7.5.4 破碎机传动机构外露回转件部位应有安全防护装置。由用户自备的安全防护装置应在产品使用说明书和合同中予以
	7.5.5 各电控装置均应接地，设置安全警示牌，并有接地标志。
	7.5.6 在机体外端面显著位置应标注出齿辊旋转方向。

	7.6 空载运转要求
	7.6.1.1 破碎机的破碎辊及运动部件应转动灵活，无卡阻现象。空载运转时应无异响。
	7.6.1.2 破碎机连续空载运转时间应不少于2.0 h，在轴承温度稳定后0.5 h方能结束试运转。
	7.6.1.3 在正常工作条件下，破碎机进行不少于2.0 h的连续空载运转时，应符合以下要求：

	7.7 负载运转要求
	7.7.1.1 破碎机不应负载启动。
	7.7.1.2 破碎机在用户处应先进行空载负荷试验，再进行负载运转。
	7.7.1.3 破碎机连续负载运转时间应不少于4.0 h。
	7.7.1.4 在正常工作条件下，破碎机进行不少于4.0 h的连续负载运转时，应符合以下要求：


	8 试验方法
	8.1 尺寸公差、角度公差、形位公差、平行度公差、平面度公差采用常规的测量方法。
	8.2 外观采用目测检查。零部件表面处理等级采用样板对比法或目测法检验。
	8.3 采用风速计在破碎机入料口测量检验负压状态。
	8.4 判定齿牙是否相碰试验：用手转动齿辊一周，观察齿牙是否相碰。
	8.5 带轮和辊子的静平衡试验按GB/T 9239.1—2006规定的试验方法测定。
	8.6 空载运转时检查以下项目：
	8.7 负载运转时检查以下项目：

	9 检验规则
	9.1 出厂检验
	9.1.1 每台破碎机应经制造厂质量检验部门检验合格后方可出厂，出厂时附有产品质量合格证书。
	9.1.2 若无特别协议规定，出厂前至少按7.2、7.4、7.6的规定进行检验，所检项目应全部合格。

	9.2 型式检验
	9.2.1 有下列情况之一，应进行型式检验：
	9.2.2 型式检验项目为第7章规定的项目。所检项目应全部合格。
	9.2.3 型式检验应从出厂检验合格的产品中抽取1台进行。检验中若不合格，则应加倍抽样进行复检。如复检合格，则判


	10 标志、使用说明书
	10.1 每台破碎机均应在明显而适当的位置固定产品标牌。标牌应符合GB/T 13306的规定，并标明下列内容：
	10.2 破碎机的包装标志应符合GB/T 191、GB/T 6388的规定，并标明下列内容：
	10.3 破碎机的使用说明书应符合GB/T 9969的规定。

	11 包装、运输、贮存
	11.1 包装
	11.1.1 破碎机可采用整机局部包装，外露加工面涂防锈油，电动机用塑料布包扎，入料口覆盖，外包装采用木质箱体。外
	11.1.2 破碎机的随机文件应用塑料袋封装。随机文件应放在总箱数的第一箱内，其内容包括：

	11.2 运输
	11.3 贮存
	11.3.1 破碎机应贮存在通风、防雨、无腐蚀介质的环境里。电气设备应设置防潮措施。
	11.3.2 破碎机贮存时，应垫平、放稳，与地面隔开，不得堆放。
	11.3.3 破碎机每贮存6个月，应进行一次养护。




