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《废切削液原位绿色低碳智慧回收利用技术规范》团体标准
（征求意见稿）编制说明

一、任务来源，主要起草单位
[bookmark: _Hlk529782780]中国中小企业协会下达的2025年团体标准修订编制计划，将《废切削液原位绿色低碳智慧回收利用技术规范》列为标准编制项目，并于2025年10月在全国团体标准信息平台上进行了立项公告。
起草单位为常州海纳环保科技有限公司。
二、制定标准的必要性和意义
1、项目必要性
必要性：废切削液作为机械加工行业的典型危险废物，传统处理方式以 “委外处置” 为主，需经历收集、储存、运输等环节 —— 不仅运输过程中存在泄漏风险（可能污染土壤、水体），终端焚烧、填埋处置还会产生二噁英、重金属渗滤液等污染物，且全链条能耗较高（如运输环节百公里油耗约 30L，焚烧处置每吨需消耗标准煤 0.5 吨以上）。本规范聚焦 “原位回收利用”，通过技术引导实现废切削液在生产现场的循环再生，减少委外处置量（理论上可使 90% 以上的废切削液转化为再生液回用）；同时强调 “低碳” 要求，明确设备能耗限值（如再生处理每吨废液能耗不超过 50kWh）、温室气体排放核算方法，推动企业采用低能耗工艺（如膜分离替代传统蒸发浓缩），从源头降低废切削液处理的环境影响与碳足迹，助力 “双碳” 目标实现。
可行性：机械加工行业面临 “废切削液处理成本高、资源浪费严重” 的双重痛点：一方面，委外处置费用持续攀升（当前每吨废切削液委外处置成本约 3000-5000 元，部分高浓度废液超 8000 元），且处置周期长（平均 15-30 天），影响生产连续性；另一方面，废切削液中约 70%-80% 为可回收利用的基础油、水及有效添加剂，传统处置方式将其直接废弃，造成资源严重浪费。据统计，我国机械加工行业每年产生废切削液超 500 万吨，若按委外处置率 80% 计算，年处置成本超 120 亿元，且浪费的可回收资源价值超 50 亿元。本技术规范通过推广原位回收利用技术，可使再生液回用率达到 85% 以上，每吨废液处理成本降至委外处置的 1/3-1/2，既能缓解企业成本压力，又能实现资源循环，是解决传统处理困境的必要手段。
2、项目意义
当前废切削液回收利用领域存在技术路线混乱、处理效果参差不齐的问题 —— 部分企业采用简单过滤、稀释等粗放式处理手段，不仅无法实现有害物质的有效去除，还可能导致二次污染；而少数具备先进技术的企业，因缺乏统一标准，技术参数、操作流程、效果评估等环节难以量化对比。本技术规范通过明确原位回收利用的核心技术指标（如污染物去除率、再生液回用率）、设备运行参数（如过滤精度、能耗阈值）、操作流程（如预处理、反应、分离的步骤要求）及安全控制要求，可有效统一行业技术应用标准，避免 “技术乱象”，引导企业从 “无序处理” 向 “标准化回收” 转型，确保废切削液回收利用过程的规范性与稳定性。
本项目旨在借助标准化手段，针对项目所属细分行业的特点，制定相应的标准，可以为行业内企业提供技术规范，填补本行业标准空白，从而规范市场，促进标准化应用水平升级，引领行业高质量发展。。
3、应用前景
废切削液原位回收利用技术的核心原理（如高效分离、水质净化、智慧监控）可向其他工业废液处理领域延伸 —— 例如，在机械清洗废液（成分与切削液类似，含油污、表面活性剂）、电镀前处理废液（含重金属、有机酸）的处理中，可借鉴本规范中的过滤、吸附、在线监测技术，实现 “技术复用”；在矿山开采、石油化工等领域的含油废水处理中，可参考 “低碳原位处理” 理念，减少废水运输与终端处置量。此外，随着技术的成熟，再生液中的添加剂、浓缩液中的有用成分还可进一步回收（如从浓缩液中提取基础油，纯度可达 95% 以上，可作为燃料或化工原料），形成 “处理 - 回收 - 再利用” 的全链条产业，拓展技术应用的深度与广度。
三、主要工作过程
2025 年 10月，完成《废切削液原位绿色低碳智慧回收利用技术规范》的立项。标准立项计划下达后，根据相关文件的要求，明确小组成员工作任务并制定了详细的工作计划。
2025 年 10 月，标准编制起草组对国内外的相关行业、标准、科研成果、专著等开展广泛、深入的调研，在此基础上完成《废切削液原位绿色低碳智慧回收利用技术规范》的草案。随后标准制定小组与相关专家经多次研究、讨论对草案进行数次修改，于2025年11月提交《废切削液原位绿色低碳智慧回收利用技术规范》标准征求意见稿及征求意见稿编制说明，拟定于2025年11月在网上公示征求意见稿，广泛征求各方意见和建议。
制定小组将根据各方意见和建议对标准进行修改后形成送审稿，拟定 2025 年 12月召开专家审查会并根据审查专家的意见与建议对送审稿进行补充、完善，完成报批稿后发布。
四、制定标准的原则和依据，与现行法律、法规、标准的关系
本标准依据相关行业标准，标准编制遵循“前瞻性、实用性、 统一性、规范性”的原则，注重标准的可操作性，严格按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的要求进行编写。
本标准符合现行相关法律、法规、规章及相关标准，与强制性标准协调一致。
五、主要条款的说明，主要技术指标的论述
1、标准适用范围的确定
本标准适用于废切削液原位绿色低碳智慧回收利用技术规范。
2、规范性引用文件 
列出了本文件引用的标准文件。 
3、术语和定义 
列出了本文件所界定的术语和定义。
5、技术要求
根据废切削液原位绿色低碳智慧回收利用情况，确定主要技术内容。技术要求主要包括废切削液预处理、核心回收处理工艺、设备要求等方面。
6、智慧控制系统
主要包括智慧控制系统要求、数据分析与决策、自动控制。
7、绿色低碳
规定了能源优化、资源循环、碳排放核算与管理等。
8、操作流程
对开机前准备、开机运行、关机操作等作出规范。
六、重大意见分歧的处理依据和结果
无重大意见分歧。
七、其他事项说明
本标准不涉及专利、商标等知识产权问题。
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