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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由北流帝森新材料有限公司提出。

本文件由广西创新与创业研究会归口。

本文件起草单位：北流帝森新材料有限公司、帝森科技集团有限公司、濮阳市莒奥保温材料有限公

司、建水耀晟保温材料有限公司、广西佰胜保温材料有限公司、北流达峰环保科技有限公司、北流顾合

新材料有限公司、北流铭远小象板业有限责任公司、北流茗绿节能科技有限公司、北流拓普泰德新材料

有限公司、广西万众洁净科技有限公司、广东贝思特新材料科技有限公司、山东中压环保科技有限公司、

山东众星工业装备有限公司、广西正信检测技术有限公司。

本文件主要起草人：谢和总、罗统安、应晓健、张书铭、全绪勇、邢超、王彦兵、李彦锋、黄小虎、

张海宁、王西轩、李开俭、邓胜基、陈欣。
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岩棉生产固体废弃物再利用技术规范

1 范围

本文件界定了岩棉生产固体废弃物再利用的术语和定义，规定了固体废弃物、破碎处理、制砖的要

求。

本文件适用于岩棉生产固体废弃物的再利用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 51379 岩棉工厂设计标准

3 术语和定义

GB/T 53179 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

炉渣 slag

熔炼炉低部地坑收集的熔炼炉在放铁水或打炉时产生的含铁高硬度废料。

炉渣粒 slag particles

熔炼炉低部地坑收集的未成纤的高硬度颗粒物。

碎棉粒 mineral wool fines

集棉/过滤/切割等环节产生的废料（含棉絮、粉尘）以及不合格品经过破碎处理后的低硬度颗粒物。

碎炉渣粒 crushed slag particles

炉渣经过破碎处理后的高硬度颗粒物。

废棉砖 recycled mineral wool bales

以碎棉粒、碎炉渣粒、水泥，经加水搅拌、成型、养护制成的块状再生岩棉生产原材料。

4 固体废弃物

收集岩棉生产过程中产生的各类固体废弃物，用装载机运输到堆放场，炉渣与其他固体废弃物应

分开堆放，固体废弃物应贮存于室内堆放场，不应放置于露天环境，并做好防雨防渗。

熔炼炉低部地坑产生的炉渣、炉渣粒、少量掉棉应单独存放。

应合并存放的其他固体废弃物包括但不限于：

——集棉鼓与摆锤附近产生的掉棉；

——过滤室中废过滤棉、吸入过滤室的棉絮、棉粉；

——废气处理设施中清理的粘在设备内部与循环水池底部的胶状物、棉絮等；

——各类除尘器中产生的除尘灰；

——生产线上没有回棉处理的边料、切割岩棉粉尘、不合格品等。
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5 破碎处理

筛选

炉渣在破碎前，应挑选出大块废铁，炉渣尺寸应小于破碎机料仓出口的尺寸，如炉渣尺寸过大，应

先将其破成小块。

破碎

5.2.1 炉渣与其他固体废弃物要分开破碎，破碎后的碎炉渣粒、碎棉粒也要分开堆放。

5.2.2 用铲车将待破碎的固体废弃物铲到破碎机料仓中，料仓中的固体废弃物通过传输皮带均匀的输

送至破碎机中。

5.2.3 碎炉渣粒直径应≤10 mm，碎棉粒直径应≤2 mm。

5.2.4 破碎后的细颗粒物，应通过传输皮带输送至筛铁器处进行除铁处理；破碎后的碎炉渣含铁率应

≤10％，具体操作包括但不限于：

——破碎后不含铁的废弃物掉落地面堆积，然后通过铲车铲到堆放场地；

——破碎后富含铁的颗粒和细废棉粒掉落到筛网，筛网过滤掉细碎棉粒，筛网宜采用孔长为 40mm～

50 mm，孔宽为 4 mm～5 mm 的长条孔规格；富含铁的颗粒则通过皮带输送至另一侧堆积，并被

放置于其他堆放场地。

6 制砖

制砖材料

由碎棉粒、碎炉渣粒、水泥、水混合制成；当碎炉渣粒不够时，应使用矿渣粉来代替。配比见表1。

表 1 配比

材料 碎棉粒 碎炉渣粒 水泥 水

配比 65％～75％ 10％～25％ 8％～15％ 适量

注：废棉砖块中碎棉粒占比应≥65％，废棉砖块中碎棉粒占比越高，水泥也应相应提高，确保砖块的强度。

尺寸要求

砖的外形可为圆柱形、六角柱形；砖投到熔炼炉内后应便于滚动利用布料。尺寸要求见表2。

表 2 尺寸要求

单位为毫米

外观 圆柱形砖 六角形砖

尺寸 Φ95×110 S110×110

制砖流程

6.3.1 宜安装三个带有称重功能的料仓，分别将碎棉粒、碎炉渣粒、水泥装入对应的料仓中。

6.3.2 利用控制系统，按设定的配比、混合料湿度，将碎棉粒、碎炉渣粒、水泥、水输送到搅拌机中

进行搅拌，包括但不限于：

——搅拌时长应≥5 min；

——根据进料的碎棉粒、碎炉渣粒湿度情况适当加水，充分搅拌后的混合料含水率应保持 9.5％～

11.5％。

6.3.3 经过充分搅拌的混合料通过皮带输送至压砖机中，压砖机压力应≥100 t。

6.3.4 压好的砖可通过叉车转运到晾晒场地进行自然凉干。
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检验

自然凉干后的废棉砖外形平整无毛刺，并应具备相应的强度，用力砸在水泥地时，砖不应开裂或粉

碎。检验指标见表3。

表 3 检验指标

废棉砖 外观要求 抗压强度 含水率 含铁率

要求 平整无毛刺 ≥2.5 Mpa ≤2 % ≤5 %
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