ICS 73.120
CCS D 94

T/HEBQIA

(2

R i

T/HEBQIA XXXX—2025

ARG

538 ST R R A AL

Strong double-tooth rollercrushér-for limestone

2025 - XX = XX &%5

CHESR & AR

2025 — XX — XX SCHE

AdEEREERTS % o



T/HEBQIA XXXX—2025

H X
B ettt 1
TR oo 1
FITEAE D] T STAE coovoeeeeeee e 1
TRIBTITE S oot 1
FUTRL FEARBE oottt 2

O [oe] 3 (@) W ESN w \®) »—‘zmk
=]




T/HEBQIA XXXX—2025

7.

1l

il

ASCAHHEIE GB/T 1.1—2020 (FrdEAL TAESM 55 1 387 ARAEAL ORI S5 AR AN ) I

L,
TEE ARSI I RE L N T REDS KB Mo ARSI I AR AR HIUR AN AR SH U L R 53 4E

AR H R L RANIA GRBHBAR A FR A m B2
A AL R S A .
$i#@$$ﬁ:%m%%%ﬁﬂﬁ%%ﬁﬁﬁﬁ\@%ﬁ%%ﬁ%ﬁﬁﬁgﬁ&ﬁﬁ\%%ﬁ%

B RERREAT . XXX
A FERE N KER, F—4. KE. B F. 5T =R R 2., B, &
H. XXX,

X
/_im

1T



T/HEBQIA XXXX—2025

A7 A 5 RS R AR

1 SEE

ASCAERUE 70 A SR R AR AR (LU RIRR “REREmL” O MK, SRS BORESR,
WIS RN, dRE. SR, B, s,

ARSCA 3 T BB AT 95 L AR R AE200 MPa LA 8 HR AR J82 A kAT 4 5 70 XA SRR RE AL . 3 T
FISEREREMID 0 e . BRI WP AN Sh SR Mk I <6 MRk 5 0 XUk BB AREATL

2 MEMsIAxH

TN B SO A P I SO R RIS 1P T AL AR SCA AN T SRk oE R, v H I 51 SO,
A2 H 0T B (R AR S T AR SO AN H I 51 St Hmoihiuds (RIS BT A s o) &R T4
A

GB/T 191 {3tz Enbrd

GB/T 699—2015 I Jii filk % 45 1) 4

GB/T 1184—1996 JERAMI BEAZE  RiEAZMH

GB/T 1804—2000 —fRaZE RN Z RN FERST A %

GB/T 3768 72 FEIRIEMIEME AR A RGN A RE R K SO T b 7560 4% 0 58T 1) 145 & 92

GB/T 5014 SR AH N 2%

GB/T 5015 A4 o =B 25

GB/T 6069 & T 5B

GB/T 6388 izt e W K bthrit

GB/T 9239.1—2006 HUIIREY \JEZA (NIt #F-Pri i gk BB 130 MVu 5P o 2 1k

GB/T 9969 Ty Shflfustsi i &

GB/T 13306 “#ifi

GB 18452 i AR

GB/T 37400.3—2019 HEAHIMOEH AR KA 350 EIRtF
GB/T 37400.10 ERIHLBGEHEAR M 21085 R
GB/T 37400.12—2019  HEAIHLIGE B AR KM 1280 ki

3 AIBMZEX

NAARERE SE T A
3.1

ARAREIBEIRIEFENL strong double-tooth roller crusher for limestone

T I LA AR AR O e e 7 AR B T BIYD 1 S mMEE 0, 6 I AE B2 A KA AT 5 D RHREAE L ) Y
DB o



T/HEBQIA XXXX—2025
4 BK, XY

4.1 E

WL IZ AL Bh E5 A A BT AN R 20 LR AL 98 XA SRARE AL (1D AR SR A 5 20 58 g D s
AL (D o BENLRI R LT, B2, % EAN E LA B A S5

Pl oL 1 THe o[ 7 T*"[Y

1 / : 3 6
1 y Y,

B 1 EERE DR
175 FFSLAR:

1—AFHAR G4 4—— TR Tl P o 28
2—WLZEEAL S——BRGET I 1 B 285
3—BRAhAE s 6—A AR HEIL.
2= o i B,
L.ﬁ j.‘ E’HH |
e ERNRNRGIRRNEE
M iy T =
L] J. ‘ g o Ay LR —
« Il
l_x‘x\ -+ - .E!Bi
.

EWQA % R T4 ¥ 4 7
|
|
i
I
‘_ I
I
|
Ay
A M S S e e gt rre 1 Y

v
©
]
I =1
I
=
le
=
—
&

s el

el

B 2 MBS BRI R B



¥R3|FFS A -
1—HLZAR A

22— AR H B

S—— R AR LA
6—— ik BRAEE;

T/HEBQIA XXXX—2025

3——Ikhhds; T—FE ARG o
4— ok A
4.2 EAEXBH
BRI AR S BN AT & R TRLE -
xz1 HEEXSH
DR ELAR | BRERRECRE, | NRbRLEE/ bR EE Ab ¥ fE SLIRPIES
(em) (em) (mm) (mm) / (t/h) / (kW) SRS AP A

100 50~100 2X55 II

%0 120 200250 100~150 2 X85 11
150 150~200 2X75 II
200 50~90 200~250 2°X90 I. I
100 50~100 2X55 11

90 150 250~300 100~200 2X75 II
200 2004300 2X90 I. I
150 1507250 2X110

100 200 300~350 2507-400 2X132
250 400~600 2X160

50~90 I. II

200 400~600 2X200

120 250 350~400 600~800 2X220
300 800~1000 2X250

S ARERRE T PR DR B AR
a) BEREYIRLIPE R 1RO WPy Wkl 5 IR A 2~5;
b) BEREPIER TR SIS % R RS D
) FERFAE IR BEANRS VmP ~2.0 t/m?;
d) T ALK BPEL Stk .

2 B ERTRIRE =95%, ERE<5%.

SE 3 HUBPRLEE TRRIR R =60%, MR <35%.

i 4 RFETVIEUE RV AARYE T34 T EHAT B AR R

50 R —HUS B AR HERLRLE AR, TR RIAREERE JT 1 R 507 5, DA R AR K .

S 6 HBIHLIR N TR, REV R . AR A ROR, Dok Bl A AR .

5 IRAREXK

5.1 5h3

5.1.1

5.1.2 HUINTRMENICH R WL AN I 5 .
5.1.3 PR mp- TR, JERAL AT

WREHLR NP E,  HI e ] A M AP LR




T/HEBQIA XXXX—2025

5.1.4 JRIEAMIPHRAEATR I N AT ERES, HLERBEHART GB/T 37400.12—2019 ' St2 I FLE
5.1.5 IRWRIMPOGI. QBB TR, BEEMRREERE.

5.2 EMMREEX

5.2.1 WEEENIRGEEE RIE. PR, oA R RS A

5.2.2 RRBARRER BRI AR IENE . EIER RGN TAEAEE, THRIAR.

5.2.3 WFHLRIERGE KA PLC #34], JFscBldR il R4 SHPR RGO AR A B K B 3%
il MIERGNNERB. TEE,

5.2.4 RREHLI B E N R G WEES

5.3 FEFHMHEXK

5.3.1 FERENLI & ZARARE R A Z NS GB/T 1804—2000 1 m 7L ESRIE AL A Z55 &
GB/T 1184—1996 ' k Z¢ I E .

5.3.2 MRS FEELE IR A2 A ZRFFE GB/T 37400322009\ B 2 ffi#ie, JEAL
NEFFE FRIE . — ARSI A ZE . AN ZNAT& GBIT37400.3—2019 1 C ZL it
E, WAL AZERFE G HIHE .

3 [AIAY SRR AR BB A bk

4 BB UIRR. T PRREE B A ) TR 4 R 5

5 BB AN B AR (R PE SR AT, AR B R

L6 TEIE S E N AR, AEAE R,

7 HIAAMNA RIGFMESRPRREE, WAk i m s E.

8 EHhN Ik S REAMK T GB/T 699—2015H 45 A A4 K} il it

9 ERARRCR B AR, H AR

*ECEK

A TR B R A GBIT-37400410 1A E o

4.2 PR O 2R AT FRG 2 A £ GB/T 1184—1996 H1 9 I HIE

4.3 WLEE b 2 JRES T L ) STATD B s 22 A& GBYT 1184—1996 H 10 2R 1HHLE

A4 PRGBS B UG AR A 2 2 TR AS AR

4.5 AR, MR PUEFERTAT, ST AT A GB/T 9239.1—2006 H G16 ZLHIRIE o

4.6 TEFHUREHSEhil. RS ELCOR B, e AR 1Y) 22 R hE BE RIS & GB/T 5014, GB/T 5015
GB/T 6069 F{IHL5E -

5.4.7 JKEEKNAHERT, KR X BB B, BRITE.

5.4.8 [FHERIREACH B 5L TR R A, HEMEBEANTREKER 60%, FHamiis.
5.4.9 ENIE T — MR TR . R R R A SRR G, FORum M T FLIN
5.4.10 HERh(h 5 LI &R M5, & TG RIS MR /N T 70%.

REBEK

A RN R & L NS GB 18452 HIHLE -

2 THREMLA EE )0 T Bl B AR

3 WML B % s A R PR 47 2 B 00 B AR

5.4 TERNUL SIS Ea RN N A B e B . B B e Ay e B R i A
UL ATE R T L

o o o o oo oo
W W W W W W W

o
IN

5
5
5
5
5
5

o
13 N O SO N

oo oo

5
5
5
5



[SBN¢, e

o

o

o O

T/HEBQIA XXXX—2025

5 FHERRE NN, WEZEERM, AR
L6 TENLAAR AN T S 3 A7 BN AR R U7 1)
7 W R A AN B W, AR 42

REER
1 =R E

A WL SR T SAB B IR R B R, T RIHBLR . 2 AT IS I N TE R
.2 BN SRR LR e R RIS T 2.0 h, FERZIR FERRE IS 0.5 h T e iz #%

5.6.1.3 FEIEWTARFRMT, BEHLEEAT AT 2.0 h FIES S GRG0, NAF & LT 25KR:

oo oo oo oo o

o o o o

o

0 N o8 O WN -

9

— MR R A KT 85dB (A
R Ze IR TS 40 °C, iR E A EIE 70 °C;
WAR AR THAE 35 °C, &R EAGEIE 60 °C;
O A AL, TS .

2 ffaidE

L2, RS B A 6 ) B

2.2 RIS Aar i LR S U R R B A S5 AT

L 2.3 RO I S8 FE B ] A/ 4.0 he

2.4 TEIEW TAERMT, BENEHT AT 4.0 hDREF R R ERT, RIFFELLUNEKR:
PO By IS T AN I 60 °C, 5t il ANER i R0°C

W AR AR T A EE 40 °C, IR AR 70 °C;

—— BRI A A AN T 80%:

—KCERRE P AR 1 HIE .

I %

HPIRFH H I o RPRET R (R 5 o1 R RSO by Bl H VA 56

JFRAZE . RN NP Z R I & 77

FIE A 2 ARt T TR AA R — A, WS R S AHAE .

TS AR 1 BT AR 56 7% GB/T 9239.1—2006 Fi5E R 8 5 1052 .

SEA IR BB : RIS I EEN 10 B~ 12 SRR ARG T, 45 G T AN TR K -

Wk 5 % GB/T 3768 g IR S J7 VAT €

TR EE DA s R FH U5 25 00 il o 25 AN A R e AR R RF R 20 min P& — IR, EENR R NIk
TRAAE AL H L 52 SR FH s v 95 DX L P 7 ZEL 20 47 75 23

AbFERE )R SRR T RE I e, RIA B A — B A iy CER IRl DT 0.5 h) 4

PRPRREAT PR THAR, PR AT SR/ A B i

7

7.1

7.1.

g W

%
1A USRS IR RS TR AR Rt IR 7 R R



T/HEBQIA XXXX—2025

7.1.2  EHERRIME, B RTE 5.1, 5.2.1. 5.4, 550 5.6.1 ST, PRSI H B4
A

7.2 BIIE

7.2.1 ANAIER L —, BT R
a) GBI b i e B E B P A
b) IERXA7 G, Mgt TERMRABORSAE, AT RERZIR = dh L AR I
o) IR AR I € SRS 5 s
d) FEanfEre 1R R, R IR AR I
o) ) g IR S B ARG I BRI
f) [ 57 37 W HUAG £ L R ARG 56 R I
7.2.2 BIARIGIUH NG 5 EAUE KT o« PRI H N4 5 E 4 .
7.2.3  BUSRTES BT RS G A% I R EL 1 ST . RIS TR AN AR, NG AR T A .
Bk G, MFRZA SO WA 1 AT, NEARZHE AR SRS i

8 frax. ERRAAH

8.1 B G RUAENLIS NAE B 1T 0 4 A7 B ] 5 72 b b AR FRG/GB/T 13306 HIHFLE, FFhr B T4
RES
—HhiliE ) AR S
T A
— AR
——FEHEHARSH;
—— AT AR S
—HEHRS M .
8.2 HEHENLI AR E N AT & GBAT 1915 GB/T 6388 IFLE, FHhrii RN Z;
—— W Bl e W B AT AL R
—— R Bk Je I B A A
—— A AR S B
——FBH., FE FiSINE R
fitiic BRI E R MR bR .
8.3  BHHENLIIAE H B R RF A GB/T 9969 HIHLE

9 B, Tl IE

9.1 @
911 BEEHLALFAINUR M. N RIR, SN RA R, S A U i
I I A b .

9.1.2  MEFHLIKBERLSCOE B SRR . BEAL SO ROBE S AR BN 28— R A, N A4
—— 7 il R A RS UE I A
—— A A B
—RAHIE

Pt



T/HEBQIA XXXX—2025
—— R RO R SR R AR AR
— G E %
9.2 Iinifi

PR A2 Fa i BB AT B IR AR I (M 2 s i, JF AP Bk AR KB IS S AU B A
SE o FERREZANT, NIBE R S .

9.3 InfF

9.3.1 FEFENUNIEAFAEE X B O A BRSBTS e
9.3.2 THRENUCAERS, RIS R, SHORFETT, AEHER.
9.3.3 BEBHNLEENAE 6 N, NEHT—IRFEP




	目  次
	前  言
	石灰石用强力双齿辊破碎机
	1 范围
	2 规范性引用文件
	3 术语和定义
	4 型式、基本参数
	4.1 型式
	4.2 基本参数

	5 技术要求
	5.1 外观
	5.1.1 破碎机表面应平整，目测时无可见的凹凸不平现象。
	5.1.2 机加工表面应无拉毛、碰伤和锈蚀现象。
	5.1.3 所有焊缝表面应平整，无裂纹、气孔和夹渣等缺陷。
	5.1.4 焊接结构件涂装前表面应进行除锈，其除锈等级不低于GB/T 37400.12—2019中St2级的规定
	5.1.5 涂装表面应光滑、色泽一致，无流挂、脱壳和漏涂等缺陷。

	5.2 整机性能要求
	5.2.1 破碎机应运转灵活、平稳，无异常振动和噪声。
	5.2.2 齿辊轴承的润滑宜采用集中润滑。集中润滑系统应工作可靠，无泄漏现象。
	5.2.3 破碎机电控系统宜采用PLC控制，并实现集中润滑系统、给排料系统及过载保护装置的自动控制。电控系统应动
	5.2.4 破碎机的调整装置应灵活、可靠。

	5.3 主要零部件要求
	5.3.1 破碎机的各零件的未注尺寸公差应符合GB/T 1804—2000中m级的规定，未注形位公差符合GB/T
	5.3.2 机体等主要焊接结构件的尺寸公差、角度公差应符合GB/T 37400.3—2019中B级的规定，形位公
	5.3.3 同型号破碎机的零部件应具有互换性。
	5.3.4 辊皮、齿板、齿冠、护板等易损件的更换应方便。
	5.3.5 破碎齿和篦板间距应均匀，齿辊转动灵活。
	5.3.6 润滑点位置应合理，给油量能灵活调整。
	5.3.7 轴承应有良好的密封防尘装置，游动端有足够大的轴向移动量。
	5.3.8 主轴应选用力学性能不低于GB/T 699—2015中45钢的材料制造。
	5.3.9 辊体应采用耐磨材料制造，并经热处理。

	5.4 装配要求
	5.4.1 破碎机的装配应符合GB/T 37400.10的规定。
	5.4.2 两齿辊中心线平行度公差应符合GB/T 1184—1996中9级的规定。
	5.4.3 机架上安装轴承座平面的平面度公差应符合GB/T 1184—1996中10级的规定。
	5.4.4 两齿辊齿牙之间或两轮齿与疏齿板齿牙之间不应相碰。
	5.4.5 带轮、辊子应进行静平衡，平衡品质符合GB/T 9239.1—2006中G16级的规定。
	5.4.6 破碎机采用电动机、减速器直联驱动时，联轴器的安装精度应符合GB/T 5014、GB/T 5015和G
	5.4.7 胀套螺栓应使用力矩扳手，并对称、交叉、逐步、均匀、逐级拧紧。
	5.4.8 圆锥销装配时应与孔进行涂色检查，其接触率不小于配合长度的60%，并分布均匀。
	5.4.9 定位销端面一般应突出零件表面。带螺尾圆锥销装入相关零件后，其大端应沉入孔内。
	5.4.10 锥轴伸与轴孔配合表面接触应均匀，着色研合检验时其接触率不小于70%。

	5.5 安全要求
	5.5.1 破碎机的设备安全应符合GB 18452的规定。
	5.5.2 破碎机外露切削加工面的锐边应倒钝。
	5.5.3 破碎机应具备电气控制和机械保护装置双过载保护。
	5.5.4 破碎机传动机构外露回转件部位应有安全防护装置。由用户自备的安全防护装置应在产品使用说明书和合同中予以
	5.5.5 各电控装置均应接地，设置安全警示牌，并有接地标志。
	5.5.6 在机体外端面显著位置应标注出齿辊旋转方向。
	5.5.7 破碎腔的各接合部位应密封可靠，不得泄漏粉尘。

	5.6 试车要求
	5.6.1 空负荷试车
	5.6.1.1 破碎机的辊子及运动部件应转动灵活，无卡阻现象。空负荷运转时应无异响。
	5.6.1.2 破碎机空负荷连续运转时间应不少于2.0 h，在轴承温度稳定后0.5 h方能结束试运转。
	5.6.1.3 在正常工作条件下，破碎机进行不少于2.0 h的连续空负荷试车时，应符合以下要求：

	5.6.2 负荷试车
	5.6.2.1 破碎机不应负荷启动。
	5.6.2.2 破碎机的负荷试车应在空负荷试车合格后进行。
	5.6.2.3 破碎机负荷连续运转时间应不少于4.0 h。
	5.6.2.4 在正常工作条件下，破碎机进行不少于4.0 h的连续负荷试车时，应符合以下要求：



	6 试验方法
	6.1 外观采用目测检查。焊接结构件除锈质量采用样板对比法或目测法检验。
	6.2 尺寸公差、角度公差、形位公差采用常规的测量方法。
	6.3 判定齿牙是否相碰试验：用手转动齿辊一周，观察齿牙是否相碰。
	6.4 带轮和辊子的静平衡试验按GB/T 9239.1—2006规定的试验方法测定。
	6.5 结合部位密封性试验：在破碎腔内装入10块～12块干燥红砖进行破碎，结合面处不漏灰。
	6.6 噪声按GB/T 3768规定的试验方法进行测定。
	6.7 温度测试：采用测温装置测量减速器和齿辊轴承温度，每隔20 min测量一次，直到温度稳定为止。
	6.8 破碎机出料粒度采用标准筛网孔的筛组进行筛分测定。
	6.9 处理能力采用连续作业折算法测定，即用皮带秤将一段时间内（累计时间不少于0.5 h）的全部破碎物料进行

	7 检验规则
	7.1 出厂检验
	7.1.1 每台破碎机应经制造厂质量检验部门检验合格后方可出厂，出厂时附有产品质量合格证书。
	7.1.2 若无特别协议规定，出厂前至少按5.1、5.2.1、5.4、5.5、5.6.1的规定进行检验，所检项目

	7.2 型式检验
	7.2.1 有下列情况之一，应进行型式检验：
	7.2.2 型式检验项目为第5章规定的项目。所检项目应全部合格。
	7.2.3 型式检验应从出厂检验合格的产品中抽取1台进行。检验中若不合格，则应加倍抽样进行复检。如复检合格，则判


	8 标志、使用说明书
	8.1 每台破碎机均应在明显而适当的位置固定产品标牌。标牌应符合GB/T 13306的规定，并标明下列内容；
	8.2 破碎机的包装标志应符合GB/T 191、GB/T 6388的规定，并标明下列内容；
	8.3 破碎机的使用说明书应符合GB/T 9969的规定。

	9 包装、运输、贮存
	9.1 包装
	9.1.1 破碎机可采用整机局部包装。内包装宜采用塑料，外包装采用木质箱体。外包装外应注明装运方向和警示标志。
	9.1.2 破碎机的随机文件应用塑料袋封装。随机文件应放在总箱数的第一箱内，其内容包括：

	9.2 运输
	9.3 贮存
	9.3.1 破碎机应贮存在通风、防雨、无腐蚀介质的环境里。电气设备应设置防潮措施。
	9.3.2 破碎机贮存时，应垫平、放稳，与地面隔开，不得堆放。
	9.3.3 破碎机每贮存6个月，应进行一次养护。




