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Cotton stalk crushing and returning to the field combined with surface

plastic film recovery joint operation machine
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	6.5.1  采用逐项考核，样本中各类不合格项数小于或等于其合格判定数Ac时，该类判为合格。检查应按各类抽样的检查方案分别做出通过与否的决定。A、B、C三类均通过的定为合格,抽样检验方案见表3。
	6.5.2  性能试验期间，因样机质量原因造成故障，致使试验不能正常进行时，停止检测。该批产品按不合格处理。

	7  包装、运输与贮存
	7.1  包装
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