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前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由×××提出。

本文件由中国商业企业管理协会归口。

本文件起草单位：。

本文件主要起草人：×××
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纺织面料整平装置技术规范

1 范围

本文件规定了纺织面料整平装置的产品命名及基本方式、技术要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输和贮存。

本文件适用于印染、整理、定型、涂层等纺织工艺流程的纺织面料整平装置（以下简称“装置”）。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB 2894 安全色和安全标志

GB/T 5226.1-2019 机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分：通用技术条件

GB/T 7111.7 纺织机械噪声测试规范 第 7 部分：染整机械

GB/T 17780.7 纺织机械 安全要求 第 7 部分：染整机械

FZ/T 90001 纺织机械产品包装

FZ/T 90074 纺织机械产品涂装

FZ/T 90089.1 纺织机械铭牌 第 1 部分：型式、尺寸及技术要求

FZ/T 90089.2 纺织机械铭牌 第 2 部分：内容

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 产品命名及基本参数

4.1 产品命名

产品命名方式如下所示。

xx-xx

4.2 组成

纺织面料整平装置主要由进布机构、整平机构、主动驱动系统、自动控制系统、安全保护装置等组

成。

4.3 基本参数

整平宽度

拉幅定型机型号

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=71F772D797F0D3A7E05397BE0A0AB82A
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=71F772D7E73CD3A7E05397BE0A0AB82A
https://std.samr.gov.cn/hb/search/stdHBDetailed?id=8B1827F16C33BB19E05397BE0A0AB44A
https://std.samr.gov.cn/hb/search/stdHBDetailed?id=C3D579650B8FAF60E05397BE0A0AB567
https://std.samr.gov.cn/hb/search/stdHBDetailed?id=C3D579650B90AF60E05397BE0A0AB567
https://std.samr.gov.cn/hb/search/stdHBDetailed?id=C3D579650B91AF60E05397BE0A0AB567
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纺织面料整平装置基本参数见表 1 所示。

表 1 基本参数

项目 参数

环境温度 5 ℃ ～ 40 ℃

湿度 ≤ 80％

电源电压 AC 380 V / 50 Hz

气源压力（可选用） 0.6 MPa ～ 0.8 MPa

压力调节范围 0 N/cm ～ 30 N/cm

主电机功率 5.5 kW

总功率 8.2 kW

整平幅宽 ≤ 2 500 mm

适用面料克重范围 80 g/m
2
～ 350 g/m

2

工作速度 10 m/min ～ 60 m/min（无级调速）

整平精度 ≤ ±0.5 mm

超喂范围 -10％ ～ ﹢30％

5 技术要求

5.1 一般要求

5.1.1 装置应符合本文件要求，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。

5.1.2 装置所有原材料、外购件应符合相应标准，并附有产品合格证或质保书。

5.2 外观与结构要求

5.2.1 机器运转应平稳，无明显振动和声响。

5.2.2 织物接触部位应光滑，无挂丝或刮伤织物的现象。

5.2.3 产品涂装应符合 FZ/T 90074 的规定，涂膜基本平整、光滑，色泽基本一致，几何形状修饰较

好，基本无机械杂质，无显著的修整痕迹及其他缺陷，无影响防护性能的瑕疵。

5.3 电气安全

5.3.1 电气设备的连接和布线，应符合 GB/T 5226.1-2019 中 13.1 的规定。

5.3.2 电气设备的导线标识，应符合 GB/T 5226.1-2019 中 13.2 的规定。

5.3.3 电气设备保护联结电路的连续性，应符合 GB/T 5226.1-2019 中 18.2.2 的规定。

5.3.4 电气设备的绝缘性能，应符合 GB/T 5226.1-2019 中 18.3 的规定。

5.3.5 电气设备的耐压试验，应符合 GB/T 5226.1-2019 中 18.4 的规定。

5.4 温升

5.4.1 机器运转时，轴承外壳温升不应超过 20 ℃。

5.4.2 机器运转时，各电动机外壳温升不应超过 50 ℃。

5.5 噪声

全机噪声应不大于 75 dB(A)
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5.6 安全保护装置

装置应配有急停按钮、过载保护、红外防护等安全保护装置，并应符合 GB/T 17780.7 的规定。

6 试验方法

6.1 外观与结构

采用目测和手动检验。

6.2 电气安全

6.2.1 连接和布线

按 GB/T 5226.1-2019 中 13.1 的规定进行。检查接线是否牢固；两端子之间的导线和电缆是否有

接头和拼接点；电缆和电缆束的附加长度是否满足连接和拆卸的需要。

6.2.2 导线标识

按 GB/T 5226.1-2019 中 13.2 的规定进行。检查导线的每个端部是否有标记。

6.2.3 保护联结电路的连续性

按 GB/T 5226.1-2019 中 18.2.2 的规定进行，测试数据判定按 GB/T 5226.1-2019 附录 G 的规定

进行。

6.2.4 绝缘性能

按 GB/T 5226.1-2019 中 18.3 的规定进行。使用兆欧表测试。

6.2.5 耐压试验

按 GB/T 5226.1-2019 中 18.4 的规定进行。使用耐压试验仪测试。

6.3 安全保护装置

通过目测和手动检验，装置应配备有急停按钮、过载保护、红外防护等安全保护装置。

6.4 空车运转试验

6.4.1 传动系统和电气控制采用模拟操作，通过目测和手动检验。

6.4.2 轴承温升用点温度计在轴承座外表面进行测量。

6.4.3 噪声按 GB/T 7111.7 规定的方法进行测定。

6.5 负荷工作试验

6.5.1 负荷运行在模拟工作状态下进行或在用户单位进行。

6.5.2 装置负荷工作状态各项指标应符合本文件表 1 的要求。

7 检验规则

7.1 检验分类
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检验分为出厂检验和型式检验。

7.2 出厂检验

7.2.1 装置须经制造厂质量检验部门检验合格后方可出厂，并应附有产品质量合格证。

7.2.2 出厂检验项目包括第 6 章 6.1、6.2、6.3 和 6.4。

7.3 型式检验

型式检验项目为本文件第 6章所有检验项目。有下列情况之一时应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转产生产的试验定型鉴定；

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大的改变，可能影响产品性能时；

c) 正式生产时，定期或积累一定产量后，应周期性进行一次检验；

d) 产品停产一年以上，恢复生产时；

e) 出厂检验结果与上次型式试验有较大差异时；

f) 国家质量监督机构提出进行型式试验要求时。

7.4 判定规则

装置全部项目检验符合要求时，则判定该产品合格。

7.5 其他

装置出厂后一年内，使用厂进行安装、调试、试验中发现有不符合本文件要求时，由制造厂负责处

理。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

8.1.1 包装储运图示标志应符合 GB/T 191 的规定。

8.1.2 在明显位置应有标牌，标牌应符合 FZ/T 90089.1 和 FZ/T 90089.2 的规定。

8.1.3 装置的安全标志应符合 GB 2894 的规定。

8.2 包装

装置的包装应符合 FZ/T 90001 的规定。

8.3 运输

装置在运输过程中应按规定的起吊位置起吊，包装箱应按规定朝向安置，不得倾倒或者改变方向。

8.4 贮存

装置出厂后，在有良好的防雨及通风的贮存条件下，包装箱内零部件防潮防锈有效期自出厂日起为

一年。

━━━━━━━━━━━
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