
附件 5 

征求意见汇总处理表 

标准名称：汽车用铬锰镍氮奥氏体耐热钢铸件技术规范 2025 年 2 月 19 日填写 

序

号 

标准章节

条款 
意见内容 修改为 

提出意见 

单位/人员 

处理

结果 

1 全文 
标准中有时写“化学成分”，有时写“化学成

份”，建议统一为“化学成分” 

将标准中所有“化

学成份”修改为

“化学成分”，确

保术语统一 

徐贵宝 采纳 

2 引言 

《目前市场上汽车用耐热钢多为镍铬基材料，

材料价格受 Ni 价格波动影响较大。汽车用铬

锰镍氮奥氏体耐热钢材质的常温机械性能及耐

高温性能与常规镍铬基类奥氏体耐热钢材质相

当，而其化学成分中镍的含量远低于常规镍铬

基材料，该类材质的应用，在保证产品性能的

同时，有效缓解镍金属价格波动对汽车行业健

康发展造成的不利影响。当前国内没有铬锰镍

氮奥氏体耐热钢材质的相关标准，因此有必要

制定本文件以规范指导相关产》一、编制《引

言》内容的理由不充分 1、 Mn元素的主要作用

是耐磨性及提高强度。N 元素主要作用是组织

晶粒细化作用！上述元素不是提升耐高温的主

要元素，只有增加 Mo 元素对该材料能增加耐高

温的性能及强度。2、汽车配件的耐高温镍基增

压排气管相当于中小型燃气轮机机组上耐高温

燃烧室喷嘴室的工况一样，要求不低。二、 技

术支持与试验数据没有完善 

修改材料的耐高温主要元素 Ni，是要有材料的

如下试验数据及报告支持与支撑： 

1.提供本材料的高温性能测试报告； 

2.提供本材料的高温极限蠕变强度测试报告； 

3.提供本材料的高温极限持久强度测试报告； 

4.提供本材料与原材料牌号的高温测试性能数

据对比分析报告。 

5.用户认可及该材料零部件鉴定或专家评审报

告。 

。 
上海汽轮机厂有

限公司 吴铁明 

部分采

纳。该类

材料仍属

于奥氏体

基体耐热

钢，基体

组织、晶

体结构未

发生变

化，另外

通过高温

性能试验

发现与常

规耐热钢

无明显区

别。 

3 
2.规范性引用文

件 
增加着色探伤相应标准  

俞正江 上海电气

上重铸锻有限公

司 

采纳 



4 

4.1.3 铸钢件的

化学成份分析采

用光谱分析法， 

不能限制采用化学分析方法 

铸钢件的化学成

份采用化学分析

法或光谱分析法， 

（中国一重）天津

重型装备工程研

究有限公司张亚

才 

采纳 

5 4.1 .3 化学成分 
氮含量宜用氧氮氢分析仪检测，“宜”字是不

确定的表达。 

建议在 4.1.3中明

确氮含量的检测

方法为氧氮氢分

析仪，并引用 GB/T 

20124 标准 

徐贵宝 采纳 

6 
4.1.4 禁限用元

素 

GB/T 30512 标准规定了禁用元素，但未提及限

用元素 

建议改为“4.1.4

禁用元素的含量

应符合 GB/T 

30512 的规定。 

徐贵宝 采纳 

7 
4.1.5 化学成分

的分析误差 
增加：化学成分的分析误差规定  

刘建勇/东方汽轮

机 
采纳 

8 4．3．1 铸钢件本体—应按需方要求执行或供需方--- 
铸钢件本体---由

供需方商定 

俞正江 上海电气

上重铸锻有限公

司 

采纳 

9 4.4 金相组织 
标准中“σ相应小于 2.5 %”，σ相未明确说

明 

建议增加对σ相

的说明，明确其为

金属间化合物，避

免歧义 

徐贵宝 采纳 

10 
4.6.1 几何形状

和尺寸 

GB/T 6414 中对等级要求按精、粗来区分。“不

低于”一般理解为高要求，容易误解 

建议修改为“铸件

尺寸公差应不精

于 GB/T 

6414--2017 中 

DCTG 9 级”，以避

免歧义 

徐贵宝 采纳 

11 

4.8.1.3 铸钢件

非加工面上非连

续性缺陷 

表 6 中注 1 所提及的涡轮增压类壳体的舌部区

域、废气阀座区域、衬套凸台区域、径向通道

区域等关键区域，标准中未标明其具体位置 

建议增加图示标

注关键区域的位

置，或修改为：需

方（如图纸或技术

要求）规定的关键

区域位置 

徐贵宝 采纳 

12 
4.11 气密性试

验 

“气密性试验应在供方加工后进行”，该表述

不够全面 

建议修改为“以成

品供货时，气密性

试验应在供方加

工后或由双方商

定进行” 

徐贵宝 采纳 



13 
5.6.2 表面质量

检测 

标准中未明确“表面缺陷”的具体内容。像凹

凸、气孔、夹渣、裂纹等缺陷仅目测检查是不

够的，需要测量的 

建议明确表面缺

陷包括气孔、夹

渣、裂纹等，并规

定裂纹需通过磁

粉或渗透探伤检

测 

徐贵宝 采纳 

14 5．7．2 X 射线、荧光磁粉 X 射线、着色探伤 

俞正江 上海电气

上重铸锻有限公

司 

采纳 

15 6.3.3 验收要求 

“批量生产的铸钢件检测频次和数量宜由供需

双方商定”与表 8 的检验频次和数量要求存在

矛盾 

建议明确检测频

次和数量按表 8执

行，如有特殊情

况，可由供需双方

另行商定 

徐贵宝 采纳 

16 6.4 复验与判定 
标准中未说明性能不合格时是否允许重复热处

理及次数 

建议增加条款，明

确当性能不合格

时允许重复热处

理，并规定重复热

处理的次数 

徐贵宝 

未采纳。

该类材质

不建议热

处理，因

此未规定

重复热处

理要求 

17 编制说明 

建议：该零部件使用在冷热应力交变工况，在

编制说明里增加材料的高温性能的实验报告及

同原材料牌号的高温性能对比分析。 

 
刘建勇/东方汽轮

机 
采纳 

18 

编制说明 

①本标准没有可参考的国家标准和国际标准 

个人认为，本标准

暂不具备发布条

件。 

 徐尔灵  韶铸集

团 

采纳 

19 

②材料的替代试验，作为耐热钢仅有飞龙公司

一家企业常温试验数据是不够的，另外检验报

告不是第三方权威机构完成，缺乏公信力。 

采纳 

20 ③缺乏应用方认可佐证 采纳 

说明：1.处理结果分三种：采纳、部分采纳、未采纳； 

      2.处理结果为“部分采纳”或“未采纳”时，应当说明理由。 

 

 

第  5 页   共  5页 


