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《海洋长效防腐防污涂料》团体标准

征求意见稿 编制说明

一、工作简况

1. 任务来源

《海洋长效防腐防污涂料》是中国工业合作协会批准的团体标准

制定计划项目，由广东睿智环保科技股份有限公司负责主持起草，计

划 2025 年 10 月份完成。本项目由广东睿智环保科技股份有限公司提

出，中国工业合作协会归口。

2. 制定背景

在全球船舶制造与航运业蓬勃发展的当下，船舶漆作为保障船舶

安全、延长使用寿命、提升运营效率的关键材料，其重要性不言而喻。

我国造船完工量、新接订单量以及在建订单量均位居世界第一，然而，

在船舶漆市场，外资品牌却占据着主导地位。数据显示，外资品牌在

船舶涂料市场的销售额高达 71.095 亿元，市场份额占比 83.64%，

而国产品牌销售收入仅 8.5 亿元，市场份额占比 10% 。这一鲜明对

比，凸显了我国船舶漆国产替代进口的紧迫性与必要性。一旦国际形

势变化或供应链出现问题，国内船企的生产计划将受到严重影响，供

应链安全面临巨大挑战。从政策导向与产业协同角度看，国家大力推

动制造业高质量发展，鼓励关键基础材料的国产化替代，出台了一系

列支持政策，涵盖研发补贴、税收优惠、产业园区建设等方面，为国

产船舶漆企业营造了良好的政策环境。同时，我国船舶工业产业链完
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整，造船企业、船舶配套企业之间具备紧密协同发展的基础。国产船

舶漆企业与船企加强合作，能够根据船企实际需求开展定制化研发生

产，在涂装工艺指导、售后技术服务等方面提供更及时、更贴合的支

持，形成上下游产业协同发展的良性循环，促进整个船舶工业生态系

统的优化升级，提升我国船舶工业在全球产业链中的地位。。

通过制定本标准，涂料产品将在海洋环境中具备长效防腐和防污

性能，延长设施使用寿命，降低维护成本，同时减少环境污染。此外，

统一的标准有助于促进技术进步和行业规范化，提升我国海洋涂料产

业的国际竞争力。因此，制定本标准具有重要的技术、经济和社会意

义。

经检索，国内外对于针对海洋长效防腐防污涂料产品的质量和安

全要求缺乏明确的性能要求及测试方法，导致市场上存在产品质量参

差不齐。这种现象不仅影响了海洋防腐防污涂料的使用效果和安全

性，还会给人们的生命财产安全带来潜在的威胁。因此，制定《海洋

长效防腐防污涂料》团体标准可以规范产品制造要求，保障产品质量

要求，推进行业稳定持续发展。

3、名称和范围

本文件规定了海洋长效防腐防污涂料的术语和定义、性能要求及

测试方法。

本文件适用于在海洋或其他海水场所使用，且使用期限不少于5

年的防腐防污涂料。

4、主要工作过程
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标准制定计划下达后，广东睿智环保科技股份有限公司成立了

《海洋长效防腐防污涂料》标准编制组。

编制组首先通过会议座谈、走访、查阅资料等多种方式开展调研，

收集国家相关政策和法律法规、深入了解我国海洋长效防腐防污涂料

行业发展和技术水平提升的情况，广泛征集现行标准实施中存在问题

和修订建议，了解相关标准的关联性问题，收集并翻译了相关国际标

准，研究国际标准技术的变化，在对国内外情况汇总分析的基础上，

制定了验证试验方案，针对性的进行了验证试验，编制出初稿。

二、标准编制原则和确定主要内容

1、编制原则

本标准的制定符合产业发展的原则，本着先进性、科学性、合理

性和可操作性的原则以及标准的目标性、统一性、协调性、适用性、

一致性和规范性原则来进行本标准的制定工作。

本标准起草过程中，主要按 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第

1部分:标准化文件的结构和起草规则》进行编写。

2、确定主要内容

本标准制定过程中，主要参考了以下标准：

GB/T 6822-2024《船体防污防锈漆体系》

GB/T 6748-2008《船用防锈漆》

根据不同客户的要求、行业消费升级和质量提升关注的重点，同

时考虑指标数据易于获取和验证的原则。主要内容说明如下：
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1）涂料产品性能要求

陶瓷涂料产品的性能要求包括在容器中状态、黏度、密度、贮存

稳定性、施工性、不挥发物体积分数、适用期、漆膜颜色与外观、干

燥时间、生物杀伤剂含量。

2）涂层性能要求

涂层性能要求包括附着力、耐浸泡性、抗起泡性、耐阴极剥离性、

浅海浸泡性、动态模拟试验、磨蚀率。

三、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果

本标准作为评价和考核海洋长效防腐防污涂料的质量和可靠性

依据。其在行业内得到推广应用，将有助于我国防腐防污涂料制造行

业竞争有序进行，促进产品质量与可靠性的提高，降低用户使用风险。

四、知识产权情况说明

本文件的技术内容不涉及相关专利。

五、采用标准的情况

本着科学、合理可行的原则，本文件技术指标参考了以下相关的

国家标准或相关技术文件：

GB/T 1727-2021 漆膜一般制备法

GB/T 1728-2020 漆膜、腻子膜干燥时间测定法

GB/T 1766-2008 色漆和清漆 涂层老化的评级方法
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GB/T 2794 胶黏剂黏度的测定

GB 3097-1997 海水水质标准

GB/T 3186 色漆、清漆和色漆与清漆用原材料取样

GB/T 5206 色漆和清漆 术语和定义

GB/T 5210-2006 色漆和清漆拉开法附着力试验

GB/T 5370 防污漆样板浅海浸泡试验方法

GB/T 6682-2008 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T 6750 色漆和清漆 密度的测定 比重瓶法

GB/T 6822-2024 船体防污防锈漆体系

GB/T 7789 船舶防污漆防污性能动态试验方法

GB/T 7790-2008 色漆和清漆 暴露在海水中的涂层耐阴极剥离

性能的测定

GB/T 8923.1-2011 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目

视评定 第1部分:未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材

表面的锈蚀等级和处理等级

GB/T 9269 涂料黏度的测定 斯托默黏度计法

GB/T 9271-2008 色漆和清漆 标准试板

GB/T 9272 色漆和清漆 通过测量干涂层密度测定涂料的不挥

发物体积分数

GB/T 9278 涂料试样状态调节和试验的温湿度

GB/T 9751.1 色漆和清漆 用旋转黏度计测定黏度 第1部分:以

高剪切速率操作的锥板黏度计
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GB/T 9761 色漆和清漆 色漆的目视比色

GB/T 10834-2008 船舶漆耐盐水性的测定 盐水和热盐水浸泡

法

GB/T 13288.1-2008 涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理后的

钢材表面粗糙度特性 第1部分:用于评定喷射清理后钢材表面粗糙度

的ISO

GB/T 13452.2-2008 色漆和清漆 漆膜厚度的测定

GB/T 20777 色漆和清漆 试样的检查和制备

GB/T 25011 船舶防污漆中滴滴涕含量的测试及判定

GB/T 26085 船舶防污漆锡总量的测试及判定

GB/T 31411-2015 船舶防污漆磨蚀率测定法

GB/T 31416-2015 色漆和清漆 多组分涂料体系适用期的测定

样品制备和状态调节及试验指南

GB/T 37356 色漆和清漆 涂层目视评定的光照条件和方法

六、与现行相关法律法规规章及相关标准的协调性

与标准化法等相关法律法规协调一致。

七、标准性质的建议

建议作为团体标准发布。

八、贯彻标准的要求和措施建议

组织措施：标准编制单位组织相关标准使用单位进行标准的研讨

以及宣贯。
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技术措施：标准编制单位提供关于标准的技术支持，对标准中规

定的内容提供指导以及说明，在必要时提供相关的范例。

过渡办法：直接过渡到新标准。

实施日期：从标准正式发布之日起贯彻实施。
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附录：

中国船级社产品验证
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