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Ⅰ 

前    言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中国农业机械学会提出。 

本文件由全国农业机械标准化技术委员会（SAC/TC 201）归口。 

本文件起草单位：石河子大学、中华全国供销合作总社郑州棉麻工程技术设计研究所、新疆宜棉智

能科技有限公司、北京智棉科技有限公司、新疆天鹅现代农业机械装备有限公司。 

本文件主要起草人：张若宇、李玉林、翟志强、段宏伟、张梦芸、单旭、史书伟、高海强、张惠、

常金强、徐健康、刘康、张建强。 
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棉花打包膜追溯码  编码规范 

1  范围 

本文件规定了棉花打包膜追溯码编码的术语和定义、基本原则、编码规则、编码结构和数据载体。 

本文件适用于棉花打包膜在生产、流通及使用环节的追溯码编码与应用管理。 

2  规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 15425  商品条码  128条码 

GB/T 18284—2000  快速响应矩阵码 

GB/T 22239  信息安全技术  网络安全等级保护基本要求 

GB/T 29261.3  信息技术  自动识别和数据采集技术  词汇  第3部分：射频识别 

GB/T 32139  棉花加工术语 

GB/T 38155  重要产品追溯  追溯术语 

GB/T 36365  信息技术  射频识别  800/900MHz无源标签通用规范 

GB/T 40204  追溯二维码技术通则 

GB/T 40645—2019  信息安全技术  互联网信息服务安全通用要求 

T/NJ 1371  棉花打包膜  棉花打包膜 

3  术语和定义 

GB/T 32139、GB/T 38155与GB/T 29261.3界定的及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 

籽棉棉包  seed cotton bag 

由自走式打包采棉机，使用带有追溯标签的打包膜采收打包形成的籽棉棉包 

3.2 

籽棉  seed cotton 

从棉铃中摘下的带籽的棉瓣。 

3.3 

追溯  traceability 

通过记录和标识，追踪和溯源客体的历史、应用情况或所处位置的活动。 

注：追溯包括追踪和溯源。 

3.4 

棉膜供应商  cotton film suppliers 

提供用于籽棉棉包包装和运输的打包膜产品的公司或个体经营者。 

3.5 
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追溯码  traceability code 

追溯系统中对追溯单元进行唯一标识的代码 

3.6 

射频识别  radio frequency identification 

利用电磁耦合或感应耦合，通过各种调制和编码方案，与射频标签交互通信唯一读取射频标签身份

的技术。 

3.7 

棉花质量追溯  cotton quality traceability 

指在棉花生产、加工、运输、销售等全链条环节中，通过建立并实施一系列标准化、信息化、系统

化的管理和技术手段，确保每一批或每一件棉花的来源、生产过程、质量状况、检验检测、物流信息等

关键数据能够被准确记录、存储、查询和追溯的能力与过程。 

3.8 

质量追溯单元  quality traceability unit 

行政管理部门规定的一定数量的棉花种植面积。 

3.9 

数字棉花信息管理平台  digital cotton information management platform 

基于新一代信息技术，以棉花全产业链为核心对象，通过标准化数据采集、整合、分析与共享，构

建的覆盖棉花产业全要素、全流程、全主体的数字化管理与服务体系。追溯系统自动上传质量数据，政

府监管部门及其委托机构进行数据管理，棉花加工企业、棉农通过网站或微信小程序登录追溯平台查询

信息、反馈问题。 

4  编码规则 

4.1  基本原则 

4.1.1  唯一性 

一个追溯码对应唯一质量追溯单元。 

4.1.2  开放性 

参考国际物品编码协会（GS1）的编码规则，保证编码在开放的系统中能够使用。 

4.1.3  实用性 

追溯编码兼顾国际标准，同时也要满足国内棉花质量追溯体系需求。 

4.1.4  简明性 

编码应采用尽可能短的代码长度，格式简洁、便于输入。 

4.1.5  系统性 

编码体系逻辑层次清晰、结构合理、类目明确。 

4.1.6  扩展性 

代码结构的设计和具体编码留有适当的扩充空间，并明确相应的扩充方法。 

4.1.7  兼容性 
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编码体系充分考虑与已有的或在建的编码体系兼容，且具备可拓展性，棉花打包膜追溯码编码规范

内容的确定与相关标准协调兼容。 

4.2  基本要求 

4.2.1  编码对象 

编码对象为棉花打包膜追溯码。 

4.2.2  追溯码 

追溯码应与GS1的编码规则统一。 

5  编码结构 

5.1  总则 

追溯码采用GS1的编码原则进行设计与实施，以确保全球范围内的唯一性和兼容性。本编码规则适

用于满足T/NJ 1371规定的棉花打包膜追溯管理。 

5.2  追溯码结构 

5.2.1  追溯码的总体结构 

棉花打包膜追溯码共24位，结构如图1所示。设计应充分考虑未来扩展性和易读性。追溯码默认使

用16进制表示，应包含阿拉伯数字0-9和英文字母A-F（或a-f，保持大小写统一以增强可读性）。 

 

图 1  棉花打包膜追溯码的编码结构 

5.2.2  预留代码的结构 

预留代码由6位数字组成，为编码扩展预留空间，用于区分不同批次、生产线或特殊标记等。 

5.2.3  棉膜供应商代码的结构 

棉膜供应商代码由2位字符组成，确保在区域内唯一。由当地相关部门分配，编号从01开始递增。

棉膜供应商代码唯一且不会变化，当棉膜供应商退出生产经营后，原占用的棉膜供应商编号释放为空闲，

新增的棉膜供应商仍按原最大棉膜供应商编号上递增生成。 

5.2.4  棉膜生产年度代码的结构 
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棉膜生产年度代码用棉膜的出厂日期代码表示，格式为YY。如2023年出厂的棉膜，年度代码为23。 

5.2.5  棉膜型号代码的结构 

棉膜型号代码用棉膜的型号表示，如适用 6 行采棉机生产的棉膜，型号代码为“6”；适用 3 行采棉

机生产的棉膜，型号代码为“3”。 

5.2.6  校验码代码的结构 

校验码代码由4位数字或字符（根据进制选择）组成，通过特定算法计算得出，用于验证追溯码的

正确性，减少输入错误。 

5.2.7  流水号代码的结构 

流水号代码由9位数字表示，确保在同一供应商、同一年度、同一型号下的产品具有唯一性。标识

产品批号顺序，采用流水顺序号的方式生成。 

6  数据载体 

6.1  棉花打包膜追溯码的数据载体 

6.1.1  棉花打包膜追溯码的数据载体应采用GS1 128条码、二维条码或者射频识别标签。 

6.1.2  以GS1-128条码作为棉花打包膜追溯码的数据载体时，应符合GB/T 15425的规定。 

6.1.3  以二维码为载体，宜采用符合GB/T 18284—2000规定的QR码，并符合GB/T 40204的规定。 

6.1.4  以射频识别标签为载体，宜符合GB/T 36365的规定。 

6.1.5  以二维码和射频识别标签共同为载体，格式宜符合附录A、B的规定。 

7  使用流程 

棉花打包膜追溯码的详细使用流程如图2所示。 

 

 

 

 

 

 

图 2  棉花打包膜追溯码使用流程 

7.1  申请 

7.1.1  棉花打包膜追溯码申领应遵守自愿申请的原则。 

7.1.2  棉花打包膜追溯码应通过指定或授权的平台申请，申请时应根据平台及实际需求选择申请次数、

棉膜型号、申请数量等，并填写真实有效信息。 

7.2  赋码 
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申请者登录“数字棉花信息管理平台”，进入棉膜追溯码申请单模块，填写棉膜供应商名称、生产

年度、申请次数、棉膜型号、申请数量等信息。工作人员登录“数字棉花信息管理平台”审核，给合格

申请赋予棉花打包膜追溯码。 

7.3  更新与销毁 

棉花打包膜追溯码在被编码对象的全生命周期内不宜更新与销毁，确需更新与销毁的，被更新与销

毁的棉花打包膜追溯码应不再分配给其他对象使用。 

7.4  应用 

7.4.1  棉花打包膜追溯码应在棉花质量追溯过程中作为被编码对象的唯一识别标识使用。 

7.4.2  棉花打包膜追溯码相关方应建立棉花打包膜追溯码与当地相关数据库中对应数据之间的关联关

系，在公共平台上应唯一使用棉花打包膜追溯码，以保证代码的唯一性和解析的正确性。 

7.4.3  棉花打包膜追溯码相关方应通过棉花打包膜追溯码建立不同编码对象之间的附属或关联关系。 

7.5  回收 

7.5.1  因生成错误等造成的无效编码应及时回收。 

7.5.2  当批量编码时，应检查棉花打包膜追溯码的实际使用情况，并及时回收未实际分配的棉花打包

膜追溯码。 

7.5.3  当编码对象消亡时，其棉花打包膜追溯码及其各关联关系应保留，该棉花打包膜追溯码不应回

收，相关信息应保存。 

8  安全控制 

8.1  保密要求 

8.1.1  数字棉花信息管理平台及第三业务方应在棉花打包膜追溯码使用的各个环节对敏感信息和个人

隐私进行保护，应确保数据安全、网络安全，各种技术平台和各类使用终端运行安全和稳定。 

8.1.2  棉花打包膜追溯码相关方应依据相关法律法规建立棉花打包膜追溯码的信息保密制度，可通过

签署保密协议和资质认证等方式，明确棉花打包膜追溯码相关方的保密责任。 

8.2  安全维护 

8.2.1  使用终端应合法、安全、稳定、可靠。棉花打包膜追溯码相关方应建立并落实安全稳定运行的

风险评估、定期评估、运行维护和技术设备更新等制度，并应符合GB/T 40645的规定。 

8.2.2  信息服务及其应用应达到GB/T 22239—2019规定的第三级及以上保护能力的安全要求。 
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附录 A 

（资料性） 

棉花打包膜追溯码示例 

A.1  棉花打包膜追溯码结构 

表 A.1  棉花打包膜追溯码结构示例 

编制字段 示例 

预留 000000 

棉膜供应商编码 05 

棉膜生产年度 23 

棉膜型号（6行机—6；3行机—3） 6 

校验码 c1 

预留 4c00 

流水号 0002863 

最终字码串 00000005236c14c000002863 

A.2  采用 GS1-128条码作为棉花打包膜追溯码的数据载体 

 

图 A.2  以 GS1-128条码为载体的棉花打包膜追溯码 

 

 

图 A.1  以 GS1-128条码为数据载体的棉花打包膜追溯码 

A.3  采用二维码作为棉花打包膜追溯码的数据载体 

 

 

 

 

图 A.1  以二维码为载体的棉花打包膜追溯码 

A.4  采用二维码和射频识别标签作为棉花打包膜追溯码的数据载体 



T/NJ 1466—2025 
 

7 

 

图 A.3  以二维码和射频识别标签为数据载体的棉花打包膜追溯码 
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附录 B 

（资料性） 

射频识别（RFID）标签要求 

B.1  RFID标签参数 

RFID 标签参数应符合下列要求： 

a） 采用 Ucode9/国产芯片； 

b） 工作在 860 MHz～960 MHz 的载波频率下； 

c） 标签的天线基材采用聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）材料； 

d） 芯片存储区至少为 96 Bits； 

e） 标签天线尺寸：不小于 94 mm×24 mm； 

f） 标签尺寸：不小于 100 mm×50 mm； 

g） 标签面材：合成纸； 

h） 能够在-20℃～70℃的使用操作温度下正常工作； 

i） 考虑到棉花收获时的回潮情况，要求在打包膜上粘贴的标签能够在12%～30%水分的环境下，

移动速度不超过3 m/s时能够准确读取； 

j） 准确率达到 99%以上。 

B.1  RFID标签生产参数 

RFID 标签生产参数应符合下列要求： 

a） 每生产 4 个重复的识别（ID）溯源芯片标签后，需要更换新的 ID 序列码； 

b） 考虑到生产环节较多，允许标签 ID 序列码的丢失，但不允许出现连续 3 个及以下相同的 ID 序

列码标签或连续 5 个及以上相同的 ID 序列码标签，也不允许出现非连续 2 次及以上相同的 ID

序列码标签； 

c） 标签尺寸为 100 mm×50 mm； 

d） 管芯直径为 76 mm； 

e） 每卷标签数量为 6000 张，三码合一、四签同号，每卷包含 1500 个顺序号。 

 

 

 

 

 

 

 

 


