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三醋酸短纤混纺色纱 

1 范围 

本标准规定了三醋酸短纤与其他纤维（如棉、涤纶、粘胶等）混纺的色纱（以下简称“混纺色纱”）

的技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存要求，适用于纺织行业三醋酸短纤混纺色

纱的生产、检验和贸易。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 4668-1995《机织物密度的测定》 

GB/T 3920-2008《纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度》 

GB/T 6529-2008《纺织品 调湿和试验用标准大气》 

FZ/T 01057.3-2007《纺织纤维鉴别试验方法 第3部分：显微镜法》 

FZ/T 01101-2018《纺织品 纤维含量的测定 物理法》 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

 

三醋酸短纤 

以三醋酸纤维素为原料，经纺丝工艺制成的短纤维，具有光泽柔和、吸湿性强、抗静电等特点。 

 

混纺色纱 

将三醋酸短纤与其他纤维按一定比例混合，经纺纱、染色工艺制成的有色纱线。 

 

色牢度 

混纺色纱在加工、使用过程中抵抗外界因素（如摩擦、洗涤、光照）作用而保持颜色稳定的能力。 

4 技术要求 

1. 纤维含量 

三醋酸短纤含量偏差：标称值±5%（如标称60%三醋酸/40%棉，实际含量应在55%-65%三醋酸范围内）。 

其他纤维含量偏差：标称值±3%。 

2. 线密度偏差率 

按GB/T 4668-1995测试，线密度偏差率应符合表1要求： 

表1 线密度偏差率要求 

| 线密度范围（tex） | 偏差率（%） | 

|------------------|-------------| 

| ≤10 | ±3.0 | 

| 10-30 | ±2.5 | 

| ＞30 | ±2.0 | 

3. 单纱断裂强度 

按FZ/T 01057.3-2007测试，单纱断裂强度应≥12.0 cN/tex（三醋酸短纤含量≥50%时）； 

三醋酸短纤含量＜50%时，单纱断裂强度应≥10.0 cN/tex。 
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4. 色牢度 

耐摩擦色牢度：按GB/T 3920-2008测试，干摩擦≥4级，湿摩擦≥3级； 

耐洗色牢度：按GB/T 3921-2008（方法A）测试，变色≥3-4级，沾色≥3级； 

耐光色牢度：按GB/T 8427-2019测试，曝晒6级灰卡≥4级。 

5. 外观质量 

纱线毛羽：≤3根/10m（3mm及以上长度毛羽）； 

色差：同批纱线色差ΔE≤1.5（按GB/T 250-2008评定）； 

纱疵：无严重纱疵（如竹节、错支、油污纱），每1000m纱线中轻纱疵≤5处。 

5 试验方法 

1. 纤维含量测定 

按FZ/T 01101-2018采用物理法（溶解法）或显微镜法（FZ/T 01057.3-2007）测定纤维组成，结果

修约至整数。 

2. 线密度测试 

从纱线样本中随机截取10段，每段长度≥1m，去除两端毛羽后称重（精度0.001g），计算平均线密

度。 

3. 单纱断裂强度测试 

使用电子单纱强力仪，夹持长度250mm，拉伸速度500mm/min，测试10次取平均值。 

4. 色牢度测试 

耐摩擦色牢度：使用摩擦色牢度仪，干摩擦头压力9N，湿摩擦头含水量95%-100%； 

耐洗色牢度：将纱线与标准贴衬织物缝合，放入40℃洗涤液中振荡30min； 

耐光色牢度：使用氙弧灯老化试验机，曝晒40h后对比灰卡评级。 

5. 外观质量检验 

毛羽：使用纱线毛羽测试仪，测试长度10m； 

色差：使用分光测色仪，测试5个不同部位取平均值； 

纱疵：在40W日光灯下目视检查，记录1000m内纱疵数量。 

6 检验规则 

1. 检验分类 

出厂检验：每批纱线出厂前需检验纤维含量、线密度、单纱断裂强度、色牢度及外观质量； 

型式检验：新产品定型或工艺变更时进行全项目检验。 

2. 组批规则 

同原料、同工艺、同机台生产的纱线为一批，每批≤5吨。 

3. 判定规则 

纤维含量、线密度、单纱断裂强度、色牢度中任一项不合格，判定该批不合格； 

外观质量不合格数＞5%时，判定该批不合格。 

7 标志、包装、运输和贮存 

1. 标志 

每卷纱线应标注：产品名称、纤维含量、线密度、批号、生产日期、执行标准号。 

2. 包装 

内层用塑料薄膜包裹，外层用纸箱或编织袋封装，防止纱线受潮、污染。 

3. 运输 

运输工具应清洁、干燥，避免日晒、雨淋及剧烈振动。 

4. 贮存 

贮存环境温度≤30℃，相对湿度≤65%，距地面≥20cm，堆放高度≤1.5m。 

 


