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 前 言 
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玉米加工全流程能耗监测与管理规范 

1 范围 

本标准规定了玉米加工全流程（包括原料清理、脱皮脱胚、粉碎、淀粉提取、蛋白分离、干燥、包

装等环节）的能耗监测方法、管理要求及节能措施，适用于玉米淀粉、玉米胚芽油、玉米糖等深加工企

业的能源管理。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 23331-2020《能源管理体系 要求及使用指南》 

GB/T 15316-2009《节能监测技术通则》 

GB/T 2589-2020《综合能耗计算通则》 

GB 17167-2006《用能单位能源计量器具配备和管理通则》 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

 

单位产品能耗 

生产每吨合格玉米加工产品（如淀粉、胚芽油等）消耗的能源总量，单位为千克标准煤/吨（kgce/t）。 

 

能耗监测点 

玉米加工流程中关键用能设备（如蒸煮机、离心机、干燥塔等）的能源输入/输出位置。 

 

能源平衡分析 

通过统计输入/输出能源量，评估加工流程的能源利用效率及损耗分布。 

4 能耗监测要求 

1. 监测范围 

覆盖玉米加工全流程，包括但不限于以下环节： 

 

原料输送与清理（电力、压缩空气）； 

脱皮脱胚与粉碎（电力、蒸汽）； 

淀粉提取与蛋白分离（蒸汽、电力、水）； 

干燥与包装（天然气、电力、蒸汽）。 

2. 监测方法 

电力监测：在各工序配电柜安装智能电表，实时记录用电量（kW·h），精度等级≥1.0级。 

蒸汽监测：在蒸汽管道安装涡街流量计，测量蒸汽流量（t/h），压力补偿精度±0.5%。 

天然气监测：在干燥塔燃气入口安装气体涡轮流量计，测量天然气消耗量（m³），温度压力补偿精

度±1.0%。 

水耗监测：在用水环节安装电磁流量计，记录工艺用水量（m³），精度±1.5%。 

3. 监测频率 

连续生产设备：每班次（8小时）记录1次数据； 
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间歇生产设备：每次运行前后记录起始/结束读数； 

月度汇总：统计各工序能耗总量及单位产品能耗。 

4. 数据记录与存储 

建立电子化能耗数据库，保存原始监测数据≥3年； 

数据记录内容：设备名称、监测时间、能源类型、消耗量、产品产量。 

5 能耗管理要求 

1. 能源计量器具管理 

按GB 17167-2006要求配备计量器具，主用能设备计量覆盖率100%； 

每月校准1次电表、流量计，确保测量误差≤允许范围； 

粘贴计量器具状态标识（合格/准用/停用）。 

2. 能耗限额与考核 

制定单位产品能耗限额指标（参考行业标杆值）： 

玉米淀粉：≤1.2 tce/t； 

玉米胚芽油：≤0.8 tce/t。 

将能耗指标纳入生产部门绩效考核，超限额部分按5%比例扣减绩效工资。 

3. 能源平衡分析 

每季度开展1次能源平衡测试，绘制全流程能源流向图； 

识别高耗能环节（如干燥塔蒸汽损耗率＞15%时需优化），制定改进方案。 

4. 节能措施 

设备升级：淘汰高耗能电机（如YE2以下型号），更换为一级能效电机； 

余热回收：在蒸煮工序安装冷凝水回收装置，回收热量用于原料预热； 

智能控制：采用变频调速技术控制粉碎机、离心机转速，匹配实际负荷需求； 

工艺优化：调整淀粉提取工艺参数（如温度55-60℃、pH 5.8-6.2），减少蒸汽用量。 

6 节能效果评估 

对比节能措施实施前后3个月的单位产品能耗数据； 

 


