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常压状态下高压氧舱测试方法

1 范围

本文件规定了常压状态下高压氧舱（以下简称 “氧舱”）的测试方法，包括测试条件、测试仪器、

测试项目、测试步骤及结果判定，测试报告。

本文件适用于各类用于医疗、康复、保健等领域的氧舱在常压状态下的功能性测试。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 9706.1-2020 医用电气设备 第 1 部分：基本安全和基本性能的通用要求

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 测试方法

4.1 一般要求

测试人员应具备相关专业知识，熟悉设备结构及测试流程。

4.2 测试环境条件

按下列测试条件进行：

a) 环境温度：15 ℃ ～ 40 ℃；

b) 供电电源：AC 220 V，50 Hz；

c) 相对湿度：45％ ～ 75％；

d) 大气压力：86 kPa ～ 106 kPa。

4.3 测试所需仪器和仪表

包括但不限于：

a) 压力测量仪：精度不低于 ±0.1 kPa；

b) 温、湿度计：温度精度不低于 ±0.5 ℃，湿度精度不低于 ±1％；

c) 二氧化碳浓度检测仪、氧浓度检测仪；

d) 接地电阻测试仪

e) 绝缘电阻表等。

4.4 外观结构

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=A327FCEA3046B9B7E05397BE0A0A8A97
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通过目视和手动进行检验，具体检验方法和内容如下：

a) 目视检验标签、标识是否有歪斜、气泡、脏污、指纹等；

b) 使用卷尺测量电源线应符合产品设计要求；

c) 手动摇晃仓内消音器，不得有松动、脱落现象；

d) 目测观察窗表面应无划伤、指纹、脏污、水波纹等现象；使用手电逆光 45°查看，观察窗内

部不能有银纹；表面有静电吸附膜保护；

e) 距离漆面 30 cm ± 5 cm 目测，表面应无划伤、脏污、凹坑、水波纹、脱漆、露底等不良；

f) 手动摇晃泄压阀，应安装牢固，无倾斜、松动现象；

g) 手动反复推拉舱门，应开关流畅，无卡滞、晃动、松紧不一等现象；

h) 轻拉密封条，应无剥离现象;密封条应整齐贴合在密封条槽内；无凹凸不平、底部中空现象；

i) 用螺丝刀或扳手轻拧螺栓，应牢固，无松动、滑丝现象；

j) 通过手动和目测测试显示屏应牢固、无松动现象，屏幕表面未见明显破损、开裂现象；

k) 手动摇晃，湿化瓶支架和出氧口应安装牢固、无松动脱落现象；

l) 检查配件和配件清单是否一致对应。

4.5 密闭性检测

4.5.1 未启动状态下的舱内密闭性

在常压状态下，将二氧化碳浓度检测仪放置在氧舱上、中、下三个位置，关闭舱门，通过氧舱进气

口向舱内注入一定量的二氧化碳气体，静置一定时间后，观察舱内二氧化碳浓度是否符合规定指标值。

4.5.2 使用结束后的舱内密闭性

氧舱经过加压后恢复常压状态，清理舱室，重复 4.4.1 的操作进行检测。

4.6 气密性检测

4.6.1 肥皂水涂抹法

手动关闭舱门并确保密封，在舱门密封条、管道接口、观察窗周边等部位涂抹肥皂水，观察是否有

气泡产生。

4.6.2 低压气体注入法

手动关闭舱门并确保密封，通过氧舱进气口注入一定量空气后，关闭进气口，监测舱内压力变化。

4.7 控制系统功能测试

4.7.1 氧浓度监测

测试方法如下：

a) 在常压状态下，氧舱处于通电状态，开启氧舱控制机，观察内外显示屏上的氧浓度数值；

b) 同时，在氧舱内外放置氧浓度测量仪，观察测量仪上的氧浓度数值；

c) 重复上述操作三次，取其平均值。

4.7.2 温湿度显示

测试方法如下：

a) 在常压状态下，氧舱处于通电状态，开启氧舱控制机，观察内外显示屏上的温、湿度数值；

b) 同时，在氧舱内外使用温、湿度计，观察温、湿度计上的数值；
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c) 重复上述操作三次，取其平均值。

4.7.3 通信装置

氧舱通电状态下，仓内、外人员通过通信装置进行沟通，确认声音清晰，无杂音。

4.7.4 紧急呼叫装置

通过单独对紧急呼叫装置进行通电，测试人员按下紧急呼叫按钮，声光报警系统应能立即响应。

4.7.5 声光报警系统

测试方法如下：

a) 在常压状态下，使氧舱通电后，打开氧舱控制机；

b) 通过人为干预，取消舱门顶起动作，使舱门处于开启状态；

c) 通过控制氧气流量计，模拟氧舱氧气浓度处于异常状态；

d) 一段时间后，舱内不升压，观察声光报警系统是否自动开启。

4.8 电气系统

4.8.1 照度值

舱内照明电源电压调整在额定值，照度计置于活动床头部位置上，在无自然光照的前提下测定 1

点，照度值应符合产品规定。

4.8.2 应急电源

在氧舱正常工作状态下，切断供电电源，检查应急电源是否立即响应；若立即响应，应检查氧舱相

应功能的工作状态是否正常，并使用计时器记录氧舱工作时间。

4.8.3 接地电阻

按 GB 9706.1-2020 规定的方法，使用接地电阻测试仪测量舱体接地端与大地间电阻。

4.8.4 绝缘强度

按 GB 9706.1-2020 规定的方法，对电气线路施加 500 V 直流电压 1 min，测量带电部件与金属

外壳间绝缘电阻。

4.8.5 泄漏电流

按 GB 9706.1-2020 规定的方法，在额定电压下运行设备，测量外壳泄漏电流。

4.9 安全阀

检查氧舱内安全阀的设置情况。

5 测试结果判定

5.1 合格判定

所有测试项目均应符合产品设计要求，方可判定为合格。

5.2 不合格处理
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若有任何一项测试项目不合格，应分析原因并进行修复，修复后重新进行相关项目测试，直至全部

合格。

6 测试报告

6.1 测试报告内容包括但不限于：

a) 设备名称、型号、编号；

b) 测试日期；

c) 测试环境条件；

d) 测试项目及结果；

e) 异常情况记录和处理；

f) 测试人员及审核人员签字等。

6.2 测试报告应存档保存，保存期限不少于设备使用周期。

━━━━━━━━━━━
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