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GB/T 4942.1 Jighk ENLBARSE MBI (TPARIB) 434k
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FRT e 5 BR8] R R v S BESS AR T 0.5 my 4P R EE ELRAAF Z A AR P B BE B A KT 1 me
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R 3 AR IR M ASE Y, WL 1 B R T A B R S AR 1

w4 B ERGRA T ERE, WA TR E R R LA AT RS, 5 E R YT 55 5 R B & A T
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6 LR EZR0IEL A ST Sh i T R R B ) 4
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6.5.6 il FATABH AR5 B IS T MR GB/T 7588. 2-2020 Hh4kak 5. 7 FUE M7 ik T, R4 Bid
GB/T 10059 13 A, 12 1.,
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15 7,

A TIRES GETT/ETIBE B R4 GB/T 7588. 2-2020 HH 45K 5. 14 & 713k 4T .
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bl - 35

1 RECE AUBR R R 00 T 130 2R G i) DR 1 8 2 Wi Fi J= 1) IR A2 A% 42 1 g
2 BB 125%HIUE R, AT R RS R, RERE IR
3 ERAORFRALG: VI AR, MR 10 28 AU B R, BaTRAE RN AT

()]

N~N~N N oo o mmommpnpnm

A
6
6
6
6
6
6
14
6.
6
6
6
6
6
6
6
6
1

Omm

7. 4 SRR : AU EE BT 2% s, WERSE 5 s ISR EE, iS5
P47 % 5 N A KT Smms

7.5 R EHIZE. . SIS LKA IR R

8

8.1

uimFht I

JEXIREAT LT G S5 M PR T BE T K R Gefe e M, i R 2 ) 28 Jod 2 v B8] T 2 4 £ 2 5
PRI RS T % o
6.8.2 B 125%AE HE B, AT O WEE BRI 0 1/4 BRR AL R AR EM 3D
FSBURNE, IESEREUR A <0.5° , HMBREENAREE <5m.
6.8.3 ﬁf%ﬁm%ﬁ%ﬁiiyu%%ﬁféﬁiﬁ,VW%%V%&#%W%E,m§Eﬁ¢%
BN < MPRME IR T 1) 50%, 5Bt B4 5 << Imm/ T3 1Ko

6.
It
6.
6.
6.
e



T/CAQI XXXX—2025
6.9 BHARIRIAL
A FH i 4 24 i i 1 B A2 S OGP AT 4% TS R, MIAF A GB/T 42616-2023 1 2 3K5. 400
SE o
7 IR

7.1 4
REE AR AT K. ATk, sl .
7.2 HITRL

R AR N BEAT RIS, ARIRIUH AR 4, i A E, il e s i AR A
REAIE o

F4 WRE. RMEARTARIEFERIAE

¥ HIR | AR | B
I H WRITTE

5 5 AR ES | A
Phef 2 G e A OR 0 3 B B D AR I — v v 6.4. 1
P o 55— 22 A A — v v 6.4.1
Gz A R — v v 6.4. 1
PR IT It — v v 6.4. 1
JE TS5 1T 5% RS — v v 6.4.1
JE IR ] 55 2 B AR — v v 6.4. 1
["J 0] 2% th 00 2 e ) X 6 — v v 6.4.1
224 | BiM BAT R R A — v v 6.4. 1
B | BRI — N v 6.4. 1
* R | IR E R — v v 6.4.1
1 ﬁ o | e E R — N N 6.4. 1
2 BER | BRREEE AR — v v 6.4.1
I b — J J 6.4.1
HoAth bl zh3e B (hie) W — v J 6.4.1
HLBIALIZ % I ] BR A1) 251056 — v N 6.4. 1
51 aE kg — v v 6.4. 1
B B — v v 6.4.1
BN R AME s R 2 B — v v 6.4. 1

B4 (7)1 AR AR M 0 25 A0 5 F 77 i

W B B ’ ! S
RS | IBAT AT R G — v v 6.4.2.1




T/CAQI XXXX—2025

PERE | AEHIZHINERIEEE A A9S i i 6.4.2. 1
S | SR RSP 2 R R 6.4.2.1

TR 1T ) 156 6.4.2. 1
g 75 R e 6.4.2.1
IR B0 o P K 6.4.2.2
LR BEFENIA 6.4.2.3
95 AL 6.5. 1
UKz EHLRERL 6.5.2
B e 1k 6.5.3
AR 6.5.4
b o Ie 6.5.5
R AT R R e B 6.5.6
RS SRR E 6.5.7
O B IO 2 A i B () BB
ALK 7T 457 P T .45 (PESSRAL) nol

2 | s [ IR AL 6.5.9
18 6.5.10
I o i 6.5. 11
SR ke A 6.5.12
SR E T T 6.5.13
TR 6.5. 14
FEHIAE AL A B R e 6.5. 15
FRAZFSG. Ty 428 (o Bl 5k
TR B LB Ak 3% (A 4k s 2 et
Pl 6.5. 17
Pefu a5 w56 6.5.18

s | srsertia YT 6.6. 1
P T SR 6.6.2

4 | ButhEkes | PR PTITRE 6.7.1-6.7.5

5 | filiAbRR | FRGUERNR R 6.8.1-6.8.3
5 BRE

e
61 15 BAFAH 6.9
- AL

10




T/CAQl XXXX—2025

255 J v J
B RER v v N
%) J v J
i ALE TR J v J
B R v v N

7.3 ZfERRTHIRLE

7.3 KERE HURR RS S A ARG 56 I8 % AR ST A B SR BEAT .

7.3.2  KEE HEAASATE F AT RE I WL 4.

7.3.3  FrAASAHE AT REGI0 B A I S48 5, e iR A RT3 A% . B RIS &, Al
TR G BRI ANATE, HIEANTEI, AN ER.

7.4 BIRIKE

7.4.1 FIFGRIG N AL IR TSG T7007 FEBS 7R a6 B0 ) i) BEoR HE47 7Y 2R 560 . 4 R 86 1 A 4% TSG
T7007 F5E & 31 P 347 3R 56

7.4.2 FIGRIG T H WE 4 KE .

8 frs. BRMEH. MESRAESR

8.1 #Rax

8.1.1 R4 GB/T 7588. 1-2020 [HIHL5E .
8.1.2 IRt LZ g4 bk, FrhE_E R A SChRE
a) MLz A RS,
b) 4Rz 4k HL
) BN 22 28 PR J5 B RN A R 2 A
d) 4Lz HiE R .
8.2 BEMIEH
8.2.1 JMFF& GB/T 10058-2023 [HHILE -
8.2.2 BRI BEIEENEIEN AR, HHARINNEN  “ERERAL” TR
8.2.3 KRIEHEHMAILIENTFA GB/T 13384 HIE R, HWIEMEHN TG R E BT RE . f%.
A7 Kis T 2UEN 2R, HoaAZiiss 2 B X B s 3 2R, 78655 Az Sy ok 72 vp N F At &M 55 47 DA
oz A B A AR 5% R AR AT
8.3 Mfz
MAFEGB/T 10058-2023 11 78
8.4 FAHER

MNAG4E GB/T 10058-2023 [FIHH5E -

9 R

NG NMARSEK CRrRhia B E) RTSE S, e 42, #raiid
BlP= m AN SR B I I 5 0, BRG] MU S AUIE W] A BEIR AT A BT A%

11



T/CAQI XXXX—2025
9.2 REFE

KARE RS I B RARYE | M8 I 223 T 2T 2 388 T 2 S0, Pk 4 IR 22 358 T2 e e 11
GAETVE AT 22, — 6 OKEE RS ) 22 TR N F] — B4 e B, 23 RE Il B ) RN K 5 TR B
RN GATIEE, AR TR FEIE] KA E I 3%
9.3 HEKRE

REKE AR LR, 28 N AN EORIRE (ARHRT) , HSETIHS (R hE
T, L) AR RFIRE (KARilx) » ZBURN EAShliE] S, | XN e T
KA.

9.4 K

FTAT R a8 L (R AR el ) 505285, AN S R FE3RS ) SRR 74 REXS K3 A Bt AT
P, MR R R .

9.5 3z
FT A K # Rl BRI IR U, RS A s R e B s KR B b 4k AR B
9.6 4P

TR E LR TR 247 R R I 42 1) 34 SR B A 0 456 P 5 I 5 o X R ER AT N 03 5 IR AT, SR
B R 5 4GB/T 31821,

10. 1.1 EBHRRAISE

FE P RS DR NV T R S 00T 5 3 B AL AR Vi 2 B ORIY1 25 20 W O A B R 36 4% 2 HL 220
ANH S BRI, ST B8 3 B S AT R AR o R T, A3 A S B SR BB B B e 55 s R OR
AN, i BT R B SRR AR ST o X TG B AL AE R B, B2 A/ B B S5

10.1.2 FEIRHFRIRKIE

FEFH P IR IE | S 0 A P 0 A5 4 P R g A LR P ae Bl ) X AECRAOTE DL T » 13 ) SR IRAIE
WIIHL e, SHARE ., e RES. SZrfas el B Sk 2 iR UEN ) i
ez Hig 2= TN N IEFIBAT .

10.2 REXKIG
BT HLR T i DI £ R SR E 12 A D Re El s B TR UE KB E bR I 2 4o
#*5 REMEERRE

R TR

1 BEHL RS EAH ORI 28 B BRI DI

PRIE S -2 i RGN RIS S, MR 5 B2 A A BV 1 1R 22 4 2 T DA B M 0 R ot 2% 2 M 2
ARSI L

3 AR E I TR E M AER AN ZREEE)

4 R AR TR B R R E

5 1B B R

BN IR B B THE S S AR, 2N GOd s N I g di ok Bl B A b i i B, R — AN E B T T E R R I
RIPEE

7 N _EAT R R R E

8 RSN B IR P R E

9 ZEERIERE

10 (Rl

12



T/CAQI XXXX—2025

11 K sl E

12 R AR

13 RS HUABE 136

14 FHLBHALAZ 5 I 1) PR o

15 R E

16 UM IEBHIE R B CEHLG B
17 IR 97 ot 2

13



T/CAQI XXXX—2025
S CHk

[1] DB33/T 771 HIBSREIRACR VAN SRS

[2] GB 30253-2024 sk 14 [R FL AL ERBR RE 1H A FE A5 2

[3] GB/T 30559-2017 Hikh. EBRBEM BN NATIERREEIERE H38H 0. BTN A3\ TIE
e RIS 02

14



	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　基本要求
	4.1　设计
	4.2　原材料
	4.3　工艺装备
	4.3.1　装备要求
	4.3.2　过程控制
	4.3.3　制造信息控制

	4.4　检验检测
	4.5　安全运维
	4.6　应急处置

	5　技术要求
	5.1　正常使用条件
	5.2　整机性能
	5.3　外观质量
	5.4　驱动主机及配件
	5.5　控制系统
	5.6　防止坠落、超速、轿厢意外移动的措施
	5.7　井道、机器空间和滑轮间
	5.8　悬挂装置、补偿装置和相关的防护装置
	5.8.1　钢丝绳的公称直径不小于10 mm，安全系数不应小于16。
	5.8.2　钢丝绳宜具有自检测、自监测功能，张力差不应大于5%。

	5.9　导轨
	5.10　层门和轿门
	5.11　轿厢和对重
	5.11.7　组成对重(或平衡重)的对重块材质宜选用铸铁，并有防止它们移位和被拆除的措施。

	5.12　平层准确度和平层保持精度
	5.12.2　轿厢在装卸载过程中的平层保持精度应不大于±10 mm,试验应在最不利的层站进行。

	5.13　轿厢位姿保持
	5.14　能效评价
	5.15　数字化运维

	6　试验方法
	6.1　试验样机
	6.2　试验条件
	6.3　试验仪器
	6.4　整机试验
	6.4.1　安全设施或保护功能 
	6.4.2　性能测试
	6.4.3　能效测试

	6.5　部件试验
	6.6　可靠性试验
	6.7　防沉降试验
	6.8　抗倾斜试验
	6.9　运维终端试验

	7　检验规则
	7.1　分类
	7.2　出厂检验
	7.3　交付使用前的检验
	7.4　型式试验

	8　标志、包装和运输、贮存与技术档案
	8.1　标志
	8.2　包装和运输
	8.3　贮存
	8.4　技术档案

	9　安装
	9.1　安装人员
	9.2　安装方法
	9.3　过程检查
	9.4　调试
	9.5　移交
	9.6　维护

	10　质量、安全承诺
	10.1　质量承诺
	10.1.1　整机质保承诺
	10.1.2　主要部件质保承诺

	10.2　安全承诺 


