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零陈水矿化净水机

范围

本文件规定了零陈水矿化净水机（以下简称“净水机”）的术语和定义、要求、试验方法、检验规则及标志、使用说明书、包装、运输、贮存。
本文件适用于以市政自来水或其他集中式供水为原水，供家庭或类似场所使用的零陈水矿化净水机的设计、生产及检验。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 1019 家用和类似用途电器包装通则

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划
GB/T 4214.1 家用和类似用途电器噪声测试方法 通用要求
GB/T 4706.1 家用和类似用途电器的安全 第1部分:通用要求
GB/T 5296.2 消费品使用说明 第2部分：家用和类似用途电器

GB 5749 生活饮用水卫生标准

GB/T 5750（所有部分） 生活饮用水标准检验方法

GB 8538 食品安全国家标准 饮用天然矿泉水检验方法
GB/T 17218 饮用水化学处理剂卫生安全性评价

GB/T 17219 生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

GB/T 30306 家用和类似用途饮用水处理滤芯

GB/T 30307 家用和类似用途饮用水处理装置
QB/T 4144-2019  家用和类似用途纯净水处理器

《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范--反渗透处理装置》（2001）
《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范--一般水质处理器》（2001）
《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范--矿化水器》（2001） 

术语和定义
GB/T 30307界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
矿化
使用天然材料，向水中添加一种或若干种对人体有益矿物质成分的过程。
额定总净水量ratedcapacity

在标准规定的试验条件下，饮用水处理装置的出水水质、去除率和净水流量均符合要求时的产水量。
去除率 rejetion rate

在额定总净水量的条件下，对进水中规定物质的降低值占进水中该类物质总含量的比率，用百分比表示。

陈水
净水器停止运行后再次启动，由于反渗透膜组件正渗透原理导致纯水侧脱盐率低于规定要求的水。
零陈水
净水器停止运行后再次启动，纯水出水水质的脱盐率达到规定要求的水。
头杯水
净水器停机≥8小时后首次启动时排出的前500mL水。停机时间定义为设备最后一次制水结束至下次启动的时间间隔。

矿化净水机
以市政自来水或其他集中式供水为原水，经过进一步处理，旨在改善饮水水质，增加水中某种对人体有益成分为目的的饮用水水质处理器。

要求
基本要求
净水机不应明示或暗示饮用水处理装置具有防治疾病作用，不应使用虚假、夸大、使消费者误解或者欺骗性的文字、图形以及与生活饮用水无关的内容，不应使用“酸性水”“碱性水”“活化水”“小分子团水”“功能水”“能量水”“富氧水”“富氢水”等内容。

应有保证可更换关键元件及部件（水处理滤芯、蓄水容器、管材和管件等）的一致性的措施，确保能够获得关键元件及部件的材质等合规性信息。

对具体物质净化能力的宣称，不应采用对物质统称（如：有机物、无机物和重金属等）的净化能力的宣称方式。宣称对一种或多种物质具有净化能力的，需对每一种具体物质单独进行选择性功能要求的净化效率测试。

制造商应建立和实施产品可追溯体系。

具有矿化功能的净水机应宣称添加一种或多种矿物质元素，并对该矿物质元素进行矿化稳定性测试。
正常使用环境
进水要求
进水应为符合 GB 5749 的市政自来水或其他要中式供水。

进水压力应在 0.1 MPa～0.4 MPa（表压）。

进水水温应在5℃～38℃。
电源
电源应符合：电压电压：187 V～233 V，频率（50±1） Hz。
环境适应性
使用环境应符合：
环境温度应在4 ℃～40 ℃；

环境相对湿度应不大于90%（在25 ℃）时；

无剧烈振动，周围空气中无易燃、易爆、腐蚀性气体和导电尘埃等。
外观
净水机外观应清洁、整齐、无锈蚀。

外露结构件表面应平整光滑、色泽均匀，无锐利棱边。

涂层表面应平整光亮，颜色均匀一致，涂层牢固，不应有明显流疤、划痕、皱纹、麻坑、起泡、漏涂或集合沙粒等缺陷。

电镀件的装饰镀层应光洁细密、色泽均匀，不应有斑点、锈点、针孔、气泡或镀层剥落等缺陷。

塑料件的表面应平整光滑、色泽均匀，不应有裂痕、气泡、明显缩孔和变形等缺陷。
结构
净水机按照GB/T 30307的方法进行静水压力试验和循环压力实验时，应无渗漏或破裂现象。
卫生要求
净水机中与水接触材料及部件应符合GB/T 17219和相关要求。

净水机中化学处理剂应符合GB/T 17218和相关要求。

整机卫生安全应符合GB/T 30307和相关要求。
额定总净水量
额定总净水量不应小于标称值。
净水流量

净水流量不应小于标称值。
出水水质
当作为纯净水处理器时，出水水质应符合原卫生部《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范--反渗透处理装置》（2001）的要求。

当作为一般水质处理器时，出水水质应符合原卫生部《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范--一般水质处理器》（2001）的要求。
当作为矿化水处理器时，出水水质应符合原卫生部《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范—矿化水器》（2001）的要求。
脱盐率
净水机脱盐率应不小于85%。
TDS去除率
在额定总净水量内，净水机停机8 h运行，其出水TDS去除率应不小于75%。

安全陈水
在净水设备达到总净水量前，每次停止工作并静置 24 h内再次启动电导率的去除率下降值不应大于 15%。
安全陈水的出水水质指标应符合表1的要求。
安全陈水质量及要求
	项目
	单位
	卫生要求

	浑浊度
	NTU
	≤0.5

	硬度
	mg/L
	≤50

	pH
	/
	高于 5

	铅
	mg/L
	≤0.01

	镉
	mg/L
	≤0.003

	汞
	mg/L
	≤0.001

	砷
	mg/L
	≤0.01

	硫酸盐
	mg/L
	≤100

	氯化物
	mg/L
	≤100

	硝酸盐氮
	mg/L
	≤10


头杯水性能指标要求
头杯水阻垢剂残留量
头杯水阻垢剂残留量应满足：磷酸盐无检出或含量＜0.1 mg/L。

污染物去除性能
净水器在停机≥8小时后首次启动时，应能对头杯水中的污染物进行有效处理，处理后水样中目标污染物并满足：
重金属（镉、铅）：应无检出，或去除率≥99%；
有机物：应无检出，或去除率≥99%；
微生物：应无检出。

头杯水脱盐率
头杯水脱盐率＞80%，或与正常脱盐率绝对差值小于15个百分点。
净化效率

在净水机的出水水质和对规定的污染物的净化效率符合4.8和4.10的条件下，额定总净水量应不小于标称值。
矿物质添加指标要求
制造商宣称的出水矿物质指标应符合表2的要求。
出水矿物质指标
	项目
	适宜浓度范围（mg/L）
	最高限值（mg/L）

	锶
	0.2-4.0
	5.0

	锌
	0.02-1.0
	1.0

	锂
	0.05-1.0
	5.0

	硒
	0.001-0.05
	0.05

	偏硅酸
	0.5-50
	80


噪声
净水机正常工作时，不应产生异常的噪声，噪声的声功率级应符合表3的要求。

噪声

	流量/（L/min）
	限制/dB（A）

	≤0.13
	≤50

	0.13～1
	≤55

	＞1
	≤65


电气安全
应符合GB/T 4706.1的相关要求。
试验方法
试验条件
除特殊规定外，试验应在下列条件下进行：

实验室的环境温度（25土5）℃范围内可调，无外界热气流和热辐射作用的室内进行；

试验用水温度为（25±5）℃；
试验进水压力为（0.24±0.02）Mpa；

相对湿度为（45～95）%； 
电源电压为187 V～253 V；电源频率（50士1）Hz；
按照制造商提供的使用说明，对水处理装置进行冲洗或再生。
外观
按QB/T 4144-2019中6.2的要求试验。

结构

按GB/T 30307规定的方法进行。
卫生
与水接触材料卫生安全试验按《生活饮用水输配水设备与防护材料卫生安全评价规范》要求进行。
化学处理剂试验按GB/T 17218和GB/T 30306的规定进行测试。

额定总净水量
按照国家卫生管理部门相关规定进行出水水质试验、对规定的污染物的去除率试验和净水流量试验，有任一测试结果不符合要求，均判定额定总净水量小于标称值；任一测试结果均符合要求，判定额定总净水量不小于标称值。
净水流量

净水流量测试：启动净水机，待运行稳定后，当净水总量达到标称总净水量时，在净水出水口收集（300土2）S的净水，测试其水量，每隔5 min收集一次，共收集三次，取三次测试值的算术平均值作为试验结果。
出水水质
当作为纯净水处理器时，出水水质检测按照原卫生部《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范—反渗透处理装置》（2001）的要求进行。
当作为一般水质处理器时，出水水质检测按照原卫生部《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范—一般水质处理器》（2001）的要求进行。
当作为矿化水处理器时，出水水质检测按照原卫生部《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范一矿化水器》（2001）的要求进行。
脱盐率
脱盐率试验：

用纯水和纯度≥99.5%的NaCl配制成浓度为（250±25）mg/L的测试溶液，调整pH值至7.5±0.5；

在供水压力为（0.24±0.02）MPa下，按使用说明规定的方法冲洗完毕以后，连续稳定运行1h后，开始收集净水。按GB/T 5750.5的规定测量进水和净水的含盐量，按式（1）计算脱盐率。
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…………………………………（1）
式中：

Ra——脱盐率，单位为百分号%；

Cf——进水含盐量，单位为毫克每升（mg/L）；

Cp——净水含盐量，单位为毫克每升（mg/L）。
TDS去除率
TDS去除率试验：

试验用水：按GB 34914规定配置试验用水；

初次开机运行，在供水压力为（0.24±0.02）MPa下，于达到标称额定总净水量的0%，25%，50%，75%和100%点进行加标测试。达到标称额定总净水量的0%点加标测试前，要求用试验用水或市政自来水稳定运行1h。达到标称额定总净水量的25%，50%，75%和100%点加标测试时，切换试验用水打开水龙头稳定运行15min后，在不断电条件下关闭龙头不取水，8h后打开净水龙头用量杯连续收集10杯净水，每杯体积300mL；

按GB/T 5750.5的规定测量进水和净水的含盐量，并按式（2）计算第N杯水的脱盐率Rn，且取其中最低的值为Rmin。
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式中：

Rn——脱盐率，单位为百分号%；

Cf——进水含盐量，单位为毫克每升（mg/L）；

Cp——净水含盐量，单位为毫克每升（mg/L）；

此时，Rmin取值Min（R1，R2，R3……R10），即10杯水中脱盐率最低值。

安全陈水
电导率的测试按照GB/T 5750.4—2023第9章的规定进行，其结果应符合4.11.1的规定。
安全陈水的出水水质检测按照表4的规定进行，其结果应符合4.11.2的规定。
安全陈水出水水质检测试验
	项目
	检测试验

	浑浊度
	按照GB/T 5750.4—2023 第5章的规定进行

	硬度
	按照GB/T 5750.4—2023 第10章的规定进行

	pH
	按照GB/T 5750.4—2023 第8章的规定进行

	铅
	按照GB/T 5750.6—2023 第14章的规定进行

	镉
	按照GB/T 5750.6—2023 第12章的规定进行

	汞
	按照GB/T 5750.6—2023 第11章的规定进行

	砷
	按照GB/T 5750.6—2023 第9章的规定进行

	硫酸盐
	按照GB/T 5750.5—2023 第4章的规定进行

	氯化物
	按照GB/T 5750.5—2023 第5章的规定进行

	硝酸盐氮
	按照GB/T 5750.5—2023 第8章的规定进行


头杯水性能指标
头杯水阻垢剂残留量
磷酸盐的检测按照GB/T 5750.5—2023中第10章的规定进行。
头杯水污染物
镉和铅的检测分别按照GB/T 5750.6—2023 第12章和14章的规定进行。
有机物的检测按照GB/T 5750.7-2023的规定进行。
微生物的检测按照GB/T 5750.12-2023的规定进行。
头杯水脱盐率
按5.8条“脱盐率”试验方法进行，停机≥8小时后收集前500 mL水样，计算脱盐率。

净化效率
按照GB/T 30307的规定进行。
矿物质指标
按照制造商规定的要求进行安装调试及冲洗压力为(0.24±0.02)MPa的条件下持续通入试验用水，在达到净水机标称额定总净水量的0%，25%，50%，75%，100%时， 分别在流入样本取样点和流出样本取样点进行取样。样品的采集、保存和测试按GB/T 5750（所有部分）和GB 8538规定的方法进行。
噪声
按照产品使用说明冲洗产品，通人市政自来水，稳定运行10 min后，按照GB/T 4214.1规定的方法进行试验。
电气安全

按照GB/T 4706.1的规定进行试验。
检验规则

出厂检验
净水机应按表5给出的项目进行出厂检验，净水机必须经质量检验部门检验合格后并附有质量检验合格证书、使用说明书、产品保修卡等方能出厂。

出厂检验项目及其不合格分类见表5。A类不合格项目为全检项目，不允许有不合格品出现。
出厂检验的组批、抽样方案及判定按GB/T 2828.1的规定进行，其中检验水平和接收质量上限AQL值由制造厂根据自身的控制需要或按供需双方协商确定。
出厂检验
	项目
	对应条款
	不合格分类
	过程检验
	出厂检验
	型式检验

	
	要求
	试验方法
	A
	B
	C
	
	
	

	外观
	4.3
	5.2
	
	
	√
	√
	√
	√

	结构
	4.4
	5.3
	
	√
	
	√
	√
	√

	卫生
	4.5
	5.4
	
	√
	
	
	
	√

	额定总净水量
	4.6
	5.5
	√
	
	
	
	
	√

	净水流量
	4.7
	5.6
	
	√
	
	
	√
	√

	出水水质
	4.8
	5.7
	√
	
	
	
	√
	√

	脱盐率
	4.9
	5.8
	√
	
	
	
	
	√

	TDS去除率
	4.10
	5.9
	
	√
	
	
	
	√

	安全陈水
	4.11
	5.10
	
	√
	
	
	
	√

	净化效率
	4.12
	5.11
	
	√
	
	
	
	√

	矿物质添加指标要求
	4.13
	5.12
	
	√
	
	
	
	√

	噪声
	4.14
	5.13
	
	√
	
	
	
	√

	电气安全
	4.15
	5.14
	√
	
	
	√
	
	√

	注：不合格分类A：指净水机电气安全、健康安全及法律法规要求的致命缺陷；

不合格分类B：指净水机性能方面的重要缺陷：

不合格分类C：指净水机外观方面的一般缺陷。


若产品贮存超过一年再出厂，须重新按出厂检验项目验收。
型式检验
型式检验应每年进行一次。有下列情况之一时，亦应进行型式检验：

新产品定型鉴定时；

更改主要原材料、零部件或更改工艺设计时；

停产半年后，恢复生产时；

品转厂生产时；

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

国家质量监督机构或卫生监督机构要求检验时；

出现重大质量事故时。
型式检验项目应包括表5所列项和GB/T 4706.1、GB/T 4706.13、GB/T 4706.19和《生活饮用水水质处理器卫生安全与功能评价规范-反渗透处理装置》（2001）中规定的全检项目。
型式检验的样品在出厂检验合格产品中随机抽样，每次抽取三台，抽样判定标准见表6。
抽样判定标准
	判定水平
	抽样方案
	样本大小
	不合格质量水平（RQL）

	
	
	
	A类（RQL=30）
	B 类 （RQL=65）
	C类（RQL=100）

	
	
	
	Ac
	Re
	Ac
	Re
	Ac
	Re

	1
	一次
	n=3
	0
	1
	1
	2
	2
	3


在型式检验中，若出现安全性项目的不合格，则判该次型式检验不合格。

型式检验的样品一律不能作为合格品交付订货方。

标志、使用说明书、包装、运输、贮存

标志

在净水机的壳体适当且明显位置应有耐久性的铭牌，铭牌应至少包括如下内容，具体要求应符合GB/T 5296.2的要求：

产品名称、型号；
产品技术参数：

额定电压（V）、额率（Hz）、额定功率（W）；

净水流量（L/h或L/min）、额定总净水量（L或）；

进水压力。

卫生许可批件文号、执行标准编号；

制造商的名称；

产品编号或制造日期；

图形符号；
安全警示。

包装箱上应有如下标志，应符合GB/T 5296.2的要求：

产品名称、型号；

色别指示；

包装箱外形尺寸（长×宽×高）；

产品毛重：

制造商名称、地址；
符合GB/T 191的包装储运图示标志。

使用说明书
产品出厂应使用说明书，其应符合GB/T 5296.2的要求，包括的内容如下：

产品名称、型号；
产品部件介绍；

卫生许可批准文号；

使用方法、注意事项；
保养和维护；

安装和安放；

制造商的名称和地址；

产品执行标准编号；

其他要求。
包装

包装应符合GB/T 1019的规定。

包装后的产品应随带如下文件：

产品使用说明书；

产品保修卡；

合格证。

运输

在运输和装卸过程中，应轻拿轻放，防止碰撞划伤和损坏产品及附件，防止被雨淋袭。

贮存

产品应放在通风、干燥、周围无腐蚀性气体的仓库，贮存期不应超过一年。

