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《铝长导体镀银工艺规范》
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《铝长导体镀银工艺规范》（征求意见稿）

团体标准编制说明

一、工作简况

（一） 任务来源

本标准由西安西开表面精饰有限责任公司提出,中国联合国采购促进

会归口。本文件规定了铝长导体镀银的工艺流程、工艺要求、操作要求及

质量要求、质量检测等内容。

起草单位情况

本标准起草单位包括：西安西开表面精饰有限责任公司、

（二） 标准编制过程

（1）成立标准起草组，技术调研和资料收集

2025 年 02 月 02 日—03 月 17 日，为保证制订工作的顺利开展、提高

标准的质量和可用性，由起草单位和相关技术专家共同组建了标准起草组，

负责对铝长导体镀银工艺规范标准编制进行确定。通过制订工作方案，标

准起草组进 一步明确了目标要求、工作思路、人员分工和工作进度等。

标准起草组对相关指标和要求进行了调研，搜集了铝长导体镀银工艺

规范相关的标准、文献、成果案例等资料，着手标准制定。

（2）确定标准框架，形成标准草案
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2025 年 03 月 18 日—6 月 2日，起草小组结合前期的调研和资料，多

次召开内部研讨会，形成标准大纲，并邀请了专家和相关企业对标准进行

技术指导，对《铝长导体镀银工艺规范》的标准编制工作重点、标准制定

依据和编制原则等形成了共识，同时完成标准草案稿的撰写。

（3）形成标准征求意见稿，开展征求意见

2025 年 6 月 3日—2025 年 6月 5 日，标准起草组对标准草案进行修改

完善，包括调整基本原则内容、修改错误用词和格式等，在反复讨论和论

证的基础上，修改形成了标准征求意见稿。

2025 年 6 月 6日—7月 6日，标准起草组在中国联合国采购促进会标

准化工作委员会公开征求意见。

二、标准制定的目的和意义

1、目的

规范工艺技术要求

明确铝长导体镀银过程中的基体处理、镀层厚度、外观质量、性能指标等技术

参数，确保镀银工艺的一致性和可重复性，避免因工艺差异导致产品质量不稳

定。

适应国际贸易与采购体系

参考联合国标准产品与服务分类代码（UNSPSC）等国际规范，建立与国际接轨

的工艺标准，助力企业参与全球供应链，满足国际采购商对产品标准化的要求。
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推动产业高质量发展

通过标准化工艺提升铝长导体镀银产品的可靠性，促进电子、电气等相关行业

的技术进步，支撑高端制造领域的发展需求。

2、意义

（一）对企业与产业的意义

提升产品竞争力

统一的工艺标准可确保镀银层的附着强度、导电性能、耐蚀性等关键指标

达标，提高产品在国际市场的竞争力。

例如，规范镀层厚度与硬度（类似参考文档中对镀层性能的要求），可避

免因镀层质量缺陷导致的退货或索赔，降低企业成本。

促进产业协同与效率提升

标准的制定为上下游企业提供共同的技术语言，减少交易中的沟通成本与

不确定性，优化供应链协作效率。

参考文档中提到 “减少交易成本和不确定性”，同理，镀银工艺标准可

帮助企业在原材料采购、生产加工、质量检验等环节实现标准化作业。

（二）对国际贸易与市场的意义

融入国际采购体系

依 托 UNSPSC 等 国 际 分 类 标 准 （ 如 参 考 文 档 中 UNSPSC 代 码

“43.21.21” 的应用），使铝长导体镀银产品符合全球采购的分类与评价规

则，便于采购商识别和选择，扩大市场准入范围。

保障产品质量与安全
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明确镀银工艺的耐蚀性、耐磨性等要求（类似参考文档中 “镀层耐蚀

性”“耐磨性” 指标），可确保产品在复杂环境下的使用安全，增强消费者

与采购商的信心。

（三）对技术创新与行业规范的意义

引导技术创新方向

标准中对碳化物颗粒量、镀层硬度等技术细节的要求（参考文档中 “碳

化物果粒量及粒径”“镀层硬度”），可推动企业研发更先进的镀银工艺，如

复合镀技术，提升行业整体技术水平。

建立行业自律与规范

避免因工艺不统一导致的市场混乱，通过标准化手段淘汰落后产能，促进

行业健康发展。

3、总结

铝长导体镀银工艺规范标准的制定，本质上是通过技术标准化实现 “产

品质量可控、产业协同高效、国际市场接轨” 的目标，既为企业提供了明确

的生产依据，也为行业在全球贸易中提升竞争力奠定了基础，与参考文档中

“助力企业融入国际采购，提升国际竞争力” 的核心宗旨一致。

三、标准编制依据

本标准在编制的过程中遵循“先进性、科学性、可操作性”的原则，

按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起

草规则》的规定起草。
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四、标准主要内容

1. 范围

本文件规定了铝长导体（0.6~3m）镀银的全流程技术要求，包括工艺

流程、工艺参数、质量检测及环保安全，适用于电力/电子行业导电元件的

表面处理。

2. 规范性引用文件

本章声明了标准引用的国标行标（如 GB/T 13913、GB/T 5270 等），

其最新版本与本标准配套使用构成技术依据。

3. 术语和定义

明确定义了 "带电入槽"（通电入槽防置换反应）、"多元浸锌液"

（pH10~12 的锌络合溶液）等关键工艺术语。

4. 工艺流程

通过流程图（图 1）规定了 12道核心工序：除油→碱洗→出光→二次

浸锌→预镀铜→预镀银→镀银→回收→水洗→干燥→检验，并标注关键控

制点。

5. 工艺要求

基体材料：纯铝≥1060，硬铝≤2A12，Ra≤1.6μm

工艺材料：银阳极 Ag≥99.95%，退锌液需无氰配方

获
取
全
文
请
联
系
40
0-
18
6-
01
26



7

设备：PP镀槽配抽风（≥0.5m/s），高频电源波纹系数≤5%

6. 操作要求

前处理：碱洗液 72h 更换，非镀区胶带覆盖（间隙≤0.5mm）

镀中控制：阴极移动 15~20 次/min，银回收液 Ag⁺ ≤50mg/L

后处理：60~80℃热风干燥，苯并三氮唑防变色

7. 质量要求

镀层性能：银白色均匀，厚度允差±10%，孔隙率≤3 个/cm²

缺陷容许：棱角轻微粗糙不影响装配，挂点痕迹≤2mm×3 处

8. 质量检测

在线检测：每槽抽 3件测浸锌层色差（ΔE≤2.0），首槽 X射线测厚

终检规则：批量≤100 抽 5 件（AQL1.0），＞100 抽 8 件（AQL1.5）

9. 环保安全

废气：氰化槽配净化塔，HCN≤0.9mg/m³

废水：含氰废水破氰后 CN⁻ ≤0.3mg/L

应急：配置 25%硫代硫酸钠解毒剂。

五、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准起草过程中无重大分歧。
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六、贯彻标准的措施建议

标准只有通过实施才能起作用，如果不能实施，再好的标准也是“一

纸空文”，更无法体现它的作用。贯彻实施标准要做好宣传教育工作、有

良好的实施方法和检查监督机制。具体来说：（1）加大宣贯力度。利用报

纸、电视、电台及微信、微博等各种新媒体，大力宣传，为标准的实施营

造良好的社会氛围。（2）加强标准实施反馈。对在标准实施过程中发现的

问题及提出的意见，要进行深入探讨和研究，做好标准的修订和完善工作。

七、废止现行有关标准的建议

本标准不涉及现行标准的废止。

八、其他应予说明的事项

无。

《铝长导体镀银工艺规范》编制组

2025 年 6月
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