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封箱胶带生产技术规范 

1 范围 

本文件规定了封箱胶带生产技术规范的基本要求、原材料、生产工艺流程、记录和文件管理、环境

保护、安全。 

本文件适用于封箱胶带的生产。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 12348  工业企业厂界环境噪声排放标准 

GB/T 12801  生产过程安全卫生要求总则 

GB 16297  大气污染物综合排放标准 

GB 18597  危险废物贮存污染控制标准 

GB 18599  一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 基本要求 

生产环境 4.1 

4.1.1 厂区及周围环境应无污染，车间库房应保持清洁卫生。 

4.1.2 应具备良好的通风和采光条件。 

4.1.3 场地内应划分出明确的功能区域，包括生产区、原材料储存区、成品储存区、质量检测区等。 

4.1.4 应配备完善的消防设施，包括火灾自动报警系统、消防水系统、灭火器等。 

4.1.5 生产场地应有稳定的电力供应，具备足够的电力容量和可靠的供电线路。 

生产设备 4.2 

4.2.1 应配备与生产能力相适应的生产设备，主要设备包括但不限于： 

a) 放卷机； 

b) 反应釜； 

c) 涂布机； 

d) 干燥箱； 

e) 切割机； 

f) 卷装机。 

4.2.2 应有专人操作和管理设备，按操作手册规范进行操作，保证安全生产。 

人员 4.3 

4.3.1 应掌握封箱胶带的生产加工工艺相关的基础知识，并经过专业岗位技术培训，考核合格后上岗。 

4.3.2 应掌握环境保护和职业健康安全相关的基础知识，能应急解决加工过程中可能出现的问题。 

4.3.3 应熟练掌握加工设备的操作方法。 

4.3.4 从业人员应接受安全生产教育和培训。 
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5 原材料 

类别 5.1 

主要原材料包括：BOPP 薄膜、丙烯酸酯聚合物、颜料。 

接收 5.2 

5.2.1 原料入厂后，仓库管理人员应确认其生产厂家、产品名称、规格及数量与采购计划相符，并有

相应的质量证明文件（如合格证、出厂检验报告等）。 

5.2.2 初检合格后，仓库管理人员通知质量部门抽样检测。质量部门依据相应原料检验规程进行检验，

根据相应原料标准验收原料，并做好记录。 

储存 5.3 

5.3.1 应存放于恒温恒湿仓库（温度 20 ℃～25 ℃，湿度 40%RH～60%RH），垂直立放，避免阳光直

射或靠近热源，防止薄膜热变形或老化。 

5.3.2 地面应铺设防潮垫板，避免直接接触地面受潮，仓库需配备温湿度计并每日记录。 

6 生产工艺流程 

封箱胶带的生产工艺流程图见图 1。 6.1 

 

图1 封箱胶带的生产工艺流程图 

BOPP 薄膜开卷 6.2 

将母卷安装在放卷机上，通过导辊调整薄膜张力，去除表面灰尘。 

胶水配制 6.3 

BOPP 薄膜开卷 

胶水配制 

薄膜上胶 

干燥固化 

卷绕、切割 

包装 

质量检验 
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添加丙烯酸酯聚合物到乳化槽进行乳化；乳化后放到反应釜中，添加颜料（如有颜色需求），进行

加热，高速搅拌 30 min，直至颜料完全分散，用 100 目滤网过滤杂质。 
注： 搅拌速度：300 rpm～500 rpm。 

薄膜上胶 6.4 

将调配好的胶水输送至涂布设备的料槽中通过涂布辊将胶水均匀涂布在薄膜表面。在涂布过程中密

切观察胶粘剂涂布的均匀性，若出现涂布不均、漏涂等现象，及时调整涂布设备参数或检查设备部件。 

干燥固化 6.5 

6.5.1 采用干燥设备对涂布复合后的胶带半成品进行干燥，去除胶水中的溶剂，使胶水固化，干燥设

备的温度、风速可调节，根据胶水类型与干燥要求。 

6.5.2 将胶带半成品通过干燥设备的烘干通道，烘干时间一般在 3 min～10 min，干燥后胶水的残留

溶剂量应控制在规定范围内。 

6.5.3 干燥后的胶带进行质量检测，检查胶带表面是否干燥均匀，有无粘性残留。通过触摸或溶剂残

留检测仪器进行检测。 

卷绕、切割 6.6 

6.6.1 经过涂胶处理的薄膜被卷绕成胶带卷。 

6.6.2 根据胶带的目标宽度、长度，对分切机进行调试；将胶带卷安装在分切机上，启动设备按照设

定的宽度、长度进行分切。 

包装 6.7 

选用合适的包装材料；将分切好的胶带卷装入包装材料中，进行密封包装并粘贴标签。 

质量检验 6.8 

应对封箱胶带的外观质量逐一检查，质量要求、检验规则应符合设计要求。检查项目包括但不限于： 

a) 表面有无油污； 

b) 分条是否平齐； 

c) 有无标示胶带箭头方向； 

d) 胶带有无隔膜或外包装带； 

e) 包装数量是否准确，与标签一致； 

f) 胶带外箱是否按生产指令单标示一致。 

7 记录和文件管理 

应制定和实施质量控制措施，关键工艺应有操作要求和检验方法，并记录执行情况。 7.1 

建立原材料采购、检验、运输、入库、出库的完整档案记录。 7.2 

应建立文件管理制度，对文件进行有效管理并保证使用文件的有效性。 7.3 

记录和文件的保存应不少于 2 年。 7.4 

8 环境保护 

废气 8.1 

大气污染物排放应符合 GB 16297 的规定。 

废水 8.2 

废水应回收并处理至达标后排放。 

噪声 8.3 
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对振动较大的设备应采取有效的减振、隔振、消声、隔声等措施，厂界噪声应符合 GB 12348 的规

定。 

废弃物 8.4 

8.4.1 使用后的胶水包装袋和其他废弃物应当集中收集，不随意倾倒，避免对环境造成污染。 

8.4.2 一般工业固体废物贮存应符合 GB 18599 的相关要求。 

8.4.3 危险废物贮存应符合 GB 18597 的要求。 

9 安全 

应建立、健全安全生产责任制，并做好安全生产计划工作。 9.1 

所有操作人员都要定期参加安全培训，了解并掌握相关安全规程和常规安全知识。 9.2 

应根据 GB/T 12801 的规定，结合生产特点制定相应安全防护措施、安全操作规程和消防应急预9.3 

案，并配备防护救生设施及用品。 

电气设备、线路应有可靠的避雷、接地装置，并定期进行检修。 9.4 
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