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前  言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由遵化市浦项保护链制造有限公司提出。

本文件由河北省质量信息协会归口。

本文件起草单位：遵化市浦项保护链制造有限公司、内蒙古第一机械集团股份有限公司、泰凯英（青

岛）专用轮胎技术研究开发有限公司、天津市海嘉国际贸易有限公司、XXX。

本文件主要起草人：刘春元、刘雨洋、王强、于大威、刘雨洋、翟安业、刘志国、李爽、XXX。
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轮胎保护链

1 范围

本文件规定了轮胎保护链的材质、结构、技术要求、试验方法、检验规则、标签、运输和贮存。

本文件适用于轮胎保护链。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法

GB/T 10111 随机数的产生及其在产品质量抽样检验中的应用程序

GB/T 10417 碳化钨钢结硬质合金技术条件及其力学性能的测试方法

GB/T 12718 矿用高强度圆环链

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

轮胎保护链 tyre protection chain
采用优质合金钢材料，经精密铸造、特殊焊接等工艺制成，安装在轮胎外周，用于保护轮胎免受外

力损害的链状装置。

4 材质

4.1 主节材质宜为 40Cr。
4.2 环链材质宜为 20CrMnTi。
4.3 供货方应提供相关材质证明或检验报告。

5 结构

轮胎保护链由链环、主体链构件、边链、对接链构件组成。链环构成轮胎保护链的基本单元，通常

为金属环状结构。主体链构件连接链环形成轮胎保护链主体部分的构件。边链连接在轮胎保护链两侧链

环，起到辅助固定和增强结构的作用。对接链构件用于连接轮胎保护链两端，实现环绕轮胎安装的构件。

6 技术要求
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6.1 外观

6.1.1 保护链外表完好、涂层均匀。

6.1.2 保护链本体不应有毛刺。

6.1.3 焊口焊缝应全焊透，封闭良好，不应有影响保护链质量的烧伤、裂纹、凹陷等缺陷。

6.2 尺寸偏差

6.2.1 保护链的形状和尺寸应符合客户要求。

6.2.2 链环直径尺寸公差应控制在±1.5 mm，宽度尺寸公差±0.3 mm，焊缝厚度不小于链环壁厚的 1.2
倍。

6.2.3 主体链构件网格间距应不影响轮胎的正常变形与转动，网格尺寸偏差应不大于±2.0 mm。

6.2.4 边链长度应与轮胎侧面高度适配，安装后与轮胎侧面间隙应不大于 1.0 mm。

6.3 轮胎包裹覆盖面积

应大于轮胎总表面积的66%。

6.4 性能要求

应符合表1的规定。

表 1 性能要求

序号 项目 要求

1 保护链
硬度，HRC 48～54

静拉伸强度，kN ≥50

2 对接链构件 抗拉强度，kN ≥15

7 试验方法

7.1 外观

应采用目视进行检验。

7.2 尺寸偏差

应采用精度为0.1 mm的游标卡尺进行测量，每个尺寸测量3次，取平均值作为测量结果。

7.3 轮胎包裹覆盖面积

将保护链安装至对应规格轮胎，使用网格纸测量保护链覆盖轮胎外表面的面积占比，计算覆盖面积

与轮胎总表面积的百分比。

7.4 硬度

应按照GB/T 10417规定的试验方法进行。

7.5 静拉伸强度

应按照GB/T 12718规定的试验方法进行。
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7.6 抗拉强度

应按照GB/T 228.1规定的试验方法进行。

8 检验规则

8.1 组批与抽样

以100条保护链为一批，按GB/T 10111规定的方法至少抽取3条保护链。

8.2 检验分类

8.2.1 出厂检验

检验项目包括外观、尺寸偏差、轮胎包裹面积、硬度和抗拉强度。

8.2.2 型式检验

8.2.2.1 正常情况下每年进行一次，当有下列情况之一时，应进行型式检验：

——正式生产后，如结构，材料、工艺发生变化，可能影响产品质量时；

——产品停产后恢复生产时；

——出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

——质量监督机构提出型式检验要求时。

8.2.2.2 型式检验项目包括本文件中 6.1～6.4规定的所有项目。

8.3 判定规则

样品均符合本文件规定时，判定为合格；若有其中一项不合格，应重新抽样复验，若仍不合格，则

判定该批产品为不合格品。

9 标签、运输和贮存

9.1 每条保护链应有一个产品标签，内容应至少包括：

——产品名称；

——型号；

——检验员；

——生产日期；

——厂名；

——地址；

——联系电话；

——邮编。

9.2 保护链检验合格后，应进行捆扎，捆扎应牢固、可靠。运输过程中不应散开，不应与腐蚀性物品

同运。

9.3 产品贮存场所包括仓库或露天，仓库贮存不应与腐蚀性气体和物品同贮一室，露天贮存时应避免

雨淋。
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