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东莞优品  手提包
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[bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233334]本文件规定了东莞优品手提包的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于达到东莞优品评价要求的、日常生活用的手提包。
[bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2912.1  纺织品  甲醛的测定  第1部分：游离和水解的甲醛（水萃取法）
GB/T 3920  纺织品  色牢度试验  耐摩擦色牢度
GB/T 17592  纺织品  禁用偶氮染料的测定
GB 20400—2006  皮革和毛皮  有害物质限量
GB 21550  聚氯乙烯人造革有害物质限量
GB/T 40920  皮革 色牢度试验 往复式摩擦色牢度
GB/T 22889  皮革  物理和机械试验  表面涂层厚度的测定
HG/T 5863—2021绿色设计产品评价技术规范 鞋和箱包用胶粘剂
[bookmark: _GoBack]QB/T 1333—2018  背提包
QB/T 1586.1  箱包五金配件  箱锁
QB/T 2002.1  皮革五金配件  电镀层技术条件
QB/T 2002.2  皮革五金配件  表面喷涂层技术条件
QB/T 2171  金属拉链
QB/T 2172  注塑拉链
QB/T 2173  尼龙拉链
QB/T 2790  染色毛皮耐磨擦色牢度测试方法
QB/T 2922  箱包  振荡冲击试验方法
QB/T 3826  轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法  中性盐雾试验(NSS)法
QB/T 5083  箱包  容积率的测定
QB/T 5084  箱包  扣件试验方法
QB/T5085  箱包五金配件  磁力扣
QB/T 5243—2018  手包
QB/T 5246  皮件  带类产品动态耐折试验方法
QB/T 5247  箱包配件  塑料插扣耐用性能试验方法
DB4419/T 31  东莞优品评价规范
[bookmark: _Toc97192966]术语和定义
DB4419/T 31界定的术语和定义适用于本文件。
要求
原料和配件
有害物质限量
皮革、毛皮、再生革类材料有害物质限量应符合GB 20400—2006中A类和表1的规定，聚氯乙烯人造革类材料有害物质限量应符合GB 21550规定，纺织材料有害物质限量应符合表1的规定，箱包用胶粘剂中有害物质限量应符合HG/T 5863—2021表1的规定。
单位为毫克每千克
	项目
	限量值

	可分解有害芳香胺染料                            ≤       
	30

	游离甲醛                                        ≤
	300

	被禁芳香胺名称见GB 20400—2006附录A。如果4-氨基联苯和（或）2-萘胺的含量超过30 kg/mg，且没有其他的证据，以现有的科学知识，尚不能断定使用了禁用偶氮染料。



包锁
应符合QB/T 1586.1或有关产品标准的规定。
磁力扣
应符合QB/T5085的规定。
拉链
应符合QB/T 2171、QB/T 2172、QB/T 2173等标准的规定。
五金配件
应符合QB/T 2002.1、QB/T 2002.2的规定。
外观质量
应符合QB/T 1333—2018中表3的规定。
物理机械性能
应符合表2的规定。

	序号
	评定项目
	要求

	1
	振荡冲击性能
	在规定负重条件下进行试验，测试后目测包体无开裂；各部件不变形，无断裂、损坏，不开线；固定件、连接件不松动；插接件、磁扣件等能正常开关，无异常；包锁开启正常，密码锁无卡死、跳号、脱勾、乱号及密码失控现象

	2
	包锁耐用性能a
	试验后能正常使用，无异常

	3
	扣件耐用性能
	试验后能正常使用，无异常

	4
	拉链耐用性能
	试验后无掉牙、无错牙、无损坏

	5
	缝合强度
	在100 mm×30 mm有效面积上不低于500 N（简易收叠式包不低于250 N）

	6
	塑料插扣耐用性能
	试验后能正常使用，无异常

	7
	摩擦色牢度（沾色）b/级
	表面涂层厚度不大于20μm的皮革c
	绒面革：干擦≥3，湿擦≥2
其他：干擦≥3，湿擦≥2/3

	
	
	毛皮
	

	
	
	绒面革
	

	
	
	表面涂层厚度大于
20μm的皮革
	干擦≥3/4，湿擦≥3

	
	
	人造革/合成革、再生革
	

	
	
	纺织材料、无涂层超细纤维材料
	牛仔布：干擦≥3，湿擦不检
其他：干擦≥3/4，湿擦≥2/3

	8
	五金配件耐腐蚀性
	腐蚀点个数不超过3个，且单个腐蚀点面积不大于1 mm2

	9
	提把（拎带）、背带耐折性能d
	试验后边油无裂纹、无脱落；多层复合提把（拎带）、背带无开裂、分层

	装饰锁不检验此项。
不适用于特殊风格材料。
常见表面涂层厚度不大于20 μm的皮革品种有水染革、苯胺革、半苯胺革。
无涂饰单层织物的提把（拎带）、背带不检验此项。



包中包
如果产品附带的包袋具有完全独立的结构、部件（具有提把和/或背带）、功能，且能作为手提包单独使用的，应单独检验并符合第4章的规定，否则只需符合4.1.1要求。
试验方法
原料和配件
在加工生产以前，按有关标准进行检验或验证，有害物质限量按GB 20400、GB 21550、HG/T 5863—2021、GB/T 2912.1、GB/T 17592等标准进行检验。
外观质量
在自然光线下，用目测、感官并结合量尺检验，量尺的分度值为1 mm。
物理机械性能
振荡冲击性能
容积的测定
按QB/T 5083进行检验。
规定负重
应符合表3的规定。

	容积/L
	规定负重/kg

	
	单提把（拎带）、单背带
	双提把（拎带）、双背带

	≤2
	不检
	0.5

	＜2～4
	0.5
	1

	＜4～8
	1
	2

	＜8～12
	2
	3

	＜12～16
	3
	4

	＜16～20
	4
	5

	＞20
	5
	6

	规定负重不包括包体自重。



振荡冲击性能
按表3规定负重，将负重物均匀地摆放在包内，按QB/T 2922的规定依次对提把（拎带）、背带进行试验，振荡冲击次数为：单提把（拎带）、单背带各500次；双提把（拎带）、双背带各800次。
总长度小于120 mm的提把（拎带）不检验振荡冲击性能；简易收叠式包不检验振荡冲击性能。
按下述规定进行试验：
测试时，应将提把（拎带）、背带调节到最大长度；
测试双提把（拎带）、双背带时，应将两条提把（拎带）或两条背带同时固定在箱包振荡冲击试验机的专用夹具上；
手提包上附有可替换部件时，选取长度最长的部件进行测试；
手提包有可变换使用方式的部件[例如同一部件能作为单提把（拎带）、单背带或双提把（拎带）、双背带使用]，选择规定负重最大、振荡冲击次数最多的方式进行测试；
如果手提包为包中包形式，附带的包袋具有完全独立的结构、部件(具有提把和/或背带)、功能，且能作为手提包单独使用时，应进行振荡冲击性能检验。
双提把（拎带）、双背带指在产品相应对称部位具有的相同部件。
提把（拎带）总长度是指提把(拎带)在包体外露、未固定部分轮的长度。
包锁耐用性能
在振荡冲击性能试验后用手工检验，开、关记作1次，分别测试200次。按下述规定进行试验：
机械密码锁：用手拨密码轮设定密码，并用所设定的密码开启和关闭密码锁，任意组合各位数码，分别开、关试验；
钥匙锁：用手拿钥匙顺着锁芯窝插入锁芯钥匙槽内开启和关闭锁具；
电子编码锁：使用电子钥匙开启和关闭锁具。
机械密码锁选用任意10组不同乱码开启测试钥匙锁；电子编码锁使用非专用钥匙开启测试10次。
扣件耐用性能
按QB/T 5084进行检验，测试1000次。
拉链耐用度
选取拉链长度20 cm，以20次/min的频率进行测试，开、合记作1次，测试200次。拉链长度不足20cm，在拉链最大长度范围内进行测试。
缝合强度
裁取手提包主要承重部位的缝合面料试样1份，有效面积为(100±2) mm×(30±1) mm[缝合线长度(100±2)mm，缝合线两侧面料宽度各(30±1)mm]，上下夹具夹量宽50 mm，间距(20±1) mm，用拉力机测试，拉伸速度(100±10) mm/min，至拉断（线或面料）为止，拉力机显示的最大数值为缝合强度。如果拉力机显示数值超过缝合强度规定数值，而试样未断，可终止试验。
产品标识明示手提包的主要承重部位为内层材料时，在内层取样进行检验。
固定试样时尽量使试样缝合线方向的中心位置位于上下夹具边线中心。
塑料插扣耐用性能
按QB/T 5247进行检验，测试1000次。
摩擦色牢度
按下述规定进行试验：
面层材料：在手提包大面、包盖上分别取样，检验沾色牢度。前大面、后大面、包盖为相同材料时（材质、颜色、风格均相同），从后大面取样、测试；前大面、后大面、包盖为不同材料时，分别取样、测试；前大面、盖为相同材料时，从前大面或盖取样测试。
里料：从包内主体材料取样，仅测试干擦。
皮革、再生革、人造革/合成革类面料按GB/T 40920进行检验，光面革测试头质量1000g，绒面革测试头500 g，干擦50次，湿擦10次；毛皮面料按QB/T 2790进行检验；织物、无涂层超细纤维材料按GB/T 3920规定，取1组试样进行检验，其中无涂层超细纤维材料使用长方形摩擦头。
需测量表面涂层厚度的样品，按GB/T 22889进行测定。
五金配件耐腐蚀性
按QB/T 3826进行检验（不含铆合件、金属链牙），拉链头只检测拉片，测试时间为48 h。
提把（拎带）、背带耐折性能
按QB/T 5246进行检验，测试500次。
检验规则
组批
以同一品种原料投产，按同一生产工艺生产出来的同一品种、同一规格的产品组成的一个检验批。
出厂检验
每批产品出厂前应对产品逐件进行检验，经检验合格后方可出厂。
型式检验
有下列情况之一者，应从出厂检验合格的产品中随机抽取4件进行型式检验：
产品结构、工艺、材料有重大改变时；
产品停产半年以上恢复生产时；
国家质量监督机构提出进行型式检验时；
正常生产时，每年至少进行1次型式检验。
合格判定
单件判定规则
有害物质限量、物理机械性能中若有1项不合格，即判该产品不合格。有害物质限量、物理机械性能全部合格，外观质量中有不超过3项的轻微缺陷，则判该产品合格。若产品出现影响产品使用功能的缺陷，即判该产品不合格。
批量判定规则
4件被检测样品全部达到合格品要求，则判该批产品合格。若有1件（及以上）不合格，则加倍抽样进行复验。复验全部合格，则判该批产品合格。
标志、包装、运输和贮存
产品的标志、包装、运输和贮存应符合QB/T 1333—2018中第7章或QB/T 5243—2018中第8章的规定。
标签应符合东莞优品标志使用的有关规定。
宜通过数字标签对展示信息进行拓展，内容可包括产品追溯、东莞优品证明材料等。
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