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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由吉林省中浩管业有限公司提出。 

本文件由中国商业股份制企业经济联合会归口。 

本文件起草单位：吉林省中浩管业有限公司。 

本文件主要起草人： 
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超高分子耐磨防晒复合软管 

1 范围 

本文件规定了超高分子耐磨防晒复合软管的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和

贮存。 

本文件适用于超高分子耐磨防晒复合软管的生产和检验。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 528 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定 

GB/T 531.1 硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度） 

GB/T 3512 硫化橡胶或热塑性橡胶 热空气加速老化和耐热试验 

GB/T 5563 橡胶和塑料软管及软管组合件 静液压试验方法 

GB/T 5565.1 橡胶和塑料软管及非增强软管 柔性及挺性的测量 第1部分：室温弯曲试验 

GB/T 5565.2 橡胶和塑料软管及非增强软管 柔性及挺性的测量 第2部分：低于室温弯曲试验 

GB/T 9576 橡胶和塑料软管及软管组合件 选择、贮存、使用和维护指南 

GB/T 14905 橡胶和塑料软管 各层间粘合强度的测定 

GB/T 20026 橡胶和塑料软管 内衬层耐磨性测定 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 技术要求 

外观 4.1 

4.1.1 产品表面应整洁、均匀，无可见气泡、杂质、裂痕、海绵状等影响使用的缺陷。 

4.1.2 封口应无拉丝、起翘、偏心。 

4.1.3 产品内外壁应光滑,不应有气泡、裂纹、分解变色线。内衬层和外覆层应无气孔、砂眼。 

4.1.4 注头应端正，合模线无毛刺、拉丝、错位，无注不满、疤痕、缺口。 

尺寸偏差 4.2 

应符合表 1 的规定。 

表1 尺寸偏差 

管长 L 管外径 D 管壁厚度   

L±2.0 D±0.5  ±0.05 

 

材料性能 4.3 

应符合表 2 的规定。 

 

 

 

http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%203512-2014&v=GB/T%203512%24
http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%205565.1-2017&v=GB/T%205565.1%24
http://standard.sist.org.cn/StdSearch/stdDetail.aspx?AppID=GB/T%209576-2019&v=GB/T%209576%24
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表2 材料性能 

项目 指标 

拉伸强度，MPa ≥12 

拉断伸长率，% ≥330 

硬度，HA 55～80 

热空气老化性能［（70±1）℃，96 h］，% 
拉伸强度变化率≤20 

拉断伸长率变化率≤20 

 

气密性 4.4 

在 100 kPa 的压力条件下，产品应无可见泄漏。 

耐压性 4.5 

在 200 kPa 的压力条件下，产品不应有破损、渗漏。 

耐热性 4.6 

在耐受（100±2）℃ 的高温后，气密性应符合 4.4 的规定。 

耐磨性能 4.7 

产品磨损量应不大于 3.5 cm
3
。 

粘合强度 4.8 

内衬层、中间层以及外覆层间的粘合强度应不小于 1.5 kN/m。 

柔性 4.9 

变形系数（T/D）应不小于 0.8，且软管的弯曲部位应无弯结。 

低温柔性 4.10 

弯曲过程中，软管的外覆层应无任何龟裂或破裂。 

5 试验方法 

外观 5.1 

在自然光线下以目测检验。 

尺寸偏差 5.2 

管长用精度为 0.01 mm 的高度尺测量，管外径用精度为 0.01 mm 的游标卡尺测量，管壁厚度用精

度为 0.001 mm 的千分尺测量。 

材料性能 5.3 

5.3.1 拉伸强度 

按 GB/T 528 的规定进行。 

5.3.2 拉断伸长率 

按 GB/T 528 的规定进行。 

5.3.3 硬度 

按 GB/T 531.1 的规定进行。 

5.3.4 热空气老化性能 
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按 GB/T 3512 的规定进行。 

气密性 5.4 

取长约 1 m 的软管作为试样，将其一端与空气气源连接，另一端塞住成自由端，之后将试样全部

浸入水中，向试样内通入 100 kPa 的空气，保持 1 min，检查测试结果是否符合 4.4 的规定。 

耐压性 5.5 

按 GB/T 5563 的规定进行。 

耐热性 5.6 

取长约 500 mm 的软管作为试样,与软管试验用接头连接后在（0±2）℃ 恒温箱内放置 48 h，取

出后在实验室温度下放置 30 min～40 min，进行气密性试验，检查测试结果是否符合 4.6 的规定。 

耐磨性能 5.7 

按 GB/T 20026 的规定进行。 

粘合强度 5.8 

按 GB/T 14905 的规定进行。 

柔性 5.9 

按 GB/T 5565.1 的规定进行。 

低温柔性 5.10 

按 GB/T 5565.2 的规定进行。 

6 标志、包装、运输和贮存 

标志 6.1 

软管上应有永久性的明显标志，根据不同类型的软管选择以下内容： 

a) 生产厂厂名或商标、产品名称； 

b) 执行标准号、规格、型号和等级； 

c) 生产日期（年、月）。 

d) 对于输送特种介质（油类、酸碱液、高压蒸汽等）的软管，其标志不应因接触这些介质而脱

落。 

包装 6.2 

产品包装应保证产品不受损伤，应防尘、防震，便于运输和贮存。如客户有特殊要求，按合同有关

规定进行。 

运输 6.3 

6.3.1 搬运时要将包装上的抓持条带同时提起，保持软管基本平直。在使用机械、吊环或钢丝绳束搬

运软管时，要防止对软管造成损伤。 

6.3.2 在搬运时，不应在粗糙地面任意拖、拉软管。口径大或管体重的软管应以轮车或悬臂起重机械

搬运或移动。 

6.3.3 带有法兰式管接头的软管，应将软管组合件整体固定好，以免滚动时由于管头和管体的不同步

而产生管体扭曲或扭结的现象。 

6.3.4 软管在装卸过程中，要做到轻装轻卸，对带有金属螺旋线的软管（如吸引软管、铠装耐压软管

等），尤其要注意避免螺旋线的受损或变形。 

6.3.5 软管需分类应按卷（条）整齐装运，要避免管体过度弯曲和打折。 

6.3.6 软管若因故需在露天（或车站码头）暂时停放时，场地应平整，软管要整齐平放，并做到下垫
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上盖，不堆压重物。 

贮存 6.4 

按 GB/T 9576 的规定进行。 

 

 


