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防松紧固件通用技术规范

1 范围

本文件规定了防松紧固件通用技术规范的技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮

存。

本文件适用于防松紧固件通用技术规范的设计、生产、出厂检验和型式检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 90.1 紧固件 验收检查 第1部分：通用要求

GB/T 90.2 紧固件 验收检查 第2部分：螺栓、螺钉和螺柱

GB/T 90.3 紧固件 验收检查 第3部分：螺母

GB/T 90.4 紧固件 验收检查 第4部分：垫圈

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 196 普通螺纹 基本尺寸

GB/T 197 普通螺纹 公差

GB/T 220 紧固件 螺栓、螺钉、螺柱和螺母的机械性能

GB/T 16938 紧固件 术语和定义

3 术语和定义

GB/T 16938界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

防松紧固件 Anti-loosening fastener

通过特定结构或附加装置，在受到振动、冲击或温度变化等外部载荷作用时，仍能保持其连

接性能，防止松动的紧固件

4 技术要求

4.1 材料

防松紧固件的材料应符合相关国家标准或行业标准的规定，并应满足其使用环境和性能要求。常用

材料包括碳钢、合金钢、不锈钢等。对于特殊用途的防松紧固件，可采用高温合金、钛合金等材料。

4.2 机械性能

防松紧固件的机械性能应符合GB/T 220的规定。

4.3 螺纹

防松紧固件的螺纹应符合GB/T 196和GB/T 197的规定。

4.4 表面处理
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防松紧固件的表面处理应符合GB/T 5267系列标准的规定，并应满足其使用环境和防腐蚀要求。

4.5 防松性能

防松紧固件的防松性能是其最重要的技术指标，应符合相应产品标准的要求。防松性能的评估应通

过振动试验、扭矩-预紧力试验等方法进行。具体指标包括：

a）残余预紧力：在振动试验后，紧固件仍能保持的预紧力，应不低于规定值；

b）松动扭矩：使已拧紧的紧固件开始松动所需的扭矩，应不低于规定值；

c）扭矩系数：拧紧扭矩与预紧力之间的比值，用于评估紧固件的拧紧特性。

5 试验方法

5.1 机械性能试验

按照GB/T 220的规定进行抗拉强度、屈服强度、硬度、冲击韧性等机械性能试验陷。

5.2 螺纹试验

采用螺纹量规、螺纹千分尺等工具对螺纹的尺寸、精度进行检测。

5.3 表面处理试验

按照GB/T 5267系列标准的规定进行表面处理层的厚度、附着力、耐腐蚀性等检测。

6 检验规则

6.1 检验分类

检验分类分为出厂检验和型式检验。

6.2 检验项目

6.2.1 出厂检验项目应为本文件4.2中的技术要求。检验中有一项不符合规定，应双倍取样，对不合格

项目复检，仍不符合规定，应判为不合格品。

6.2.2 型式检验项目应为本文件第4章规定的全部项目。

6.3 型式检验条件

有下列情况之一时，应进行型式检验：

a）新产品或老产品转产生产的试制定型鉴定时；

b）正常生产时，定期或累积一定产量后，每年检验一次；

c）正式生产后，结构、材料、工艺改变，可能影响产品性能时；

d）停产2年后，恢复生产时；

e）出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。

7 标志、包装、运输与贮存

7.1 标志

设备标签上应按GB/T 191的有关规定标注。

7.2 包装

本条目应符合GB/T 191的有关规定，宜包括下列要求：

a）包装贮运图示标志标准；

b）运输包装收发货标志标准；

c）其他有关标志标准。

7.3 运输
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7.3.1 储运图示的标志应符合GB/T 191的有关规定。

7.3.2 运输工具应清洁、卫生，设备不得与有毒、有害、有腐蚀性、易挥发或有异味的物品混装运输。

7.3.3 搬运时应轻拿轻放，严禁扔摔撞击、挤压。

7.3.4 运输过程中不得暴晒、雨淋、受潮。

7.4 贮存

7.4.1 设备不得与有毒、有害、有腐蚀性、易挥发或有异味的物品同库贮存。

7.4.2 设备应贮存在阴凉、干燥、通风的库房中；严禁露天堆放、日晒、雨淋或靠近热源；包装箱底部

应有100 mm以上的垫板。

7.4.3 在零摄氏度以下运输与贮存时，应有防冻措施。

_________________________________
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