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前 言
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智能浓缩机

1 范围

本文件规定了智能浓缩机的型号与参数、外观及组装、性能、安全及可靠性、环保与节能、试验方

法、检验规则、标识、出厂文件及包装。

本文件适用于精矿浓缩或尾矿脱水处理的智能浓缩机。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 150.4 压力容器 第4部分：制造、检验和验收

GB/T 10605 中心传动式浓缩机

GB/T 13306 标牌

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T 16855.1 机械安全 控制系统安全相关部件 第1部分：设计通则

GB/T 25706 矿山机械产品型号编制方法

NB/T 47003.1 常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

智能浓缩机

一种通过数字化传感器、计算机程序分析控制及远程通信技术，结合了在线自动化控制、在线实时

检测、预警以及所有运行参数进行大数据分析、存储等先进技术的现代化固液分离设备，主要用于矿业、

环保、化工等领域，对浆料（如矿浆、污泥等）进行浓缩、脱水处理，包括中心传动式、周边传动式、

深锥浓缩机等类型。

4 型号与参数

4.1 型号

智能浓缩机的型号表示方法应符合GB/T 25706的规定，具体型号表示方法如下：

NIXZ–XX
浓缩池内径，单位为米（m）

传动模式

旋转形式

智能浓缩机

4.2 参数

基本参数应符合表1的规定。

表 1 基本参数

技术参数 本产品指标

浓缩池内径（m） Φ40

浓缩池深度（m） 6.5～9.0
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表 1 基本参数（续）

技术参数 本产品指标

桥架每转时间（min） 10～30

驱动功率（kw） 13～21.5

处理能力（t/d） 2400～3400

提粑高度 mm 350～600

沉淀面积m
3

1256

搅拌设备 有

智能控制 有

5 外观及组装

5.1 所有外漏非加工金属表面应涂两层底漆和两层面漆，涂漆应均匀且没有脱漆、剥落、流痕和裂纹

等缺陷。

5.2 零部件应检验合格，外购件和外协件应有合格证明文件。

6 作业性能

6.1 浓缩效率

对尾矿处理时底流浓度≥45%，溢流水悬浮物≤50 mg/L。

6.2 处理能力

连续运行24 h，处理量波动应≤±5%。

7 智能化要求

7.1 控制系统

7.1.1 可以根据进料浓度、流量自动调节耙架转速，响应时间≤30 s。

7.1.2 采用 PLC 可编程序控制器控制，预留集控接口。

7.1.3 内置机器有学习模型，实现浓缩工艺参数优化。

7.2 远程监控

应支持OPC UA协议，数据存储准确率≥99%。

7.3 故障诊断

应具有故障锁存功能，系统停机后，报警响应时间≤5 s，PLC系统能及时有效地锁存事故原因，长

时间保持对应的声光报警信号。

8 安全及可靠性

8.1 机械安全

8.1.1 宜采用中心传动方式，可实现大扭矩、无极调速、瞬间停机。

8.1.2 传动部件防护罩应符合 GB/T 16855.1 的规定。

8.2 电气安全

8.2.1 绝缘电阻≥10 MΩ，接地电阻≤4 Ω。

8.2.2 应具备防雷击设计。

8.3 网络安全

数据传输应采用TLS 1.3加密，设置权限分级管理。
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8.4 可靠性

8.4.1 平均无故障时间≥8000 h。

8.4.2 关键润滑点维护间隔≥3个月，滤布寿命（连续作业）≥6 个月。

9 环保及节能

9.1 噪声

距设备1 m处噪声≤80 dB(A)。

9.2 能耗

智能浓缩机单位处理量电耗≤0.8 kWh/t干料。

9.3 排放

溢流水悬浮物浓度≤50 mg/L。

10 试验方法

10.1 外观及组装

在自然光线下目测。

10.2 浓缩效率

使用标准矿浆（固含量10%～20%）在智能浓缩机中连续运行24 h，取底流样品检测浓度。

10.3 处理能力

10.3.1 静态试验

按 GB/T 10605 的规定进行浓缩池静态沉降试验，验证底流浓度及溢流澄清度。

10.3.2 动态试验

采用模拟矿浆动态加载，检测处理能力、沉降效率及智能控制响应时间。

10.4 智能化测试

通过模拟信号中断与恢复，测试数据存储准确率。

10.5 机械安全

待设备正常运转30 min时，急停按钮触发后，测算停机时间。

10.6 电气安全

目测是否有防雷击设计，使用电阻计测试电阻。

10.7 网络安全

查看网络安全设置参数。

10.8 可靠性

开机运行，记录运行时间。

10.9 噪声

距设备1 m处，用噪声计进行测试。

10.10 能耗
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使浓缩机正常运转，计算耗电量。

10.11 排放

在溢流水口使用悬浮物浓度计进行测试。

11 检验规则

11.1 检验分类

分为出厂检验和型式检验。

11.2 出厂检验

11.2.1 出厂检验项目为本标准第 5章要求的项目。

11.2.2 每台浓缩机应经制造厂质量检验部门检验合格后方可出厂，出厂时应附有证明产品质量合格的

文件。

11.3 型式检验

11.3.1 有下列情况之一时，浓缩机应进行型式检验：

a) 新产品投产或转场生产时；

b) 正式生产后，产品结构、材料或工艺有较大改动，可能影响产品性能时；

c) 产品停产一年以上，恢复生产时；

d) 正常生产的产品，每 3 年进行一次检验；

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

f) 国家质量监督检验机构提出型式检验要求时。

11.3.2 型式检验项目为本标准的所有项目。

11.3.3 型式检验应从出厂检验合格的产品中随机抽取一台进行。如哪项指标检验不合格，应加倍抽检，

若仍不合格则判定型式检验不合格。

12 标识、出厂文件及包装

12.1 标识

产品的标识用铭牌的方式表示，每台产品应在醒目部位设置耐腐蚀产品铭牌并符合GB/T 13306的规

定，承压设备铭牌内容应符合GB/T 150.4的规定，常压设备铭牌内容应符合NB/T 47003.1的规定，且至

少包括下列内容：

a) 制造厂名称；

b) 产品名称及型号；

c) 制造日期和产品编号；

d) 额定处理量、设备承压等级、额定适用温度；

e) 设备净重；

f) 执行标准。

12.2 出厂文件及包装

12.2.1 出厂文件应符合 GB/T 150.4 的规定，每台产品出厂至少应携带下列文件：

a) 产品合格证；

b) 产品使用说明书；

c) 安装施工装配图；

d) 产品配备件清单。

12.2.2 浓缩机的包装应符合 GB/T 13384 的规定。
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