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前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由东阳喜迎红红木家具有限公司提出。

本文件由中国商业企业管理协会归口。

本文件起草单位：

本文件主要起草人：
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红木家具的水性漆涂装工艺要求

1 范围

本文件规定了红木家具的水性漆涂装工艺的基本要求、材料要求、涂装工艺、质量检验、环保要求、

包装、运输和贮存。

本文件适用于各类红木家具的水性漆涂装工艺。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 1721-2008 清漆、清油及稀释剂外观和透明度测定法 ​
GB/T 1722-1992 清漆透明度测定法 清漆、清油及稀释剂颜色测定法

GB/T 1730-2007 色漆和清漆 摆杆阻尼试验

GB/T 1732-2020 漆膜耐冲击测定法

GB/T 1733-1993 漆膜耐水性测定法

GB/T 3324-2017 木家具通用技术条件

GB/T 9286-2021 色漆和清漆 划格试验

GB/T 18107-2017 红木

GB 18581-2020 木器涂料中有害物质限量

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

红木 redwood

指 GB/T 18107-2017 中规定的紫檀木、花梨木、香枝木、黑酸枝木、红酸枝木、乌木、条纹乌木和

鸡翅木八类树种的心材。

3.2

水性漆 water-based paint

以水为主要溶剂或分散介质的一类涂料，具有低 VOC（挥发性有机化合物）排放、环保等特点。

4 基本要求

4.1 人员要求 ​

4.1.1 操作人员应经过专业培训，熟悉水性漆涂装工艺及相关设备的操作方法，掌握安全防护知识和

技能。

https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=71F772D77FBBD3A7E05397BE0A0AB82A
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=B4C25880C2B31CB3E05397BE0A0A92D0
https://std.samr.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=71F772D826B9D3A7E05397BE0A0AB82A
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4.1.2 持有相关职业资格证书（如涂装工技师证），具备 3年以上红木家具涂装经验，熟悉水性漆性

能及施工工艺。

4.2 设备与工具要求 ​

4.2.1 涂装设备应符合相关安全文件要求，具备良好的通风、除尘、调温调湿等功能，确保涂装环境

稳定。 ​
4.2.2 喷涂设备应精确控制涂料的喷出量和雾化效果；打磨工具（砂纸、打磨机等）应根据不同的打

磨阶段选用合适的型号和规格。

5 材料要求

5.1 基材

红木基材应符合 GB/T 3324-2017 的规定，材质均匀、无腐朽、无虫蛀、无裂缝等缺陷。

5.2 水性漆

5.2.1 水性漆应符合 GB 18581-2020 的有害物质限量要求，同时具备良好的附着力、耐磨性、耐水性、

耐候性等性能，产品应有质量合格证明文件。

5.2.2 在特定空间内挥发性有机化合物（VOCs）的浓度应 ≤ 50 g/L。

5.3 辅助材料

5.3.1 水性腻子应与基材颜色相近，附着力好。

5.3.2 砂纸应选用 240# ～ 600#水磨砂纸。

5.3.3 着色剂应选用水性环保型。

5.3.4 腻子应选用单组分、易打磨、透明度好的水性腻子，避免使用含硬脂酸盐的砂布。

6 涂装工艺

6.1 基材处理

6.1.1 干燥处理

含水率应控制在 8％ ～ 12％。

6.1.2 表面处理

按以下要求进行：

a) 去除毛刺、油污、胶痕；

b) 用砂纸轻轻打磨，使修复处表面平整光滑；

c) 缺陷修补使用水性腻子；

d) 打磨工序：

1) 粗打磨：选用 80 目 ～ 120 目砂纸，沿木材纹理方向进行打磨，去除木材表面的毛刺、

不平整部分以及前期处理残留的痕迹。打磨时应均匀用力，避免局部打磨过度，此阶段主

要是初步修整木材表面形态；
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2) 中打磨：更换为 180 目 ～ 240 目砂纸，再次沿木材纹理打磨，进一步细化表面，使木

材表面粗糙度降低。该过程应重点处理木材边角、榫卯连接处等部位，确保能达到平整要

求；

3) 精打磨：采用 400 目砂纸进行精细打磨，此步骤旨在使木材表面达到极高的光滑度，为

后续涂装做好准备。打磨完成后，用干净的软布擦拭木材表面，清除打磨产生的木屑和粉

尘。

6.2 涂装环境及参数控制

6.2.1 涂装环境

包括但不限于以下方面：

a) 温度 15 ℃ ～ 30 ℃；

b) 相对湿度 40％ ～ 70％；

c) 无尘、通风良好。

6.2.2 参数控制

按以下要求进行：

a) 刷涂工具应选用柔软、不掉毛的毛刷，喷枪口径应为 1.0 ㎜ ～ 1.2 ㎜；

b) 喷涂压力控制在 0.3 ㎫ ～ 0.5 ㎫；

c) 喷枪与家具表面距离保持在 150 ㎜ ～ 250 ㎜。

6.3 涂装流程

6.3.1 底漆涂装

6.3.1.1 调配

按照水性漆产品说明书的要求，将底漆与稀释剂（如需）进行准确配比，并充分搅拌均匀，静置消

泡。 ​

6.3.1.2 涂覆

采用喷涂、刷涂或辊涂等方式进行底漆涂装，涂覆应均匀，避免出现流挂、漏涂等现象。底漆应涂

装 2 遍 ～ 3 遍，每遍涂装后需等待漆膜干燥，干燥时间根据产品说明书和环境条件确定，干燥时间

不少于 4 h，干燥后进行打磨，使表面平整光滑。

6.3.2 着色处理（可选）

6.3.2.1 水性着色剂均匀涂布。

6.3.2.2 干燥后轻磨去除浮色。

6.3.3 面漆涂装

6.3.3.1 调配

将面漆按规定比例调配好，搅拌均匀并过滤，去除杂质。​

6.3.3.2 涂覆

采用喷涂方式进行面漆涂装，确保漆膜厚度均匀，喷涂 2 遍 ～ 3 遍。每遍涂装间隔时间根据产
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品说明书和环境条件确定，应在表干后 1 h ～ 2 h 进行下一遍涂装。最后一遍面漆涂装完成后，在规

定的温湿度条件下干燥固化，干燥时间不少于 24 h，最终漆膜厚度≥ 60 ㎛。

6.4 干燥要求

表干时间应 ≤ 30 min，实干时间 ≤ 24 h。

6.5 养护

6.5.1 涂装完成后，应在 25 ℃、50％湿度环境下养护 7 天以上，确保漆膜完全固化。

6.5.2 养护期间避免家具受潮或暴晒，防止漆膜变色或开裂。

7 质量检验

7.1 外观检验

按照 GB/T 1721-2008、GB/T 1722-1992 的规定，采用目视法检查漆膜外观，要求漆膜平整光滑、

色泽均匀，无流挂、气泡、针孔、橘皮、漏涂等缺陷，木纹清晰，无漆膜遮盖木纹现象，色差ΔE ≤ 1.5。

7.2 理化性能

7.2.1 附着力

按照 GB/T 9286-2021 的规定进行划格试验，要求附着力不低于 1 级。 ​

7.2.2 硬度

按照 GB/T 1730-2007 的规定进行摆杆阻尼试验，漆膜硬度应不低于 H。 ​

7.2.3 耐磨性

使用耐磨仪进行测试，在规定的摩擦次数下，漆膜无明显磨损、露底现象。 ​

7.2.4 耐冲击性

按照 GB/T 1732-2020 的规定进行测试，漆膜应无裂纹、剥落等现象。​

7.2.5 耐水性

按照 GB/T 1733-1993 的规定进行测试，将家具部件浸入水中，在 24 h 时间内，漆膜无起泡、脱落、

变色等现象。 ​

7.2.6 有害物质限量

按照 GB 18581-2020 的规定进行检测，水性漆中挥发性有机化合物（VOC）、苯、甲苯、二甲苯、

游离甲醛等有害物质含量应符合要求。

8 环保要求

8.1 生产环境安全 ​

8.1.1 涂装车间应配备高效的通风换气系统，通风系统的换气次数应不少于 8 次/h。
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8.1.2 严禁在车间内吸烟、使用明火，应配备足够数量且适用的消防器材，车间内的电气设备应选用

防爆型。 ​
8.1.3 建立完善的废弃物管理制度，对涂装过程中产生的废漆、废稀释剂、废包装材料等危险废弃物，

应分类收集并委托具有相应资质的单位进行处理，严禁随意倾倒或混入普通生活垃圾。

8.1.4 对打磨产生的木屑等一般废弃物，进行妥善收集和处理。 ​

8.2 操作安全规范 ​

8.2.1 操作人员在进行涂装作业时，应佩戴合适的个人防护用品。

8.2.2 严格按照设备操作规程进行操作，定期对喷涂设备、空气压缩机等进行维护保养，检查设备的

运行状况和安全性能。

8.2.3 在设备运行过程中，严禁进行维修、调整等操作，如需进行设备维护，应先切断电源和气源，

确保设备处于安全状态。​
8.2.4 应制定完善的应急预案，明确在发生火灾、泄漏、人员中毒等突发事故时的应急处理流程和措

施。定期组织操作人员进行应急演练。

8.3 成品环保安全 ​

8.3.1 在产品出厂前，应对成品进行有害物质释放量检测。

8.3.2 在红木家具产品或其包装上，应清晰标注环保相关信息，如所使用水性漆的环保性能指标、产

品符合的环保标准等。 ​

9 包装、运输与贮存

9.1 包装 ​

9.1.1 红木家具应采用防潮、防震、防刮擦的包装材料进行包装，如珍珠棉、气泡膜、纸箱等，确保

在运输和贮存过程中不受损坏。 ​
9.1.2 包装标识应清晰，应标明：

a) 产品名称；

b) 型号；

c) 规格；

d) 生产厂名；

e) 厂址；

f) 生产日期；

g) 执行标准。​

9.2 运输 ​

9.2.1 运输过程中应避免碰撞、挤压、雨淋、暴晒等，选择合适的运输工具和运输方式，确保家具安

全送达目的地。​
9.2.2 搬运过程中应轻拿轻放，严禁拖拉、摔扔，防止家具表面漆膜受损。 ​

9.3 贮存 ​

9.3.1 家具应贮存在干燥、通风良好、无腐蚀性气体的仓库内，仓库温度应控制在 5 ℃ ～ 35 ℃，

相对湿度不大于 80％。 ​
9.3.2 家具应按型号、规格分类存放，堆叠时应采取防护措施，防止压损。 ​
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