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[bookmark: _Toc196751658][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
[bookmark: OLE_LINK23]本文件由江苏乐科节能科技股份有限公司提出。
本文件由中国商品学会归口。
[bookmark: OLE_LINK3]本文件起草单位：江苏乐科节能科技股份有限公司、海澜智云科技有限公司、天津乐科节能科技有限公司。
本文件主要起草人：。
[bookmark: BookMark4]

自回热精馏系统
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc185860852][bookmark: _Toc188533071][bookmark: _Toc188533833][bookmark: _Toc188618514][bookmark: _Toc190359139][bookmark: _Toc191051700][bookmark: _Toc194407738][bookmark: _Toc194939252][bookmark: _Toc196215181][bookmark: _Toc196751659]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了自回热精馏系统的结技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于自回热精馏系统的生产和检验。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc185860853][bookmark: _Toc188533072][bookmark: _Toc188533834][bookmark: _Toc188618515][bookmark: _Toc190359140][bookmark: _Toc191051701][bookmark: _Toc194407739][bookmark: _Toc194939253][bookmark: _Toc196215182][bookmark: _Toc196751660]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: OLE_LINK35][bookmark: OLE_LINK27][bookmark: OLE_LINK29][bookmark: OLE_LINK16][bookmark: OLE_LINK15][bookmark: OLE_LINK37]GB/T 150（所有部分）压力容器
GB/T 151 热交换器
[bookmark: OLE_LINK36]GB/T 191 包装储运图示标志
[bookmark: OLE_LINK41][bookmark: OLE_LINK20]GB/T 1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差
[bookmark: OLE_LINK42]GB/T 3768 声学 声压法测定噪声源声功率级和声能量级 采用反射面上方包络测量面的简易法
[bookmark: OLE_LINK43]GB 4706.17 家用和类似用途电器的安全 电动机-压缩机的特殊要求
[bookmark: OLE_LINK45]GB 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件
[bookmark: OLE_LINK46]GB/T 9237 制冷系统及热泵 安全与环境要求
[bookmark: OLE_LINK47]GB/T 13306 标牌
[bookmark: OLE_LINK48]GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件
[bookmark: OLE_LINK40]GB/T 18429 全封闭涡旋式制冷剂压缩机
[bookmark: OLE_LINK39]GB/T 34619 容积式制冷剂压缩机容积流量试验方法
[bookmark: OLE_LINK38]NB/T 47003.1 常压容器 第1部分：钢制焊接常压容器
[bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc185860854][bookmark: _Toc188533073][bookmark: _Toc188533835][bookmark: _Toc188618516][bookmark: _Toc190359141][bookmark: _Toc191051702][bookmark: _Toc194407740][bookmark: _Toc194939254][bookmark: _Toc196215183][bookmark: _Toc196751661]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
[bookmark: _Toc196751662][bookmark: _Toc190359142][bookmark: _Toc191051703][bookmark: _Toc194407741][bookmark: _Toc194939255][bookmark: _Toc185860855]技术要求
一般要求
[bookmark: OLE_LINK24]产品中承压零部件的设计应符合 GB 150（所有部分） 和 GB/T 151 的规定。
[bookmark: OLE_LINK25]产品中常压容器的设计应符合 NB/T 47003.1 的规定。
产品应符合本文件的要求，并按照经规定程序批准的工艺及技术文件制造。
外观
产品表面涂漆应均匀光滑，无漏涂、划痕、锈斑等缺陷。
产品外观应整洁、光滑，便于清洁、维护；不应有明显的机械损伤，不应有易对人体造成伤害的尖角、毛刺及棱边。
产品不应有图样规定外的凸起、凹陷、粗糙不平等缺陷。
产品外露件及外露结合面的边缘应整齐，不应有明显的错位。
尺寸公差
机械加工表面和非机械加工表面除按图样规定外，未标注公差的极限偏差应分别符合 GB/T 1804 的规定的 m 级和 c 级的规定。
装配质量
零部件应齐全、完整，各部件应装配牢固，连接可靠。各固定部位应无脱落现象。
气密性
整机运行应无渗漏。
容积流量
产品的容积流量应大于 75 m3/min。
噪声
产品噪声应≤85 dB（A）。
振动
产品的振动值应不大于制造厂的明示值。
连续工作时长
在正常工作条件下，产品连续工作 6 h，各项功能应正常无误。
[bookmark: OLE_LINK31]起动性能
产品应能正常起动。
起动耐久性能
经起动耐久性试验后，产品压缩机应能继续连续工作，且不应出现下列故障：
压缩机机械性损坏，试验压比无法维持；
支承或连接性部件损坏，引起噪声明显增加或导致压缩机起动和停机时出现撞机；
压缩机内部出现电气短路或断路。
安全
产品机传动装置应有可靠的安全防护措施。
[bookmark: OLE_LINK30]产品压缩机的安全要求应符合 GB 4706.17 和 GB/T 9237 的规定。
[bookmark: OLE_LINK33]其他安全要求应符合 GB 5226.1 的规定。
[bookmark: _Toc196751663]试验方法
外观
在自然光线下，以目测、手触检验。
尺寸公差
按 GB/T 1804 的规定进行。
装配质量
以手触进行检验。
气密性
[bookmark: OLE_LINK32]按 GB/T 18429 的规定进行。
容积流量
[bookmark: OLE_LINK28][bookmark: OLE_LINK26]按 GB/T 34619 的规定进行。
噪声
[bookmark: OLE_LINK34]按 GB/T 3768 的规定进行。
振动
按 GB/T 18429 的规定进行。
连续工作时长
连续工作 6 h，检查产品各项功能是否正常。
起动性能、起动耐久性能
按 GB/T 18429 的规定进行。
安全
目测检查安全防护措施。
按 GB 5226.1、GB 4706.17 和 GB/T 9237 的规定进行。
[bookmark: _Toc196751664]检验规则
检验分类
产品检验分为出厂检验和型式检验。
出厂检验
每套产品应经制造厂检验部门检验合格并附有产品合格证书后方能出厂。
出厂检验项目为外观、尺寸公差、装配质量。
型式检验
有下列情况之一时应进行型式检验：
1. 新产品试制鉴定；
1. 正式生产时，如原料、工艺有较大改变可能影响到产品的质量；
1. 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；
1. 产品停产 12 个月以上重新恢复生产时；
1. 国家质量监督机构提出要求时。
型式检验项目包括第四章中的全部项目。
型式检验的产品在出厂检验合格的产品中随机抽取，数量为1套。
[bookmark: _Toc196751665]标志、包装、运输和贮存
标志
在产品的明显位置应设有产品标牌，应符合 GB/T 13306 的规定，其内容包括：
1. 产品名称和型号；
1. 制造企业名称和商标；
1. 产品参数；
1. 制造日期、出厂编牌；
1. 产品执行标准编号。
包装
包装应符合 GB/T 13384 的规定。
外包装上应标注有“小心轻放”“向上”等储运标志，并应符合 GB/T 191 的规定。
包装内应有装箱单、产品合格证、产品使用说明书。
运输
产品在运输过程中应避免冲击、挤压、日晒、雨淋及化学品的腐蚀。
贮存
应贮存在通风、清洁、阴凉、干燥的场所，远离热源和污染源，避免与有害物品混放。
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