《奶粉罐制造业绿色工厂评价要求》团体标准编制说明
（征求意见稿）
一、工作简况
1、任务来源
工信部《工业绿色发展规划（2016-2020年）》提出实施绿色制造工程，加快构建绿色制造体系，大力发展绿色制造产业，推动绿色产品、绿色工厂、绿色园区和绿色供应链全面发展，建立健全工业绿色发展长效机制。《中国制造2025》将“全面推动绿色制造”作为九大战略重点和任务之一，提出“制定绿色产品、绿色工厂、绿色园区、绿色企业标准体系，开展绿色评价。”工厂是推进绿色发展、实施绿色制造的主体，创建绿色工厂作为构建绿色制造体系的关键一环，也是促进工业各行业结构优化、转型升级、提质增效的重要途径。对绿色工厂进行评价，有助于在行业内树立标杆，引导和规范工厂实施绿色制造，主动承担绿色发展的社会责任。
根据2023年中国轻工联合会团体标准计划（中轻联综合〔2023〕197号），《奶粉罐制造业绿色工厂评价要求》（计划号：2023024）团体标准被列入制定计划。归口单位为中国轻工联合会，主要起草单位包括深圳市大满包装有限公司、奥瑞金科技股份有限公司、黑龙江飞鹤乳业有限公司、中科科信光电科技（中山）有限公司、中国食品发酵工业研究院有限公司等。
2、行业概况
2023年，我国仅婴幼儿配方奶粉的市场规模达到1572亿元，未来随着国民经济的持续发展和银发经济的逐步成长，人们对营养健康的关注度将不断提升，针对不同人群的奶粉需求量会进一步增长，相应的，奶粉罐的市场规模也会扩大。
奶粉罐由易撕盖、罐身、底盖及塑料盖勺组成，所用材料包括镀锡薄钢板、铝箔、塑料、密封胶、油墨、涂层等。因直接与奶粉接触，奶粉罐的质量安全评估及合规管理要求日益提高；另一方面，在政策引导下，消费群体观念转变，对奶粉及奶粉罐生产企业的食品质量安全把控能力和低碳生产水平也提出更高要求。在此背景下，亟需开展奶粉罐制造业绿色工厂评价，引导企业、规范市场，促进我国奶粉罐产业的可持续发展。
3、主要工作过程
1）预研阶段
根据第二次全国污染源普查调研数据，并结合《工业绿色发展规划（2016-2020 年）》以及2018年发布的《绿色工厂评价通则》国家标准，制定食品金属包装行业绿色工厂评价标准体系。奶粉罐作为一类重要的金属包装，推行绿色制造，推广清洁高效生产工艺，降低产品制造能耗、物耗，提升终端用能产品能效，加快建立统一的绿色工厂评价及认证体系尤为重要。
2）起草阶段
标准立项后，2023年11月，由牵头单位中国食品发酵研究院有限公司采取线上+线下形式组织召开了《奶粉罐制造业绿色工厂评价要求》团体标准第一次起草工作会议，会议主要确定了标准制定思路，工作计划安排，时间节点及任务分工。同时，与会代表对标准征求意见讨论稿进行了充分讨论，提出多项修改意见和建议。会后工作组就不完善的数据进行了进一步的调研，并完善标准文本和标准说明，形成征求意见稿。
3）征求意见阶段

[bookmark: _Toc23770160]4）审查阶段
5）报批阶段
4、主要起草单位及起草人所做的工作
[bookmark: _Hlk57290058]本标准要单位成员：暂略。
主要成员：暂略。
所做的工作：暂略。
二、标准编制原则
2016年9月7日，工业和信息化部、国家标准化管理委员会组织颁布了《绿色制造标准体系建设指南》（工信部联节〔2016〕304号），其中要求考虑工厂生产运行的资源消耗和环境排放，按照工厂生产业务流程建设子体系，主要包括绿色工厂规划、资源节约、能源节约、清洁生产、废物利用、温室气体和污染物排放等方面的标准。同年9月20日，工信部发布了《工业和信息化部办公厅关于开展绿色制造体系建设的通知》（工信厅节函〔2016〕586号），绿色工厂是制造业的生产单元，是绿色制造的实施主体，属于绿色制造体系的核心支撑单元，侧重于生产过程的绿色化。2018年5月18日，工信部发布了《绿色工厂评价通则》（GB/T 36132—2018）。该标准明确了绿色工厂的术语和定义，从基本要求、基础设施、管理体系、能源与资源投入、产品、环境排放、绩效等方面，按照“用地集约化、原料无害化、生产洁净化、废物资源化、能源低碳化”的原则，建立了绿色工厂系统评价指标体系，提出了绿色工厂评价通用要求。标准的发布有利于引导广大企业创建绿色工厂，推动工业绿色转型升级，实现绿色发展。
依据以上文件和标准要求，本标准编制过程中，主要体现如下原则：
（1）协调性原则：与奶粉罐制造相关的法律、法规、国家与行业标准等的兼容和协调一致，有利于标准的执行。
（2）规范性原则：所述内容具有规范性、科学性、合理性和可行性，涉及的指标力求实用和可操作，尽量选取奶粉罐行业常用指标，便于企业和第三方评价人员的理解和掌握。
（3）激励性原则：加快推进奶粉罐行业的绿色制造，激励企业向“用地集约化、原料无害化、生产洁净化、废物资源化、能源低碳化”方向发展。
（4）创新性原则：按照已有的国家及地方的相关标准要求，充分结合奶粉罐行业特点，在评价要求体系中能创新的反映行业绿色工厂建设的领先水平。
三、标准主要内容的确定
[bookmark: _Toc23770164][bookmark: _Toc23770175]3.1适用范围
[bookmark: OLE_LINK1]本文件确立了奶粉罐制造业绿色工厂的评价总则和评价程序，规定了评价要求和评价报告的内容。
本文件适用于以镀锡薄钢板、铝及铝合金箔为原料的奶粉罐生产企业的绿色工厂评价，不适用于奶粉易撕/开盖生产企业。
由于奶粉罐和奶粉用易撕/开盖加工工艺和质量要求不同，因此通常在不同工厂中生产，且当前食品接触用易开盖、易撕盖均已发布相关绿色工厂评价标准，因此本文件仅适用于奶粉罐身的生产企业。
[bookmark: _Toc23770165]3.2规范性引用文件
给出了本标准引用的有关文件，主要包括相关污染物排放标准、能源和水计量器具配备和管理通则、环境、质量、能源及职业健康安全管理体系要求、产品生态设计通则、能源消耗限额、环境标志产品技术要求、绿色设计产品评价技术规范、清洁生产评价指标体系等。
[bookmark: _Toc23770166]3.3术语和定义
[bookmark: OLE_LINK4]给出了奶粉罐、绿色工厂、绿色设计（生态设计）、相关方等术语和定义。在确定“奶粉罐”的定义时，参考了GB/T 42010-2022《包装容器 奶粉罐质量要求》的适用范围。在确定“绿色工厂”的定义时，参考了《绿色工厂评价通则》（GB/T 36132-2018）。在确定“绿色设计（生态设计）”、“绿色设计产品（生态设计产品）”的定义时，参考了《生态设计产品评价通则》（GB/T 32161-2015）。在确定“相关方”的定义时参考了《绿色工厂评价通则》（GB/T 36132-2018）。
[bookmark: _Toc23770167]3.4评价总则
奶粉罐制造业绿色工厂评价指标体系与《绿色工厂评价通则》（GB/T 36132）中规定的内容保持一致，包括基本要求、基础设施、管理体系、能源资源投入、产品、环境排放和绩效，奶粉罐制造业在进行绿色工厂评价时，应从以上7个方面进行综合评价。
奶粉罐制造业绿色工厂评价体系框架如图1所示。
能源与资源投入
管理体系
绩效
产品
环境排放
基础设施
基本要求
生产过程

奶粉罐制造业绿色工厂评价体系框架示意图
奶粉罐制造业绿色工厂评价指标包括了定性指标和定量指标，定性指标主要侧重在应满足的法律法规、节能环保、工艺技术、相关标准等方面要求；定量指标主要侧重在能够反映工厂层面的绿色特性指标。
奶粉罐制造业绿色工厂评价采用定量评价和定性评价相结合的方法，根据实际需要可采用下述评价方法，也可采取下述方法组合或集成的方法。
a）	标准对照法；
b）类比分析法；
c）	专家打分法；
d）其他方法。
[bookmark: _Toc23770168]3.5指标要求及来源
奶粉罐制造业绿色工厂评价指标参照《绿色工厂评价通则》（GB/T 36132）给出，并根据奶粉罐行业特点，删除了部分不适用指标，增加了奶粉罐制造业在绿色工厂创建过程中应满足的部分具有行业特点的指标。奶粉罐制造业绿色工厂评价指标的一级指标包括基本要求、基础设施、管理体系、能源资源投入、产品、环境排放和绩效等七类，每类一级指标又由若干个二级指标组成。
确定一级指标权重时，除基本要求采用一票否决制、应全部满足外，其余指标基于政策背景和行业特点进行分配。根据绿色制造和清洁生产的要求，将基础设施占比定为20%、管理体系定为15%、能源与资源投入占比定为15%；为响应国家“碳达峰、碳中和”政策号召，重点考察产品综合能耗和碳排放情况，将绩效占比设定为30%；由于奶粉罐制造业原料可再生、废水排放量少、固废综合利用率高，因此产品和环境排放两项指标权重均设定为10%。
指标分为必选指标和可选指标，其中，必选指标为要求工厂应达到的基础性要求，必选指标不达标的不能评价为绿色工厂，可选指标为希望工厂努力达到的提高性要求，可选指标具有一定的先进性。
3.5.1  基本要求
基本要求具体包括：合规性要求、管理职责要求，全部为必选指标，且为一票否决指标。
合规性要求从符合法律法规、产业政策、依法排污、无事故证明、企业信用等方面对工厂进行了规定；管理职责要求从最高管理者领导作用和承诺、职责和权限分配、管理组织机构、中长期规划、教育与培训等方面进行了规定。
3.5.2  基础设施
基础设施要求包括建筑设施、专用设备设施、通用设备设施、计量设施、污染物处理设备设施和照明六方面的评价指标，其中，设备设施指标根据奶粉罐企业的实际生产情况设定。
3.5.3  管理体系
管理体系指标具体包括环境管理体系、能源管理体系、质量管理体系、食品安全管理体系、职业健康安全管理体系和社会责任等。必选指标为工厂应建立、实施并保持符合前四种管理体系；可选指标为工厂通过上述前四种管理体系的第三方机构认证并有效运行，建立、实施并保持符合社会责任管理体系，每年发布社会责任报告，说明履行利益相关方责任的情况。
3.5.4  能源与资源投入
能源与资源投入指标具体包括能源投入、资源投入和采购等三个指标。能源投入、资源投入和采购的具体要求均以《绿色工厂评价通则》（GB/T 36132）中的内容为基础，结合奶粉罐制造业特点进行确定。
加工奶粉罐使用的主要原材料包括涂覆镀锡薄钢板、易撕盖和涂料，在保证产品质量的前提下，为降低资源损耗，减少挥发性有机质排放，满足绿色生产要求，单位产品原材料消耗量应尽可能少，企业可通过改进生产工艺、强化质量管控等手段降低次品率，减少原材料消耗量。重点调研国内生产绿色化水平较高的企业（见表1），通过对工厂生产环节原始统计数据进行分析，选取单位产品涂覆镀锡薄钢板消耗量、易撕盖损耗率、单位产品外补涂涂料消耗量为评价指标。
表1　 [bookmark: _Hlk184392240][bookmark: _Hlk154566658]奶粉罐单位产品主要原材料消耗量调研表（2023年）
	原材料种类
	#1 a
	#2 a
	#3 a
	#4 a
	#5 a
	#6 a
	#7 a

	涂覆镀锡薄钢板（kg/罐）
	0.15
	0.10
	0.13
	0.14
	0.17
	0.12
	0.16

	易撕盖（只/罐）
	1.08
	/
	1.01
	1.00
	1.03
	1.11
	1.21

	[bookmark: OLE_LINK2]易撕盖损耗率（%）
	6.14%
	0.20%
	0.20%
	0.15%
	2.9%
	5.9%
	0

	外补涂涂料（mg/罐）
	85.00
	77.57
	95.47
	172.30
	86.95
	85.08
	49.48

	注：工厂编号


表2 奶粉罐单位产品主要原材料消耗量调研表（2022年）
	原材料种类
	#1
	#2
	#3
	#5
	#6
	#7

	涂覆镀锡薄钢板（kg/罐）
	0.15
	0.09
	0.08
	0.15
	0.11
	0.13

	易撕盖（只/罐）
	1.07
	/
	1.00
	1.04
	1.06
	1.99

	易撕盖损耗率（%）
	4.91%
	0.20%
	0.18%
	2.6%
	2.56%
	0

	外补涂涂料（mg/罐）
	82.87
	65.69
	93.51
	89.18
	65.66
	56.18


——对调研工厂相关数据测算后发现，2号、3号工厂的单位产品涂覆镀锡薄钢板消耗量小于其他工厂，这主要与不同工厂生产奶粉罐规格差异相关，2、3号工厂大、小容积奶粉罐产能相当；而4号工厂只生产供给伊利的大容积罐型；1号工厂只生产供给飞鹤的大容积罐型，7号工厂生产的罐体规格与1号基本一致。由于目前市面常见奶粉罐以750g容量为主，小罐生产占比较小，因此该指标基准值和先进值设定重点参考主要生产大容积奶粉罐的工厂。
易撕盖损耗率表征的是由于盖子本身质量不合格、运输过程磕碰挤压导致不能投入使用、封盖过程中因调试或其他原因导致损坏的盖子损耗情况。将外补涂涂料消耗量纳入考虑，是由于涂料使用可能带来挥发性有机质污染风险，旨在激励企业在保证质量合格的前提下尽量减少涂料用量，根据行业调研得知，通常工厂生产规模越大、产量越高，其设备控制水平越高，因产线启停导致的外补涂涂料浪费越少，单位产品涂料消耗也相应减小。从调研数据来看，7号工厂虽然与1号工厂的供罐规格一致，但产量约为后者3倍，因此其单位产品外补涂涂料消耗量更低，符合生产规律。
在此基础上，选取当前国内20%该类产品达到该基准值要求、前5%达到先进值要求为取值原则，最终确定各指标的取值范围。
3.5.5  产品
针对生态设计产品要求，将工厂在产品设计中应引入生态设计的理念、满足国家对产品中有害物质限制使用的要求以及碳足迹核算或核查作为必选指标；将产品符合《产品生态设计通则》（GB/T 24256）、《生态设计产品评价通则》（GB/T 32161）的规定、公布碳核算或核查结果并利用结果改善产品碳足迹、以及计算产品可回收利用率并利用计算结果进行改善作为可选指标，以促进企业进一步从产品全生命周期角度出发，减少污染物排放。
3.5.6  环境排放
环境排放指标包括《绿色工厂评价通则》（GB/T 36132）规定的大气污染物、水体污染物、固体废物、噪声和温室气体排放等指标，主要依据为《中华人民共和国大气污染防治法》、GB 3096、GB 13271、GB 16297、GB 14554、GB 8978、GB 12348、GB/T 32150及相关地方标准等。
对相关企业调研结果如下：
补涂和烘烤产生的有机废气中主要污染物为VOCs（以非甲烷总烃计）以及少量甲苯、二甲苯，采用集气罩收集+活性炭吸附+UV光氧催化+15m高排气筒高空排放，有机废气有组织排放满足工厂所在省地方标准的排放限值要求。
工艺过程不产生废水，工厂产生的废水主要为生活污水，污染物包括COD、BOD5、SS、氨氮，经化粪池初沉后可满足GB 8978-1996三级标准要求，随后进入污水处理站预处理，并最终经污水管网排入污水处理厂。
生产过程中危险废物主要有用于有机废气处理的废活性炭、废紫外灯管，废涂料桶及稀释剂包装桶，均分区存入危险废物库房，定期交由有资质单位处置；生活垃圾集中收集后，委托换位部门定期清运处置，处置率100%。
根据调研企业的环评报告，奶粉罐生产企业厂界噪声可以满足GB 12348《工业企业厂界环境噪声排放标准》的2类功能区标准。
表2　 [bookmark: _Hlk166073924][bookmark: _Hlk166073944]企业厂界噪声检测结果
                                          单位：dB（A）
	调研工厂编号
	昼间平均
	夜间平均

	#1a
	43.875
	38.3

	#4a
	48.225
	44.775

	标准限值（2类功能区）b
	60
	50


注：a. 数据来源于调研企业环评报告。
b. 2类声环境功能区指以商业金融、集市贸易为主要功能，或者居住、商业、工业混杂，需要维护住宅安静的区域。
3.5.7  绩效
绩效指标从用地集约化、原料无害化、生产洁净化、废物资源化和能源低碳化五个方面提出了具体的指标要求，主要内容与《绿色工厂评价通则》（GB/T 36132）一致。
[bookmark: _Hlk121933598]奶粉罐制造业的生产原料无害化主要体现为绿色物料使用情况，其中绿色物料主要包括镀锡薄钢板、铝箔等。根据前期对行业企业的实际调研结果，设置必选指标为按照GB/T 36132识别、统计和计算工厂的绿色物料使用情况，且主要物料的绿色物料使用率宜达80%及以上。
生产洁净化指标为单位产品主要污染物排放量。表3为企业污染物排放数据汇总，其中大气污染物年排放量根据环评报告中的单位时间废气排放体积和大气污染物排放浓度数据计算得到。废气排放体积通过废气处理设备测定流量；大气污染物浓度为单位体积的排放气体中某种污染物的质量（单位为kg/m³），通常可采用烟气分析仪和气相色谱仪等测定。根据企业调研结果，排放量极少的污染物可不考虑，本标准大气污染物仅考虑非甲烷总烃、二甲苯和颗粒物量。
表3　 [bookmark: _Hlk121317106][bookmark: _Hlk119502414][bookmark: _Hlk157069655]奶粉罐产品生产企业废水、废气排放量调研表
	[bookmark: _Hlk183770634]项   目
	#1
	#4
	#7
2022年
	#7
2023年

	评价年奶粉罐产量/（万罐/a）
	3000
	5000
	6951
	5996

	非甲烷总烃排放量/（kg/a）
	27.49
	82.8
	2120
	2320

	苯排放量/（kg/a）
	0.00578
	
	
	

	甲苯排放量/（kg/a）
	0.00560
	0.02
	
	

	二甲苯排放量/（kg/a）
	0.07930
	2.8
	980
	1200

	颗粒物/（kg/a）
	17.666
	
	35
	40


注：数据来源于调研企业环评报告 
表4　 奶粉罐单位产品废水、废气排放量
	单位产品污染物排放量
	#1
	#4
	#7
2022年
	#7
2023年

	非甲烷总烃（g/万罐）
	9.163
	16.560
	304.992
	386.925

	苯（g/万罐）
	0.002
	
	
	

	甲苯（g/万罐）
	0.002
	0.004
	
	

	二甲苯（g/万罐）
	0.026
	0.560
	140.987
	200.133

	颗粒物（g/万罐）
	5.889
	
	5.035
	6.671


废物资源化指标主要包括板材裁切边角料、不合格品（废罐、废盖）、热收缩缠绕膜、铜线以及空气净化器中的废滤网的回收率，根据行业企业调研的结果，大部分厂家均将这几类废物收集后外售废品收购站，根据所调研头部企业奶粉罐加工厂的环评报告，边角料、不合格品、废包装材料、废滤网回收率通常可达到100%；铜线价格昂贵，回收价值可观，但铜线在焊接时会带走罐体上的锡，重复使用会产生损耗，无法达到100%回收利用，结合近4年采购的铜线和退回的碎铜数据，铜线回收率在98%左右，根据以上调研数据设定废物资源化指标如下：
表5　 [bookmark: _Hlk121317187][bookmark: _Hlk121317136]奶粉罐产品废物资源化指标
以百分数（%）表示
	[bookmark: _Hlk181954519]项  目
	基准值
	先进值

	板材裁切边角料回收率            ≥
	98
	100

	废罐、废盖回收率               ≥
	98
	100

	热收缩缠绕膜回收率              ≥
	98
	100

	铜线回收率                 ≥
	98
	99

	废滤网回收率                ≥
	98
	100


能源低碳化指标选取了单位产品综合能耗和单位产品碳排放量，相关数据主要收集自奶粉罐制造业领先企业，可以代表行业平均以上水平，反馈数据显示，调研工厂的单位产品的综合能耗都不高于0.020kgce/罐；其中，3号工厂小容积罐型较多，单位产品能耗偏低，数据代表性相对较差。综合考虑行业调研情况和未来发展趋势，将行业前5%水平设定为1级指标，行业前20%水平设定为2级指标，行业平均水平设定为3级指标。企业调研数据如下： 
表6　 奶粉罐单位产品综合能耗调研表（kgce/罐）
	指  标
	#1
	#2
	#3
	#4
	#5
	#6
	#7

	2023年
	0.0074
	0.0044
	0.0019
	0.0017
	0.0072
	0.0110
	0.0155

	2022年
	0.0110
	0.0039
	0.0019
	/
	0.0084
	0.0095
	0.0158


[bookmark: _Toc23770169]3.6评价程序
奶粉罐制造业绿色工厂评价程序包括企业自评价和第三方评价，第三方评价又可细分评价准备、预评价、评价和编写第三方评价报告。
评价准备包括评价项目组组建、搜集绿色工厂自评价报告及支持材料。为了更好的开展工作，项目组成员应当熟悉奶粉罐生产工艺流程和绿色工厂评价指标体系，知悉相关评价所需数据资料的采集和分析，能够对采集数据结果的可靠性和准确性进行专业判断。
预评价则需根据工厂自评价报告及支持材料开展绿色工厂基本要求资格评价，确认基本要求是否符合，确定绿色工厂评价方案。
评价则是对工厂按照基本要求、基础设施、管理体系、能源资源投入、产品、环境排放和绩效七个方面进行评价。奶粉罐制造业绿色工厂评价指标的计分标准满分为100分。
[bookmark: _Toc23770170]3.7评价报告编写要求
自评价报告内容包括但不限于：
工厂名称、地址、行业、法定代表人、简介等基本信息，发展现状、工艺技术、主要产品和生产经营状况； 
工厂在绿色发展方面开展的重点工作及取得成绩的符合情况说明； 
工厂的建筑、装置规模、工艺路线、主要耗能设备、计量设备、照明配置情况； 
工厂各项管理体系建设情况； 
工厂能源投入、资源投入、采购等方面的现状，以及目前正实施的节约能源与资源投入的项目； 
产品的生态设计、有害物质限制使用等情况； 
工厂主要污染物处理设备配置及运行情况，大气污染物、水体污染物、固体废物、噪声、温室气体的排放及管理现状； 
下一步拟开展的重点工作、拟实施的重点项目等情况说明；
《绿色工厂自评表》；
相关证明材料。  
第三方评价报告内容包括但不限于：
1. 绿色工厂评价的目的、范围及准则； 
绿色工厂评价过程，主要包括评价组织安排、文件评审情况、现场评价情况、核查报告编写及内部技术复核情况； 
对申报工厂的基础设施、管理体系、能源与资源投入、产品、环境排放、绩效等方面进行描述，并对工厂自评价报告中的相关内容进行核实； 
核实数据真实性、计算范围及计算方法，检查相关计量设备和有关标准的执行等情况； 
对企业自评所出现的问题情况进行描述； 
对申报工厂是否符合绿色工厂要求进行评价，说明各评价指标值及是否符合评价要求情况，描述主要创建做法及工作亮点等； 
对持续创建绿色工厂的下一步工作提出建议； 
《绿色工厂第三方评价表》；
相关证明材料。  
[bookmark: _Toc23770172]四、涉及专利情况
本标准不涉及专利问题。
[bookmark: _Toc23770173]五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
本标准实施后，将引导我国奶粉罐制造企业积极建设绿色工厂，构建低碳、循环、环保的绿色生产体系，在节能、减少污染物排放、改善工厂及周边生态环境中发挥重要的作用。本标准的实施可通过采用绿色建筑技术建设改造厂房，可再生能源应用，合理布局厂区内能量流、物质流路径，推广绿色设计和绿色采购，开发生产绿色设计产品，采用先进适用的清洁生产工艺技术和高效末端治理装备，逐步淘汰落后设备，建立资源回收循环利用机制，推动用能结构优化等途径，提升行业绿色发展水平，引导产业向绿色可持续方向发展。
本标准的制定主要解决标准缺失问题，使奶粉罐制造业的绿色工厂评价有标准可依，绿色工厂评价有助于企业在行业内树立标杆，引导和规范工厂实施绿色制造。该标准的制定有利于推动我国奶粉罐制造业的绿色发展，对促进产业的健康可持续发展具有重要作用。
[bookmark: _Toc23770174]六、与国际、国外同类标准水平的对比情况
本标准没有采用国际标准。
本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。
本标准制定过程中未测试国外的样品。
本标准水平为国内领先水平。
七、与国内相关标准的关系
[image: http://img.mp.itc.cn/upload/20160930/216aaa324a3743829bddbbb58e8fc4d8_th.jpg]本标准申报项目属于工信部绿色制造标准体系中GM12 “轻工”大类，06“绿色评价与服务”中类， 01“绿色评价、标识与报告方面的标准”。体系图如下。
本标准与相关法律、法规、规章和强制性标准无抵触。
[bookmark: _Toc23770176]八、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
[bookmark: _Toc23770178]九、贯彻标准的要求和措施建议
建议本标准批准发布即实施。
[bookmark: _Toc23770179]十、废止现行相关标准的建议
[bookmark: OLE_LINK3]无。
[bookmark: _Toc23770180]十一、其他应予说明的事项
无。
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