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绿色设计产品评价技术规范  食品接触用覆膜铁
[bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc26986771]范围
[bookmark: _Hlk166765421][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Hlk166765751]本文件规定了食品接触用覆膜铁绿色设计的评价要求，描述了产品生命周期评价报告编制方法和评价方法。
本文件适用于食品接触用覆膜铁绿色设计产品评价。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Hlk122005898][bookmark: _Hlk126226562][bookmark: _Toc97192966]GB/T 2520  冷轧电镀锡钢板及钢带
GB/T 2589  综合能耗计算通则
[bookmark: _Hlk126227946]GB 3096  声环境质量标准
GB 9685  食品安全国家标准 食品接触材料及制品用添加剂使用标准
GB/T 10003 普通用途双向拉伸聚丙烯（BOPP）薄膜
GB/T 16958 包装用双向拉伸聚酯薄膜
GB 17167  用能单位能源计量器具配备和管理通则
GB/T 19001  质量管理体系 要求
[bookmark: _Hlk69128612]GB/T 22000  食品安全管理体系 食品链中各类组织的要求
GB/T 23331  能源管理体系 要求及使用指南
GB/T 24180  冷轧电镀铬钢板及钢带
GB/T 24001  环境管理体系 要求及使用指南
[bookmark: _Hlk122006076]GB/T 24040  环境管理 生命周期评价 原则与框架 
GB/T 24044  环境管理 生命周期评价 要求与指南
GB/T 24789  用水单位水计量器具配备和管理通则
GB 31603  食品安全国家标准 食品接触材料及制品生产通用卫生规范
GB/T 32161  生态设计产品评价通则
GB/T 43951  食品容器用覆膜铁、覆膜铝质量通则
GB/T 45001  职业健康安全管理体系 要求及使用指南
[bookmark: _Hlk166765725][bookmark: _Hlk166765465]GB/T 43951  食品容器用覆膜铁、覆膜铝质量通则
[bookmark: _Hlk120804942]QB/T 1877  包装装潢镀锡（铬）薄钢板印刷品
术语和定义
GB/T 32161、GB 24040和GB 24044界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

绿色设计 green-design
生态设计 eco-design
按照全生命周期的理念，在产品设计开发阶段系统考虑原材料选用、生产、销售、使用、回收、处理等各个环节对资源环境造成的影响，力求产品在全生命周期中最大限度降低资源消耗、尽可能少用或不用含有有害物质的原材料，减少污染物产生和排放，从而实现环境保护的活动。
[来源：GB/T 32161—2015, 3.2,有修改]

绿色设计产品 green-design products
生态设计产品 eco-design products
符合绿色（生态）设计（3.2）理念和评价要求的产品。
[来源：GB/T 32161—2015, 3.3,有修改]

[bookmark: _Hlk166765455]食品接触用覆膜铁  laminated steel for food
通过熔融法、胶粘法等方法贴合一层高分子薄膜在镀锡或镀铬等薄钢板表面而成的一种兼有高分子材料和金属材料双重性能的复合材料。
[来源：GB/T 43951-2024, 3.1]
评价要求
基本要求
生产企业应满足的绿色要求包括但不限于： 
a）产品生产企业近三年无较大质量、安全和环境污染事故。
b）产品生产企业的污染物排放状况，应符合相关环境保护法律法规，达到国家或地方污染物排放标准的要求，生产企业的主要污染物排放量，应达到国家和地方污染物排放总量控制指标及排污许可证规定的许可排放量要求。企业产生的固体废物的收集、贮存、处置应符合相关规定要求，危险废物贮存应符合GB 18597的要求。
c）产品生产过程应符合GB 31603的要求，产品质量、安全要求应符合GB/T 2520、GB 9685、GB/T 24180、GB 43951、QB/T 1877及相关标准的要求。
d）宜采用国家鼓励的先进技术工艺，不应使用国家或有关部门发布的淘汰或禁止的技术、工艺、装备及相关物质。
[bookmark: _Hlk69128669][bookmark: _Hlk69128652]e）生产企业应按照GB/T 24001、GB/T 23331、GB/T 19001、GB/T 22000和GB/T 45001分别建立、实施、保持并持续改进环境管理体系、能源管理体系、质量管理体系、食品安全管理体系和职业健康安全管理体系。
f）生产企业应按照GB 17167和GB/T 24789配备能源计量器具和水计量器具，并根据环保法律法规和标准要求配备污染物检测或在线监控设备。
评价指标要求
指标体系由一级指标和二级指标组成。一级指标包括资源属性指标、能源属性指标、环境属性指标和品质属性指标。
食品接触用覆膜铁产品的评价指标要求见表1。
表1　 [bookmark: _Hlk61874715]食品接触用覆膜铁产品评价指标
	[bookmark: _Hlk112428596]一级指标
	二级指标
	单位
	基准值
	判定依据
	所属阶段

	资源属性
	易开盖用覆膜铁
	[bookmark: _Hlk166763843]镀锡或镀铬薄钢板厚度
	mm
	≤0.25
	提供产品检验等相关证明文件
	原材料准备

	
	
	[bookmark: _Hlk166763872]薄膜厚度
	μm
	≤20
	
	

	
	
	[bookmark: _Hlk166763878]单位面积涂蜡量（双面）
	mg/m2
	≤200
	按附录A.1计算并提供相关证明材料
	

	
	深冲成形罐用覆膜铁
	镀锡或镀铬薄钢板厚度
	mm
	≤0.32
	提供产品检验等相关证明文件
	

	
	
	薄膜厚度
	μm
	≤30
	
	

	
	
	单位面积涂蜡量（双面）
	mg/m2
	≤200
	按附录A.1计算并提供相关证明材料
	

	
	气雾罐用覆膜铁
	镀锡或镀铬薄钢板厚度
	mm
	≤0.32
	提供产品质量检测证明等文件
	

	
	
	薄膜厚度
	μm
	≤20
	
	

	
	
	单位面积涂蜡量（双面）
	mg/m2
	≤200
	按附录A.1计算并提供相关证明材料
	

	
	[bookmark: _Hlk126226869]单位产品取水量
	kg/t
	≤200
	按附录A.2计算并提供相关证明材料
	

	
	废膜回收率
	%
	≥98
	按附录A.3计算并提供回收合同、结算单等证明材料
	产品生产

	能源属性
	单位产品综合能耗
	kgce/t
	≤50
	按附录A.4计算并提供相关证明材料
	

	环境属性
	厂界噪声
	dB（A）
	≤65
	[bookmark: _Hlk126140377]根据GB 3096的方法监测并提供证明材料
	

	品质属性
	耐蚀力
	/
	0级、1级
	根据GB/T 43951—2024的试验方法评定并提供检测报告
	

	
	薄膜附着力
	/
	经附着力试验后，覆膜层与基板应无剥离
	
	


[bookmark: _Toc528928855][bookmark: _Toc528929160]产品生命周期评价报告编制方法
编制依据
应按照GB/T 24040、GB/T 24044、GB/T 32161给出的生命周期评价方法学框架及总体要求，并参照本文件附录B，编制产品生命周期评价报告。
[bookmark: _Toc528928857][bookmark: _Toc528929162]报告内容框架
基本信息
报告应提供报告信息、申报单位信息、评估对象信息、采用的标准信息等基本信息，其中报告信息包括报告编号、编制人员、审核人员、发布日期等，申报单位信息包括公司全称、统一社会信用代码、地址、联系人、联系方式等。
报告中应标注产品的主要技术参数，包括物理形态、生产厂家、使用说明等。产品重量、包装的大小和材质应在生命周期评价报告中阐明。
食品接触用覆膜铁产品生命周期评价
评价对象及工具
报告中应详细描述评估的对象、功能单位和产品主要功能，提供产品的材料构成及主要技术参数表，绘制并说明产品的系统边界，披露所使用的软件工具。
生命周期清单分析
报告中应说明所包含的生命周期阶段，说明每个阶段所包含的各项消耗与排放清单数据、以及生命周期模型所使用的背景数据，涉及到副产品分配的情况应说明分配方法和分配系数。
生命周期影响评价
报告中应提供产品生命周期各阶段的不同影响类型的特征化结果，并对不同影响类型在各生命周期阶段的分布情况进行比较分析。
绿色设计改进建议
在分析生命周期评价结果的基础上，提出产品绿色设计改进建议。
评价报告主要结论
应包括产品生命周期评价结果及提出的改进建议。
附件
报告中应在附件中提供：
a) 产品原始包装图；
b) 产品生产材料清单；
c) 产品工艺表（产品生产工艺过程等）；
d) 各单元过程的数据收集表（见附录C）；
e) 其他。
[bookmark: _Toc528929163][bookmark: _Toc528928858]评价方法
企业按本文件第4章开展自我评价或第三方评价，产品满足以下条件并按照相关程序要求经公示无异议后可评定为绿色设计产品；
a）满足4.1基本要求和4.2评价指标要求，并提供相关符合性证明文件；
b）开展产品生命周期评价，并按第5章的要求提供产品生命周期评价报告。


附录A 
（规范性）
[bookmark: _Hlk126138234]检测方法和指标计算方法
A.1　 [bookmark: _Hlk126074053]单位产品主要原材料消耗量
每生产1 t或1m2食品接触用覆膜铁产品的主要原材料消耗量，按式（A.1）计算。
………………………….（A.1）
式中：
——单位产品主要原材料消耗量，单位为吨每吨（t/t）或毫克每平方米（mg/ m2）；
——在一定的计量时间内（一般为一年）生产产品消耗的某种主要原材料的总量，单位为吨（t）或毫克（mg）；
——同一计量时间内（一般为一年）合格产品产量，单位为吨（t）或平方米（m2）。
A.2　 单位产品取水量
每生产1 t涂食品接触用覆膜铁产品所消耗的生产用新鲜水量。新鲜水量是指从各种水源取得的水量，用于供给企业用水的源水水量。各种水源包括取自地表水、地下水、城镇供水工程以及从市场购得的蒸汽等水的产品，按式（A.2）计算。
…………………………….（A.2）
式中：
V——生产每吨食品接触用覆膜铁产品的取水量，单位为立方米每吨（m3/t）；
Vi——在一定的计量时间内（一般为一年），食品接触用覆膜铁产品生产取水量总和，单位为立方米（m3）；
——同一计量时间内（一般为一年），食品接触用覆膜铁的产量，单位为吨（t）。
A.3　 废膜回收率
废膜中被回收部分的质量占废膜总质量的百分比，回收指对生产余料进行处理（返回供应商或售出）。按式（A.3）计算。
………………………….（A.3）
式中：
——废膜回收率，用百分数（%）表示；
——回收的废膜总量，单位为吨（t）；
——废膜产生总量，单位为吨（t）。
A.4　 单位产品综合能耗
每生产1 t食品接触用覆膜铁产品的全过程中，生产系统和辅助系统实际消耗的各种能源实物量按GB/T 2589分别折算为一次能源后的总和，按式（A.4）计算。
…………………………..（A.4）
式中：
E ——单位产品综合能耗（折合标准煤计算），单位为千克标准煤每吨（kgce/t）；
ei ——在一定的计量时间内（一般为一年），生产和服务活动中消耗的第i种能源实物量，单位视能源种类而定；
pi  ——第i种能源的折算系数，以能量的当量值折算；
 ——同一计量时间内（一般为一年），食品接触用覆膜铁的产量，单位为吨（t）。

附录B 
（资料性）
食品接触用覆膜铁产品生命周期评价方法
B.1　 [bookmark: _Toc528929180][bookmark: _Toc528928875]评价目的
通过调查食品接触用覆膜铁产品的原料、运输保存、产品生产到产品出售的生命周期过程中各项消耗与排放等数据，量化分析食品接触用覆膜铁产品的环境影响，为产品绿色设计、工艺技术改进、产品环境声明和标识等提供数据支持。
B.2　 [bookmark: _Toc528928876][bookmark: _Toc528929181]评价范围
B.2.1　 [bookmark: _Toc528929182][bookmark: _Toc528928877]功能单位
功能单位应是可测量的，本文件以1吨食品接触用覆膜铁产品作为功能单位。
B.2.2　 [bookmark: _Toc528929183][bookmark: _Toc528928878]系统边界
[bookmark: _Hlk126150651]本文件界定的食品接触用覆膜铁产品生命周期系统边界参见图B.1，主要包括原材料准备阶段、产品生产阶段和产品包装储运阶段。
[image: ]
图 B.1  食品接触用覆膜铁生命周期评价系统边界
B.2.3　 [bookmark: _Toc528928879][bookmark: _Toc528929184]数据取舍原则
食品接触用覆膜铁产品生命周期各环节按照附录C的要求收集和整理数据。
附录C中各表列出的数据条目使用的取舍原则如下：
a）所有能耗均列出；
b）主要原料消耗均列出；
c）辅料质量小于产品质量1%的辅料消耗可忽略，但总忽略的重量不应超过产品重量的5%；
d）已有法规、标准、文件要求监测的水体、土壤的各种排放均列出；
e）小于固体废弃物排放总量1%的一般性固体废弃物可忽略；
f）道路与厂房的基础设施、各工序的设备维护、厂房内人员及生活设施的消耗和排放，均忽略；
g）取舍原则不适用于有毒有害物质，任何有毒有害的材料和物质均应包含于清单中，不可忽略。
B.3　 [bookmark: _Toc528929185][bookmark: _Toc528928880]生命周期清单分析
B.3.1　 [bookmark: _Toc528929186][bookmark: _Toc528928881]总则
编制食品接触用覆膜铁系统边界内的原辅料、能源输入和排放到空气、水及土壤的排放物清单，作为产品生命周期评价的依据。数据收集主要包括现场数据的收集和背景数据的选择，参照本文件附录C收集和整理产品生命周期各阶段数据，说明所有数据的来源和算法，并对产品使用、废弃等阶段数据收集采用的情景假设予以说明。如果数据清单有特殊情况、异常点或其它问题，应在报告中进行明确说明。
B.3.2　 数据收集
[bookmark: _Toc528928882][bookmark: _Toc528929187]现场数据收集
现场数据来自参评企业及其主要原料供应商的实际生产过程，一方面包含各单元过程的单位产品的原料、能源、资源的消耗量，另一方面涵盖环保法规、环境监测报告和环境影响评价报告等要求监测的大气、水体、土壤的各种污染物排放量和温室气体排放量（数据转换为功能单位对应的排放量）。
[bookmark: _Toc528929188][bookmark: _Toc528928883]背景数据选择
能源、资源和原辅料的上游生产数据（背景数据）宜采用来自上游供应商提供的数据，如上游原料的生命周期评价（LCA）报告数据，尤其是重要的原辅料数据。如果上游供应商不能提供，可采用公开的行业数据、生命周期评价数据库或文献数据替代。
B.3.3　 [bookmark: _Toc528929189][bookmark: _Toc528928884]建模与计算
产品生命周期各单元过程数据清单整理完成，可使用LCA（生命周期评价）软件工具建立产品生命周期模型，并计算分析。
B.4　 [bookmark: _Toc528928885][bookmark: _Toc528929190]生命周期影响评价指标
基于生命周期清单分析结果，选取生命周期影响评价模型与指标，计算得到各类资源环境影响指标结果。企业、第三方机构可考虑目标市场、客户、相关方的要求和所关注的环境问题，选择相应的评价指标。包括初级能源消耗、不可再生资源消耗、水资源消耗、气候变化、富营养化和人体健康危害等指标。
B.5　 [bookmark: _Toc528928886][bookmark: _Toc528929191]生命周期解释
B.5.1　 [bookmark: _Toc528928887][bookmark: _Toc528929192]数据质量评估
数据质量评估要求如下：
a）模型完整性：按照实际生产过程以及发生的各项消耗与排放，对照检查附表B所列单元过程和清单数据表是否有缺失或多余的过程、消耗和排放。如有缺失或多余，可根据取舍规则进行增删，并应明确陈述。
b）主要消耗与排放的准确性：对报告LCA结果（即所选环境影响评价指标）贡献较大的主要消耗与排放（例如＞1%），应说明其算法与数据来源。
c）主要消耗的上游背景过程数据的匹配度：对于主要消耗而言，如果上游背景过程数据并非代表原产地国家、相同生产技术、或非近年数据，而是以其他国家、其他技术的数据作为代替，应明确陈述。
d）根据上述质量评估方法发现数据质量不符合要求时，应通过进一步企业调研、资料收集等方法不断迭代不符合要求数据，最终使数据质量满足上述要求。
B.5.2　 [bookmark: _Toc528929193][bookmark: _Toc528928888]改进潜力分析与改进建议确定
通过对食品接触用覆膜铁产品进行生命周期评价，列出对生命周期影响类型贡献较大的原料、能源、资源和排入水体和土壤的污染物，或对生命周期影响类型贡献较大的单元过程，结合产品生命周期过程的技术特点，分析各单元过程中可减少或替代的物料消耗、可减排的污染物，总结在各单元过程中改进潜力最高的物料消耗、污染物排放的情况。
根据改进潜力分析结果，提出改进建议。


附录C 
（资料性）
生命周期现场数据收集清单表
食品接触用覆膜铁生产过程数据收集表参见表C.1。
表C.1 食品接触用覆膜铁生产过程数据收集表
	制表日期
	制表人：

	单元过程名称：食品接触用覆膜铁生产过程

	1.产品产出

	产品类型
	单位
	数量
	数据来源
	备注

	食品接触用覆膜铁
	
	
	
	

	2.原料消耗

	原料类型
	单位
	数量
	数据来源
	备注

	镀锡或镀铬薄钢板
	
	
	
	

	薄膜
	
	
	
	

	蜡
	
	
	
	

	……
	
	
	
	

	3.能源消耗

	能源类型
	单位
	数量
	数据来源
	备注

	电
	
	
	
	

	天然气
	
	
	
	

	……
	
	
	
	

	4.排放到土壤
	
	
	
	

	排放种类
	单位
	数量
	数据来源
	备注

	废膜
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	……
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