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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国表面工程协会电镀分会提出。
本文件由中国表面工程协会归口。
本文件起草单位：中国表面工程协会电镀分会、金华市表面工程协会、浙江省生态环境科学设计研究院，浙江省电镀行业协会，温州市电镀行业协会，宁波市电镀行业协会。
本文件主要起草人：陈金龙、董方钰、楼洪海、冯小龙、徐志荣。
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电镀行业安全、环保与职业健康标准化评价规范
[bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc191217759][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97192964][bookmark: _Toc194759230][bookmark: _Toc194760622][bookmark: _Toc194766203][bookmark: _Toc195273141][bookmark: _Toc195273170][bookmark: _Toc195279963]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219]本文件规定了电镀行业安全、环境与职业卫生标准化评价的要求、持续改进以及证实方法。
本文件适用于电镀企业或电镀车间开展安全、环保、职业健康评价。电镀园区、阳极氧化、化学镀、酸洗、磷化、电泳等评价可参照本文件执行。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc97192965][bookmark: _Toc191217760][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc194759231][bookmark: _Toc194760623][bookmark: _Toc194766204][bookmark: _Toc195273142][bookmark: _Toc195273171][bookmark: _Toc195279964]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 2626  呼吸防护 自吸过滤式防颗粒物呼吸器
GB 2890  呼吸防护 自吸过滤式防毒面具
GB 2894  安全标志及其使用导则
GB 4351  手提式灭火器
GB 4716  点型感温火灾探测器
GB 6514  涂装作业安全规程 涂漆工艺安全及其通风
GB 12348  工业企业厂界环境噪声排放标准
GB 13495.1  消防安全标志 第1部分：标志
GB 14443  涂装作业安全规程 涂层烘干室安全技术规定
GB 14773  涂装作业安全规程 静电喷枪及其辅助装置安全技术条件
GB 15322.1  可燃气体探测器 第1部分：工业及商业用途点型可燃气体探测器
GB 15322.4  可燃气体探测器 第4部分：工业及商业用途线型光束可燃气体探测器
GB 15577  粉尘防爆安全规程
GB 15603  危险化学品仓库储存通则
GB 15607  涂装作业安全规程 粉末静电喷涂工艺安全
GB 16280  线型感温火灾探测器
GB 16297  大气污染物综合排放标准
GB/T 16758  排风罩的分类及技术条件
GB 17167  用能单位能源计量器具配备和管理的基本要求
GB 18597  危险废物贮存污染控制
GB 18599  一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准
GB/T 18664  呼吸防护用品的选择、使用与维护
GB 21900  电镀污染物排放标准
GB/T 23466  护听器的选择指南
GB/T 24001  环境管理体系 要求及使用指南  
GB/T 24789  用水单位水计量器具配备和管理通则
GB/T 29481  电气安全标志
GB 30077  危险化学品单位应急救援物资配备要求
GB 30871  危险化学品企业特殊作业安全规范
GB 36600  土壤环境质量 建设用地土壤污染风险管控标准（试行）
GB/T 38066  电镀污泥处理处置 分类
GB/T 38144  眼面部防护 应急喷淋和洗眼设备
GB 39800.1  个体防护装备配备规范 第1部分：总则
GB/T 43500  安全管理体系 要求  
GB/T 45001  职业健康安全管理体系 要求及使用指南
GB 50140  建筑灭火器配置设计规范
GB 50169  电气装置安装工程接地装置施工及验收规范
GB 51348  民用建筑电气设计标准
GB 55036  消防设施通用规范
GB 55037  建筑防火通用规范
AQ 3019  电镀化学品运输、储存、使用安全规程
AQ 3047  化学品作业场所安全警示标志规范
GA 1002  剧毒化学品、放射源存放场所治安防范要求
GA 1511  易制爆危险化学品储存场所治安防范要求
GBZ 1  工业企业设计卫生标准
HJ 298  危险废物鉴别技术规范
HJ 855  排污许可证申请与核发技术规范 电镀工业
HJ 941  企业突发环境事件风险分级方法
HJ 1276  危险废物识别标志设置技术规范
HJ 1306  电镀污染防治可行技术指南
HJ 1405  排污单位污染物排放口监测点位设置 技术规范
HJ 2002  电镀废水治理工程技术规范
WS 721  电镀工艺防尘防毒技术规范
《易制毒化学品管理条例》（国务院令 第445号）
《危险化学品安全管理条例》（国务院令 第591号）
《产业结构调整指导目录》（国家发展改革委令 第7号）
《电镀行业清洁生产评价指标体系》（国家发展和改革委员会 公告 第25号）
《国家鼓励的工业节水工艺、技术和装备目录》（工业和信息化部 公告 第35号）
《易制爆危险化学品治安管理办法》（公安部令 第154号）
《重点管控新污染物清单》（生态环境部 2022年 第28号）
《国家危险废物名录》（生态环境部令 2024年 第36号）
《重点用能产品设备能效先进水平、节能水平和准入水平》（发改环资规〔2024〕127号）
[bookmark: _Toc191217761][bookmark: _Toc97192966][bookmark: _Toc194759232][bookmark: _Toc194760624][bookmark: _Toc194766205][bookmark: _Toc195273143][bookmark: _Toc195273172][bookmark: _Toc195279965]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

新污染物   new pollutants
指列入国家《重点管控新污染物清单》的物质。
电镀中镀铬工序酸雾抑制剂容易涉及新污染物。

手工电镀生产线  handcraft electroplating production line
指完全依赖人工操作、无自动化设备辅助的电镀生产系统。

半自动电镀生产线  semi-automatic electroplating production line
指由机械传动装置自动完成部分工序，同时又存在人工干预的电镀生产系统。
[bookmark: _Toc191217762][bookmark: _Toc194759233][bookmark: _Toc194760625][bookmark: _Toc194766206][bookmark: _Toc195273144][bookmark: _Toc195273173][bookmark: _Toc195279966]总体要求
基本原则
电镀企业按照GB/T 45001、GB/T 24001、GB/T 43500等要求，建立安全、环境和职业健康（safety environment and occupational health,以下简称EHS）的管理方针、目标，落实企业主体责任。可根据本文件的规定，结合企业自身实际，建立相应EHS管理体系。
电镀企业以全生命周期管理为理念，识别与评价EHS管理中各类风险因素，通过实施、审核、评价等方式，最大程度地降低企业风险。
制度建设
电镀企业应按国家、地方有关法律法规要求，围绕EHS建立相应的管理制度，包括但不限于：
安全生产规章制度、工艺操作规程、危险化学品使用、应急处置、变更申报等制度；
环保治理设施操作规程、排污许可、危险废物管理、环境信息公开、变更申报等制度；
个人防护用品采购、使用、职业健康体检等制度；
员工教育培训制度；车间的用电管理制度；车间6S管理制度；员工的奖惩制度；消防管理制度；设备设施维修保养制度；
风险隐患排查制度；
警示标志和安全防护管理制度；
各类台账管理制度；
应急演练、应急联动制度；
安全、环保的资金管理制度。
电镀企业应对管理制度的实施、执行情况进行评估，并修改完善。
组织架构
电镀企业应建立EHS组织领导机构，配备相应的专职或兼职人员；建立健全从基层班组到管理机构的管理网络。
[bookmark: OLE_LINK1]电镀企业应明确EHS各机构和人员的职责分工、权力义务，并签订落实相关EHS责任书。
电镀企业对EHS机构和人员职责的适应性和履职情况进行定期评估和监督考核，优化完善职责分工。
[bookmark: _Hlk191221275]能力建设
装备物资
电镀企业应开展安全、环保、职业健康风险源识别、辨识，并根据风险评估结果，采取有效的预防措施，配齐相应的应急物资与装备、个人防护用品、污染防治设施等。
电镀企业应当对各类安全防护设施、污染防治设施、应急物资进行定期检查、检测、维护保养和更换。
人员
电镀企业应建立、实施和保持员工能力和技能的评估程序，以保证员工的工作能力称职，并达到EHS行为基本要求，并得到系统培训和定期评估。
对于企业内从业人员，应进行EHS教育培训，保证从业人员具备满足岗位要求的EHS知识，熟悉法律法规、规章制度、操作规程，掌握本岗位的环境因素、环保措施、安全操作技能和职业危害防护技能等，了解事故现场应急处置措施，并根据实际需要，定期进行复训考核。
对从事特种作业、特殊设备作业、专职应急救援等人员，应按照有关规定，经专门安全作业培训、考核合格，取得相应资格后，方可上岗作业，并定期接受复审。
对新入厂从业人员，岗前应经过班组、车间、厂三级EHS培训教育，学习内容应符合国家、行业、地方等有关规定。
对于外来人员，应开展必要的EHS安全教育。
[bookmark: _Toc191217763][bookmark: _Toc194759234][bookmark: _Toc194760626][bookmark: _Toc194766207][bookmark: _Toc195273145][bookmark: _Toc195273174][bookmark: _Toc195279967]设施设备要求
生产装备
电镀企业生产工艺与装备应符合《产业结构调整指导目录》中相关要求，并符合所在地环境准入要求；宜选用符合《电镀行业清洁生产评价指标体系》中Ⅱ级及以上基准值的生产装备；应避免使用硝酸退镀等落后工艺。
电镀生产线设备、废气治理设备、废气收集设施等易发生火灾的设施设备应采用阻燃材料。
配备金属回收装置或工艺，提高金属利用率。
电镀企业用能设备应符合《重点用能产品设备能效先进水平、节能水平和准入水平》，用水设备宜选用符合《国家鼓励的工业节水工艺、技术和装备目录》等要求；并配备符合GB 17167的能源计量器具和符合GB/T 24789的用水计量器具。
电镀企业采用手工和半自动生产线的，应经行业专家认定，并报行业主管部门备案。
使用的助剂、络合剂应不含《重点管控新污染物清单》规定的物质。
合理布局电镀生产设施设备，与墙体保持不低于1.0 m的安全距离，生产线周边1 m范围内不宜堆放与生产无关的物品，以保障安全通道畅通和设施设备维护。
离心甩干设备应加盖，设备运动部位应加装防护罩，以防发生机械伤害。
涉及特种设备的，应取得安全合格证，定期检测、检验并在检测周期内使用。操作人员应持证上岗。
消防设施设备
电镀企业防火应符合GB 55037相关要求，并按GB 55036要求配置消防设施。
手提式灭火器质量应符合GB 4351要求；并按GB 50140要求配备。
消防设施周围不应摆放任何物品，并应设置警戒线，具体范围要求如下：
室外消火栓3.0 m范围；
室内消火栓2.0 m范围；
灭火器1.0 m范围；
防火门、安全出口门前1.4 m范围。
疏散通道应有明显的疏散逃生标志，并配备指示标志和消防应急灯。
电气设施设备
配电房设计、配电装置安装应符合GB 51348等要求。
配电房应通风良好，室内温度不得超过40 ℃，配有防小动物进入措施、安全器具以及各类警示牌。
线路敷设应安装阻燃桥架，机械设备线路应安装阻燃保护管。保护管内导线接头不应有两个及以上接头存在。
电气设施设备安装工程应符合GB 50169规定的要求。
配电箱应使用符合CCC强制性认证标准的产品，箱体应保持完好无损，周边不应堆放可燃物。
配电箱安装应符合规范要求，一般箱底离地面1.6 m，避免高温、雨水等；在烘道、烘箱壁体上安装时，应采取隔热措施并保持5 cm以上间距。
配电箱内控制开关桩头不应有积尘和可燃物，各路控制开关应进行命名并编号。
生产车间内用电线路不得拖地使用，不得私拉乱接，临时用电应履行审批手续。
电气设备电机应一机一闸，不得一机多闸。
直流系统重的铜排（铜母排）应满足负荷需求并安装绝缘热缩套；铜排不应出现发热发烫现象，离接地体和正负极保持5 cm以上的安全距离，并应定期对连接点结晶进行清理。
对移动式电器应使用电缆线，电缆线必须四芯线（带接地线）并配置漏电开关。
在电镀槽周边操作区、化学品储存区等工人可直接接触的作业区域，以及临时用电设备，应使用电压≤50V AC/120V DC的安全电源，并配备漏电保护装置。
[bookmark: _Toc191217764][bookmark: _Toc194759235][bookmark: _Toc194760627][bookmark: _Toc194766208][bookmark: _Toc195273146][bookmark: _Toc195273175][bookmark: _Toc195279968]环境管理要求
废水
电镀企业厂区雨水、生产废水、生活污水应严格分质分流。涉污水、雨水收集和处理设施等重要涉水治理设施应经有资质的单位设计。
电镀车间布局应干湿分离，湿区应设置10~20 cm高的围堰，并设置应急溢流口，溢流口废水经专用管道收集后接入废水综合池。
废水收集管道应布设整齐且采用明沟套明管或架空铺设；并按废水类别进行标识，管道材质应满足防腐、防渗漏、防堵塞等要求。
手工电镀生产线镀件出槽时，在镀槽上空停留不低于10 s，尽量减少镀件携带的镀液；同时生产过程中应无跑冒滴漏。
电镀废水实行“应分尽分”，并应分类收集、分质处理。涉第一类污染物、含氰废水、退镀废水等应单独收集。废水的分类、收集和处理等应符合HJ 1306、HJ 2002等要求。
含第一类污染物废水应在车间或生产设施排放口达到国家GB 21900或地方标准后，方可与其他废水混合处理。
电镀车间内清洗废水（包括拖把池、洗手池以及应急防护清洗等废水）应接入综合废水，不得排入生活污水管网。
废气处理设施产生的废水，应根据涉及污染物类别，分别接入相应的废水预处理设施。
废水处理站应采用pH值、氧化还原电位（ORP）等设备实现自动调节控制加药。
雨水排水系统应采用明沟，且在排放口安装pH值、电导率等在线监控并设置自动切断装置。原则上企业只设置1个雨水排放口。
污染雨水应进入电镀废水处理系统处理。
雨水沟内窨井应无污水渗入，应根据大小、数量配置相应的堵水气囊。
污水、雨水收集管线、走向、标识标牌等应设置清晰，相应的平面布置图应上墙。
雨水排放口、废水处理设施总排放口、第一类污染物排放口等应设置水样取样点位，并具有实时采样监测条件。应安装pH值、流量计、相关重金属等在线监测设备。
废气
电镀企业应按照WS 721的规定设置通风装置，对产生的有毒有害气体进行分类收集处理；宜采用集气罩+电镀线封闭方式收集，集气罩设计需满足GB/T 16758相关要求。开口、缝隙断面风速可参考以下：
密闭罩、半密闭罩（无外部气流干扰的）、密闭空间：0.4 m/s~0.6 m/s；
半密闭罩（有外部气流干扰的）：1.2 m/s。
粉尘爆炸危险场所的工程及工艺设计、生产加工、存储、设备运行与维护必须满足GB 15577要求。
废气应按含氰、含铬、含酸、含有机、含尘等分类收集处理，并符合HJ 1306要求。
涉挥发性有机废气排放的工序，应在密闭空间或者设备中进行，有机废气须经除尘等预处理后，再由吸附或燃烧工艺处理达标后排放。
废气吸收装置应安装pH计、ORP计等实现自动控制；废气处理设施风机应能实现远程控制关停。
排气筒高度应符合标准规范要求，在保证安全的前提下，企业宜优化合并排气筒，减少排气筒数量，其中：
含氰化物废气的排气筒高度不应低于25 m；
其他排气筒不应低于15 m；
无法满足排气筒高度规定，应符合GB 21900规定的相关要求。
排气筒上采样孔及附属配套采样平台等应规范设置，符合HJ 1405要求。
涉有机废气、酸雾等排放的危险废物贮存场所，应对废气进行收集和处理。
电镀废水处理中易产生废气的收集池、反应池应加盖收集，处理达到GB 21900、GB 16297等标准要求后排放。其中，含氰、含铬废水反应池应单独收集处理。
固体废物
电镀企业产生的固体废物应按照其废物属性进行合理贮存，其中：
属于危险废物的，其贮存场所应符合GB 18597相关要求；设围堰和分区，地面应防渗；不同重金属污泥贮存区需设置互不相连的导流沟，对应导流沟内渗滤液可通过管道排至相应的预处理设施；并按HJ 1276进行标识；
属于一般固体废物的，贮存场所应满足GB 18599相关要求；
对于未列入《国家危险废物名录》，但不排除具有腐蚀性、毒性、易燃性、反应性的固体废物；应对照HJ 298开展鉴别工作，并按照鉴别结论进行分类管理、处置。
应按重金属废水类型，分别设置污泥浓缩池和污泥脱水设备；脱水污泥按涉重金属类型分类收集、包装和贮存。
鼓励对电镀污泥中金属进行资源化回收利用，处理处置前可按照GB/T 38066确定其处理处置方法。
电镀企业应严格落实好固体废物台账管理，并按照HJ 855做好相关记录。
土壤和地下水
电镀企业应采取有效防渗漏等措施，对存放涉及有毒有害物质的原辅材料、产品及废渣的场所，应采取防水、防渗漏、防流失等措施。
属于土壤污染重点监管单位的：
应定期对重点区域、重点设施开展隐患排查。发现污染隐患的，应制定整改方案，及时采取技术、管理措施消除隐患；
应定期开展土壤和地下水自行监测，重点监测存在污染隐患的区域和设置周边的土壤、地下水。
电镀企业发现企业用地污染物含量超过GB 36600中风险管控标准的，应开展详细调查、风险评估、风险管控、治理与修复等活动。
电镀企业拆除涉及有毒有害物质的生产设施设备、构筑物和污染治理设施的，应事先制定企业拆除活动污染防治方案，并在拆除活动前报所在行业、生态环境主管部门备案。
噪声
电镀企业优先选用振动小、噪声低的设备，以减少噪声污染。
电镀企业若出现噪声超过GB 12348标准要求的情形，应采用消声、隔振等措施降低噪声。
清洁生产
电镀企业应按要求定期开展清洁生产审核
电镀企业持续提升电镀设备和工艺技术，提高金属利用率，减少污染物产生和排放。
环境应急
电镀企业依据HJ 941开展环境风险评估；并按所在地的企业突发环境事件应急预案编制导则编制突发环境事件应急预案和备案。
电镀企业定期举行应急演练，不断更新完善应急预案，提升应急能力。
事故应急池容积应能容纳12h～24h的废水量，现有能力不足的，应及时扩容。事故应急池需建设必要的导液管（沟），使得事故废水能顺利流入应急池内。
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危险化学品管理，应严格遵守相关法律法规要求。其中：
属于剧毒化学品的，严格按照GA 1002要求做好防范，落实“五双”（双人收发、记账、运输、使用、双锁）管理；
属于易制毒化学品的，严格按照《易制毒化学品管理条例》要求做好管理；
属于易制爆化学品的，严格按照《易制爆危险化学品治安管理办法》、GA 1511等要求做好管理；
属于其他危险化学品，严格按照《危险化学品安全管理条例》要求做好管理。
电镀企业对危险化学品的使用、贮存以及应急物资配备应严格按照GB 15603、GB 30077、GB 30871、AQ 3019等标准要求。
涉及甲类、乙类危险化学品的车间、贮存场所应有安全周知卡、安全标识，并应上墙告知；岗位员工应熟悉化学品名称、特性和预防应急处理措施。
电镀添加剂应按镀种分开定点存放。
防火设施管理
电镀企业重点易燃区（包括电镀槽风口、周边隔断材料以及厂内横向管道等）应采用阻燃材料；竖向管道井与横向管道交汇处的横向管道应安装阻燃单向阀。
电镀企业生产区域应设置联网型的点型火灾探测器或线型火灾探测器，探测器应符合GB 4716、GB 16280等标准要求。有条件的增加温度巡检装置等智慧消防系统。
涉有机气体或易燃气体的车间，不得使用钢瓶罐装液化气，并应安装除静电装置、可燃气体探测器，探测器应符合GB 15322.1、GB 15322.4要求。
车间作业环境管理
车间生产现场环境卫生、整洁、管理有序，应符合以下要求：
无杂物堆放，镀件规范存放；合理选用包装容器，并在附近应配备应急消防器材；
区域划分合理；
挂件、镀件摆放整齐；
消防通道线清晰明显，宽度符合安全间距；
保持地面干净、防渗层完好；
光照良好，无损坏灯具；
依法设置的专用危险化学品储存间；物品储存规范。
配套的保护漆作业场所应符合GB 6514、GB 14773、GB 14443、GB 15607等安全规程要求。
配套的保护漆作业场所内金属制件，应具有可靠的电气接地；套管应使用金属管套不应用塑管。
配套的保护漆作业场所应安装防爆型电气装置，照明应使用防爆灯，并安装防静电产生的触摸球。
应及时清理配套的保护漆作业场所及相关排气管内的残留沉积物，避免发生火灾。
厂区环境管理
厂区厂房建设、消防通道符合法律法规要求。消防通道不得停车或堵塞。
厂区实行道路场地硬化和其他区域绿化。
厂区内应设有明显的人、车分隔线，并设置限速标牌和警示标牌；机动车辆、电动车、摩托车、自行车，应定位停放。电动车应在专用区域内存放、充电。
室内外消防栓应有明显的漆色标志。
厂区内的物品应定位堆放，不能妨碍通道。
警示标识标志
电镀企业涉危险化学品、特种设备以及产生严重职业危害的重要作业岗位，应按照有关规定设置标识及警示标志；涉化学品的作业场所应符合AQ 3047要求。
在易发生事故及安全的场所应设置明显警示标志，警示标志应符合GB 2894、GB/T 29481、GB 13495.1等要求；必要处应设置声光、色或声色结合的紧急警告信号。
各生产车间门口应设置标识牌，标识牌应包含车间总平面布置、应急逃生通道、电镀工艺流程、镀种、废水分质分流和废气收集情况、风险防控图（四色图）等内容。
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电镀企业应建立职业病健康体检档案和劳保用品发放记录台账。
电镀企业厂区应按照生产区、辅助生产区（原辅材料储存仓库等）、非生产区（办公区）进行合理布局，建筑物结构应符合GBZ 1的要求。
电镀企业应按照WS 721规定要求，落实防毒、防尘要求。
电镀企业应根据不同的使用场所及工作岗位的不同防护要求，正确选择选择性能符合要求的职业病防护用品。按照GB 39800.1、GB/T 18664、GB 2626、GB 2890和 GB/T 23466等文件的要求，制定职业病防护用品配备与发放计划，为劳动者配备符合要求的职业病防护用品，并指导劳动者正确佩戴及使用。
生产车间作业区严禁吸烟、饮水、进食。当作业人员有外伤时，禁止继续工作；伤口未愈的人员，严禁接触氰化物、铬酸酐等剧毒品。
剧毒品仓库外设置更衣室及存放作业人员工作服的专用间，作业人员班后将接触工作环境的体表部位清洗干净。
电镀车间、化学品仓库等场所冲淋、洗眼设施设置符合GB/T 38144的要求。
作业电工按规定穿绝缘鞋操作，高压配电房内配备绝缘靴、绝缘手套及其他安全防护用品。
离开作业场所，应洗手；作业服不宜带回家清洗。
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电镀企业应通过作业条件危险性分析法（LEC）、风险程度分析方法（MES）、风险矩阵分析法（LS）、危险与可操作性分析（HAZOP）等开展风险识别和评估工作。应用PDCA工具持续改进。
电镀企业应按照风险隐患排查制度，开展隐患排查，包括日常巡查、专项检查等，降低企业风险。
电镀企业可按照本规范规定要求，建立考核内容与评分标准（见附录A），对相关事项落实情况、是否达到考核要求进行评分，以不断提升管理水平。
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通过制度文件查看，现场治理设施、文件核实、现场勘察等方式确认相关EHS是否有效落实。
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（资料性）
电镀企业考核内容与评分标准
电镀企业安全、环保与职业健康标准化考核与评分要求见表A.1。
电镀企业安全、环保和职业健康标准化考核与评分要求
	项目
	内容与要求
	分值
	评分标准
	得分

	一、制度建设
	……
	
	……
	

	二、设施设备要求
	……
	
	……
	

	三、环境管理要求
	……
	
	……
	

	四、安全管理要求
	……
	
	……
	

	五、职业健康管理要求
	……
	
	……
	

	总分值
	
	实际得分值
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