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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由 提出。

本文件由全国城市工业品贸易中心联合会归口。

本文件主要起草单位：

本文件主要起草人：
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防滑三角螺钉

1 范围

本标准规定了防滑三角螺钉的术语和定义、分类与标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输与贮存。适用于机械制造、电子设备、建筑等领域中，对防滑性能有要求的三角螺钉的生产、

检验与使用

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 196 普通螺纹 基本尺寸

GB/T 197 普通螺纹 公差与配合

GB/T 3098.1 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱

GB/T 3103.1 紧固件公差 螺栓、螺钉、螺柱和螺母

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

防滑三角螺钉

头部为三角形结构，且表面具有增加摩擦力的特殊设计，能有效防止在拧紧或拧松过程中打滑的螺

钉。

防滑系数

用于衡量螺钉头部防滑性能的指标，通过特定试验方法测得，反映螺钉头部与拧紧工具之间的摩擦

阻力大小。

4 分类与标记

（一）分类

按头部形状：可分为等边三角形螺钉和等腰三角形螺钉。

按防滑设计类型：可分为表面滚花防滑螺钉、表面凸点防滑螺钉、表面网格防滑螺钉等。

（二）标记

防滑三角螺钉的标记应包括产品名称、规格、材料、防滑设计类型等信息。例如：防滑等边三角螺

钉 M6×20 304 滚花。

5 技术要求

（一）尺寸要求

螺钉的螺纹尺寸应符合 GB/T 196 和 GB/T 197 的规定，公差应符合 GB/T 3103.1 的要求。

三角形头部的尺寸应符合设计要求，头部边长、高度等尺寸偏差应在规定范围内。

（二）材料要求

螺钉材料应具有良好的机械性能和耐腐蚀性能，常用的材料有碳钢、不锈钢（如 304、316 等）、

合金钢等。
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材料应符合相应的国家标准或行业标准，并提供材料质量证明文件。

（三）机械性能要求

螺钉的抗拉强度、屈服强度、伸长率等机械性能指标应符合 GB/T 3098.1 的规定，具体数值根据

螺钉的规格和材料确定。

螺钉应具有一定的硬度，以保证在拧紧过程中不会发生变形或损坏。

（四）防滑性能要求

防滑三角螺钉的防滑系数应不小于 0.6。

在规定的拧紧和拧松试验条件下，螺钉头部不应出现打滑现象。

（五）表面处理要求

螺钉表面应进行适当的处理，以提高其耐腐蚀性能和美观度。常见的表面处理方法有镀锌、镀镍、

发黑、钝化等。

表面处理层应均匀、牢固，无起皮、剥落、锈蚀等缺陷。

6 试验方法

（一）尺寸测量

使用游标卡尺、千分尺等量具测量螺钉的螺纹尺寸、头部尺寸等，测量方法应符合相关标准的规定。

（二）材料检验

通过化学分析、光谱分析等方法检验螺钉材料的化学成分，确保其符合标准要求。同时，进行拉伸

试验、硬度试验等，检验螺钉的机械性能。

（三）防滑性能试验

采用专用的防滑性能试验装置，将螺钉固定在试验台上，使用规定的拧紧工具以一定的扭矩拧紧和

拧松螺钉。

记录拧紧和拧松过程中的扭矩值，计算防滑系数。重复试验多次，取平均值作为试验结果。

（四）表面处理检验

目测检查螺钉表面处理层的外观质量，如颜色、光泽、均匀性等。

采用盐雾试验等方法检验表面处理层的耐腐蚀性能，试验时间和试验条件应符合相关标准的规定。

7 检验规则

（一）出厂检验

每批防滑三角螺钉应进行出厂检验，检验项目包括尺寸、外观、防滑性能等。

尺寸检验采用抽样检验的方式，抽样方案应符合相关标准的规定。外观检验应逐件进行。防滑性能

检验从每批产品中抽取一定数量的样品进行试验。

经检验合格的产品，应附有产品质量合格证。

（二）型式检验

有下列情况之一时，应进行型式检验：

新产品试制或定型鉴定时。

正式生产后，如材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时。

产品长期停产后，恢复生产时。

出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。

国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

型式检验项目包括本标准规定的全部技术要求。

型式检验的样品应从出厂检验合格的产品中随机抽取。

8 标志、包装、运输与贮存

（一）标志
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每个防滑三角螺钉上应清晰、牢固地标有规格、材料等标志。

产品包装上应标明产品名称、规格、数量、生产厂家、生产日期、执行标准等信息。

（二）包装

螺钉应采用合适的包装材料进行包装，防止在运输和贮存过程中受到损坏。常见的包装方式有盒装、

袋装等。

包装内应附有产品使用说明书和质量合格证。

（三）运输

运输过程中应避免剧烈碰撞、挤压和雨淋，防止螺钉表面处理层受损。

应使用合适的运输工具进行运输，确保运输安全。

（四）贮存

螺钉应贮存在干燥、通风、无腐蚀性气体的仓库内。

产品应分类存放，避免不同规格、材料的螺钉混放。

长期贮存的螺钉应定期进行检查和维护，防止生锈和损坏。
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