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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 
本文件由江苏省能源研究会提出并归口。 

本文件起草单位：江苏环保产业技术研究院股份公司，维尔利环保科技集团股份有限公司，常州大

学，光大环保技术装备（常州）有限公司、同济大学。 
本文件主要起草人： 
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餐厨垃圾处理厂区环境监控预警技术与管理规范 

1 范围 

本文件规定了餐厨垃圾处理厂区环境监控预警技术与管理要求，主要包括基本规定、厂区环境监控

预警系统、运行过程环境管理和污染物控制等环境管理要求。 
本文件适用于指导餐厨垃圾处理设施投运后厂区环境监控预警系统建设和环境管理。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 
GB 12348      工业企业厂界环境噪声排放标准 
GB 14554      恶臭污染物排放标准 
GB 16297      大气污染物综合排放标准 
GB 18597      危险废物贮存污染控制标准 
CJJ 184        餐厨垃圾处理技术规范 
HJ/T 55        大气污染物无组织排放监测技术导则 
HJ 169         建设项目环境风险评价技术导则 
HJ 589         突发环境事件应急监测技术规范 
HJ 664         环境空气质量监测点位布设技术规范（试行） 
HJ 1259        危险废物管理计划和管理台账制定技术导则 
HJ 1276        危险废物识别标志设置技术规范 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 
3.1 

餐厨垃圾 food waste 
企业、公共机构和家庭在食品加工、饮食服务、单位供餐和日常生活等活动中，产生的食物残渣、

食品加工废料和废弃食用油脂等。 
3.2 

预处理 pretreatment 
为满足餐厨垃圾的后续处理工艺要求，通过采用消毒、破碎、筛选、除油、除杂、脱水、调质等工

艺一种或多种组合对其预先进行的过程。 
3.3 

餐厨垃圾处理厂区 food waste treatment plant areas 
由法律文书(如土地使用证、房产证、租赁合同等)中确定的业主所拥有使用权(或所有权)的，用于

集中处理餐厨垃圾的特定区域或场所。 
3.4 

环境监控预警系统 Environmental monitoring and early warning system 
指利用数据采集与传输技术、数据分析处理技术以及智能控制技术等，对餐厨垃圾处理厂区大气、

废水、噪声等要素进行连续监测，并通过设定预警阈值，对潜在的环境污染风险和异常情况进行及时识

别、预警和通报的信息系统。 

4 基本规定 
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4.1 餐厨垃圾处理厂分类： 
1  I类餐厨垃圾处理厂：全厂总处理能力应为300 t/d 以上（含300 t/d）； 
2  Ⅱ类餐厨垃圾处理厂：全厂总处理能力应为150t/d~300 t/d（含150 t/d）； 
3  Ⅲ类餐厨垃圾处理厂：全厂总处理能力应为50t/d~150 t/d（含50 t/d）; 
4  Ⅳ类餐厨垃圾处理厂：全厂总处理能力应为50t/d 以下。 

4.2 餐厨垃圾处理设施运行单位应建立包括但不限于以下环境管理制度：环评及“三同时”制度、生产运

行管理制度、检修维护制度、突发环境应急预案制度、排污许可证制度、培训制度、信息公开制度等。 
4.3 餐厨垃圾处理设施运行单位应建设环境监控预警系统，监控预警系统应至少包括对厂区大气监控

预警功能，有条件的可拓展废水和噪声等其他环境要素监控预警功能。 
4.4 厂区环境监控预警系统宜依托企业现有相关综合信息系统平台进行整合或扩展。 

5 厂区环境监控预警技术要求 

5.1 监控预警系统 
5.1.1 厂区环境监控预警系统由监测网络、系统平台及配套设施三部分构成。 
5.1.2 厂区环境监控预警系统应具备对厂区内环境管理要素重点生产单元及周边厂界的监测、分析、预

警和应急响应功能。 
5.2 监测网络 
5.2.1 餐厨垃圾处理设施运行单位应依据监控对象和范围，构建完善全面的监测网络。监测网络应覆盖

环境管理要素的重点监控因子或对象，其中厂区大气监测至少应包括硫化氢、氨气等重点关注的异味污

染物。 
5.2.2 餐厨垃圾处理设施运行单位应综合考虑周边地形等影响因素，参考HJ/T 55增设气象监测设备，

观测风向、风速等相关气象参数。 
5.2.3 大气监测点位的布设按照 HJ/T 55、HJ 589、HJ 664 等相关标准执行。Ⅰ类餐厨垃圾处理厂大气

监测点位应包含厂界及餐厨垃圾卸料暂存区、污泥处理及暂存区、沼渣暂存区等易产生异味的重点区域。

Ⅱ和Ⅲ类餐厨垃圾处理厂大气监测点位应至少包含厂界及餐厨垃圾卸料暂存区等易产生异味的重点区

域。Ⅳ类餐厨垃圾处理厂大气监测点位应至少包含厂界区域。 
5.2.4 废水监测点位应设置在厂区废水总排口处。 
5.2.5 噪声监测点位应至少在厂界四周设置，若周边200 m范围内有噪声敏感保护目标，也应该设置噪

声监测点位。 
5.2.6 监测网络获取的监测数据，应当通过数据采集传输管理软件实时传输至监控预警系统平台。 
5.2.7 环境污染物在线监测分析方法宜在符合国家标准的条件下选择准确、高效、可靠、经济的分析方

法。 
5.3 系统平台 

5.3.1 基本要求 
5.3.1.1 系统平台包括数据库、预警系统、应急响应系统、数据分析系统4个子系统，具备实时监控、

风险预警、数据处理、应急响应功能。 
5.3.1.2 监控系统应能直观展示厂区内各设施及周边环境等的基本信息与分布位置，并具备存储、查询、

统计、动态数据展示等功能。 
5.3.1.3 监控系统生态环境数据元及生态环境数据共亨应符合省相关生态环境技术规范要求，预留与

生态环境主管部门监管数据接口。 
5.3.2 数据库 

数据库应至少包括企业信息库、法律法规标准库、气象信息库以及污染源监测数据库等，具备属性

定义、修改、查询、搜索、权限设置等功能。 
5.3.3 预警阈值 
5.3.3.1 监控预警阈值参考HJ 169及国家和江苏省相关标准，依据监控因子的物化特性、职业卫生接触

限值、排放限值等要求综合确定，并按照不同功能区合理科学设置。 
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5.3.3.2 当监测点位数据超过设置的阈值时，界面应能自动报警并立即通知（语音、电话、短信、邮件

等方式）相关人员，支持一键定位和详细信息展示。 
5.3.4 应急响应系统 
5.3.4.1 当餐厨垃圾处理设施运行单位发生突发环境事件或污染治理设施异常并触发监控系统设定的

阈值预警时，应急响应系统应能自动或手动联动废气、废水污染治理设施，提高污染治理设施运行负荷

和效率。 
5.3.4.2 应急响应处置结束后监控系统应急终止。监控系统应支持手动、自动生成应急处置报告，报告

内容包括但不限于应急事件描述、应急事件处置过程、应急事件发生原因分析、后续应急事件发生预防

措施等。 
5.3.5 数据分析系统 
5.3.5.1 数据分析系统可采取曲线图、柱状图、饼状图、图表等多种方式进行数据表征。 
5.3.5.2 分析报告应包括监测数据统计分析、报警任务处理情况、应急响应等信息。管理平台自动生成

的日、周、月运行报告，按要求发送给企业相关部门。 
5.4 配套设施 
5.4.1 配套设施包括办公场所、服务器、电脑、电源、音视频系统、显示系统、单兵终端及指挥系统等。 
5.4.2 接入互联网络，宜具备与生态环境主管部门联网的接入条件。网络不出现除通信稳定性、通信协

议正确性、数据传输正确性以外的其他联网问题。 

6 运行过程环境管理 

6.1 餐厨垃圾接收、暂存与输送 
6.1.1 餐厨垃圾卸料间应封闭，并设置完善的通风除臭设施，通风换气次数不应小于3 次/h，确保卸料

间保持微负压状态。 
6.1.2 餐厨垃圾卸料间受料口或受料槽应设机械开闭装置和局部排风罩，排风罩设计应满足卸料时控

制臭气外逸的需要。 
6.1.3 餐厨垃圾卸料间应设置地面、设备设施冲洗废水收集和排放系统。 
6.1.4 餐厨垃圾输送和卸料、倒料过程中应避免飞溅和溢洒。 
6.1.5 餐厨垃圾卸料间应设置地面、设备设施冲洗废水收集和排放系统。 
6.1.6 餐厨垃圾接收环节宜设置暂存缓冲容器，缓冲容器的容积应与处理工艺和处理规模相协调，且应

设置臭气收集和处理设施。 
6.1.7 餐厨垃圾的输送设施应全程保持密闭，并具有防漏水措施。 
 

6.2 餐厨垃圾处理 
6.2.1 预处理 
6.2.1.1 餐厨垃圾处理设施运行单位应根据餐厨垃圾成分和主体工艺要求科学选择预处理工艺。 
6.2.1.2 预处理工艺采用消毒、破碎、筛选、除油、除杂、脱水、调质等工艺一种或多种组合。 
6.2.1.3 餐厨垃圾预处理应做到日进日清。 
6.2.1.4 餐厨垃圾预处理设施进出料应进行计量，并规范建立相应台账。 
6.2.1.5 分选后，浆料中的不可降解杂物含量应小于5%，分选出的不可降解杂物不应随意堆放，应及

时进行回收利用或无害化处理。 
6.2.1.6 经破碎、除油等预处理后，物料粒径、油脂纯度和液相水质应满足后续处理工艺要求，预处理

后的物料直接外运处理的，应符合政府主管部门要求。 
6.2.1.7 预处理系统应设置臭气收集和处理系统，并保证正常运行状态。预处理设备停止运行后应及时

清洗，并将地面和设备冲洗废水收集处理。 
6.2.1.8 油脂提取设备应保持整洁，应无臭气外逸，无“跑、冒、滴、漏”等。泔水油、地沟油和煎炸

废油的处理和利用应符合CJJ 184 的要求。 
6.2.1.9 餐厨垃圾分离出的杂物中，有回收利用价值的宜回收利用，剩余的有条件的宜进行填埋或焚烧

协同处理。 
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6.2.2 处理过程 
6.2.2.1 餐厨垃圾处理设施运行单位应选择技术成熟、设备可靠、二次污染小、运行能耗低、经济合理

的处理工艺。餐厨垃圾处理工艺主要有厌氧消化、好氧生物处理、饲料化处理、昆虫生物转化等工艺，

宜优先选用CJJ 184规定的工艺技术要求。 
6.2.2.2 采用厌氧消化工艺时，应对厌氧消化产生的沼气通过提纯净化后进行有效利用或处理，不得直

接排入大气。厌氧产沼系统异常需应急排放的应按应急预案流程及时上报，沼气利用根据其具体用途应

满足相关国家及行业标准的要求。 
6.2.2.3 采用好氧生物处理工艺时，应根据环保要求设置防雨、防渗、除尘设施，并配置完善的通风除

臭设施。好氧制肥处理工艺的发酵工段应设置渗沥液收集设施，并配置必需的渗沥液回用或处理设施。

好氧制肥过程中产生的残余物应进行回收利用，不可回收利用部分必须进行无害化处置。 
6.2.2.4 采用饲料化处理工艺时，应考虑对霉变餐厨垃圾的无害化处理措施，并必须设置病原菌杀灭工

艺。发生霉变的餐厨垃圾及过期变质食品不得进入饲料化处理系统。对于含有动物蛋自成分的餐厨垃圾，

其饲料化处理工艺应设置生物转化环节，不得生产反刍动物饲料。生产工艺中任何接触物料的设备，在

停运后应及时对残留的物料进行清理，防止残留物料霉变影响产品质量。 

6.2.2.5 采用昆虫生物转化工艺时，应有防昆虫逃逸和防外界动物侵入措施。应配备昆虫养殖残渣和污

水后处理设施，确保所有残渣和废水得到无害化和安全处理处置。 
6.2.3 餐厨垃圾资源化产品要求 
6.2.3.1 餐厨垃圾处理过程中产生的资源化产品，如生物柴油、沼气、肥料及饲料化产品等质量指标，

应根据其具体用途满足相应国家标准及行业标准的要求。 
6.2.3.2 资源化产品出厂前，应做好包装和标识，并对其流向、接受单位及使用范围等提出要求。 

7 污染物控制管理 

7.1 废水环境管理 
7.1.1 餐厨垃圾处理设施运行单位应有效收集生产过程产生的工艺废水、冲洗废水和生活污水并妥善

处理，不得将废水直接排入雨水管网，废水处理应满足项目环评批复文件、排污许可证的要求。 
7.1.4 废水处理设施应考虑足够的抗冲击能力，处理工艺应根据污水特性和排污要求确定。 
7.1.2 废水污染治理设施应正常运行，完整记录废水污染治理设施运行台账。 
7.1.5 废水宜就地全量处理，外运处理的应取得政府主管部门同意且满足接收单位水质要求，外运处理

应与有资质的单位签订运输、处置协议。 
7.1.3 沼液宜资源化利用，无法利用的应全量进入污水处理系统进行处理，避免对环境造成污染。 
7.2 废气环境管理 
7.2.1 餐厨垃圾处理设施运行单位应对卸料、暂存、输送、处理等各个产生臭气的环节采取密闭集气措

施，臭气应集中收集处理，不能密闭的部位应设置局部抽风装置；卸料间和生产车间应保持密闭和整体

微负压控制，并安装负压检测装置实时监控负压水平；接料仓应配置密封盖板和臭气吸风接口；关键过

料设备均应采用全密闭设计，同时设置臭气吸风接口。 
7.2.2 恶臭污染物、工艺废气等排放应满足GB 14554、GB 16297要求。 
7.2.3 当餐厨和生活垃圾焚烧协调处置时，餐厨垃圾预处理设施产生的臭气应优先考虑进入焚烧炉助

燃协同处置。当焚烧厂无法接收餐厨垃圾预处理设施全部臭气时，餐厨臭气宜按高浓度、中低浓度分别

收集，高浓度臭气应优先进入焚烧炉助燃，剩余臭气进入单独设置的臭气处理系统。臭气协同处理应充

分考虑餐厨垃圾预处理设施臭气的高温、含油特性以及焚烧厂的臭气接收能力。协同处理工程应设置臭

气应急处理系统，满足处理协同处理工程内所有臭气的需求，臭气处理后应满足环评批复要求。 
7.3 噪声环境管理 
7.3.1 餐厨垃圾处理设施运行单位作业区的噪声应符合国家有关标准的规定，厂界噪声应符合GB 
12348的规定。 
7.3.2 对噪声大的设备应采取隔声、吸声、降噪等措施，确保满足项目环评批复文件、排污许可证的要

求。 
7.4 固体废弃物环境管理 
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7.4.1 餐厨垃圾处理设施运行单位应对处理过程中产生的废渣、废脱硫剂等固体废物应回收利用或无

害化处理，具备条件的可送生活垃圾焚烧厂焚烧处置，外运处理的应与有资质的企业签订运输和处置协

议； 
7.4.2 餐厨垃圾处理设施运行过程中产生的废机油、废酸碱等危险废物应分类收集，分区贮存，其贮存

场所应符合GB 18597的规定，并按照HJ 1276规定设置危险废物识别标志。 
7.4.3 危险废物转移按照危险废物转移管理要求，规范危险废物转移处置行为，危险废物管理计划和管

理台账应符合HJ 1259的规定。 
7.5 其他环境管理 
7.5.1 餐厨垃圾处理设施运行单位应建立并保存运行管理工作中的环境管理档案及资料，包括但不限

于环保设施运行记录、原辅材料记录、检维修记录、突发环境事件记录、监测记录等。 
7.5.2 餐厨垃圾处理设施运行单位应制定环境监测计划并组织实施，监测计划应符合项目环评及排污

许可证管理要求。 
7.5.3 餐厨垃圾处理设施运行单位应定期校准监测仪表、在线监测设备和超标报警装置，不应擅自闲置、

改变、拆除或者损毁，在线监测系统发生故障时，应及时修复。 
 
 
 

 


