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《压裂用支撑剂 陶粒砂》

（征求意见稿）

编制说明

《压裂用支撑剂 陶粒砂》编制组

二〇二五年四月
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《压裂用支撑剂 陶粒砂》（征求意见稿）

团体标准编制说明

一、工作简况

（一） 任务来源

本标准由中国联合国采购促进会提出并归口。本标准规定了压裂用支

撑剂陶粒砂的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输

和贮存。本标准适用于石油、天然气等开采过程中水力压裂作业所用的陶

粒砂支撑剂。

本标准 UNSPSC 代码为“20.12.13”，由 3 段组成。其中：第 1 段为大

类，“20”表示“矿山和钻井机械及配件”，第 2 段为中类，“12”表示

“油气钻探勘探设备”，第 3段为小类，“13”表示“防沙设备”。

（二） 起草单位情况

本标准起草单位包括：。

（三） 标准编制过程

（1）成立标准起草组，技术调研和资料收集

2025 年 3 月 1 日—3 月 8 日，为保证制订工作的顺利开展、提高标准

的质量和可用性，由起草单位和相关技术专家共同组建了标准起草组，负

责《压裂用支撑剂 陶粒砂》标准的编制。通过制订工作方案，标准起草

组进一步明确了目标要求、工作思路、人员分工和工作进度等。
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标准起草组对相关指标和要求进行了调研，搜集了众多压裂用支撑剂

陶粒砂相关的标准、文献、成果案例等资料，着手标准制定。

（2）确定标准框架，形成标准草案

2025 年 3 月 8 日—4 月 7 日，起草小组结合前期的调研和资料，多次

召开内部研讨会，形成标准大纲，并邀请了专家和相关企业对标准进行技

术指导，对《压裂用支撑剂 陶粒砂》的标准编制工作重点、标准制定依

据和编制原则等形成了共识，同时完成标准草案稿的撰写。

（3）形成标准征求意见稿，开展征求意见

2025 年 4 月 8日—4月 29 日，标准起草组对标准草案进行修改完善，

包括调整基本原则内容、修改错误用词和格式等，在反复讨论和论证的基

础上，修改形成了标准征求意见稿。

2025 年 4 月 30 日—5月 30 日，标准起草组在中国联合国采购促进会

标准化工作委员会公开征求了意见。共收到 5家单位的 6条意见，其中，

采纳 6 条。

二、标准制定的目的和意义

在油气开采领域，水力压裂技术是提升低渗透油气藏产量的关键手段，

而压裂用支撑剂陶粒砂在其中扮演着不可或缺的角色。《压裂用支撑剂 陶

粒砂》标准的制定，有着极为重要的意义。

从保障油气开采质量与效率方面来看，陶粒砂需具备高抗压强度、良

好球度和圆度、低破碎率以及抗腐蚀等特性，才能在高温高压环境下稳定
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支撑裂缝，维持油气导流通道畅通。标准明确了各项性能指标及测试方法，

像抗压强度、导流能力等关键参数有了规范要求 。这使得生产商能精准把

控产品质量，油企在选用时也有了可靠依据。例如，在深层油气田开发中，

符合标准的高强度陶粒砂可大幅提升裂缝导流能力，使单井日产量显著增

长，切实提高开采效率，助力获取更多油气资源，缓解能源供需矛盾。

在标准出台前，市场上陶粒砂产品质量参差不齐，因缺乏统一规范，

劣质产品时有出现，扰乱市场秩序，阻碍行业健康发展。如今，标准为整

个陶粒砂生产、销售、使用链条提供了准则。生产商依据标准组织生产，

改进工艺，研发创新，提升产品竞争力；销售商按标准筛选产品，保障供

应质量；油企依标准采购，降低使用风险。整个行业在标准约束下，形成

有序竞争、协同发展的良好局面，促进技术革新与产业升级，让陶粒砂产

品更好地满足复杂地质条件下的油气开采需求。

在促进环保与可持续发展层面，标准对陶粒砂生产过程中的原材料选

择、能耗、污染物排放等提出要求，促使企业采用环保原料与清洁生产工

艺，减少生产环节对环境的污染与资源消耗。另一方面，优质陶粒砂可提

高油气开采效率，减少无效开采作业，降低能源浪费与环境扰动。同时，

合理规范的产品性能，延长了支撑剂使用寿命，减少更换频次，间接降低

废弃物产生量，契合当下绿色发展理念，为油气行业可持续开采筑牢根基。

《压裂用支撑剂 陶粒砂》标准对保障油气开采、规范行业秩序、践行

环保理念意义重大，有力推动着油气产业高质量、可持续发展。
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三、标准编制原则

本标准在编制的过程中遵循“先进性、科学性、可操作性”的原则，

按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起

草规则》的规定起草。

四、标准主要内容说明

1、标准主要内容

本标准规定了压裂用支撑剂陶粒砂的分类、技术要求、试验方法、检

验规则、标志、包装、运输和贮存。本标准适用于石油、天然气等开采过

程中水力压裂作业所用的陶粒砂支撑剂。

2、规范性引用文件

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 6679 固体化工产品采样通则

SY/T 5108 水力压裂和砾石充填作业用支撑剂性能测试方法

SY/T 6302 压裂支撑剂导流能力测试方法

3、术语和定义

本标准明确界定了压裂用支撑剂陶粒砂、视密度、体积密度、圆度、

球度等关键术语。这些定义是理解和执行标准的基础，使行业内人员对陶

粒砂的特性、性能指标等有统一的认知，避免在生产、检验、使用过程中

因术语理解差异产生的问题，确保标准在实际应用中的准确性和可操作性。
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4、分类

本标准依据陶粒砂的粒径范围对其进行分类，分为 40/70 目（粒径

0.212 mm-0.425 mm）、30/50 目（粒径 0.300 mm-0.600 mm）、20/40 目（粒

径 0.425 mm-0.850 mm）三个类别。这种分类方式为陶粒砂的生产、采购、

使用提供了清晰的规格标准，方便不同需求的用户选择合适粒径的产品，

同时也便于企业根据市场需求和生产工艺进行针对性的生产和质量控制。

5、技术要求

本标准从外观、粒径、视密度、体积密度、圆度和球度、酸溶解度、

浊度、抗破碎能力、导流能力、灼烧减量等多个方面，对压裂用陶粒砂提

出了具体的技术指标要求。例如，外观需表面光滑、色泽均匀、无杂质；

视密度不低于 2.6 g/cm³，体积密度不大于 1.7 g/cm³等。这些指标是衡量

陶粒砂质量和性能的关键，直接关系到其在石油、天然气开采压裂作业中

的使用效果，确保产品能够满足实际工程需求。

6、试验方法

本标准针对各项技术要求，详细说明了相应的试验方法。如外观检查

采用目视法，粒径通过采样筛分试验测定，视密度用容量瓶法测试等。这

些试验方法为准确检测陶粒砂的各项性能指标提供了标准化的操作流程，

保证了不同企业和检测机构检测结果的一致性和可比性，有助于规范市场，

确保产品质量的可靠性。

7、检验规则
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本标准规定了产品检验分为出厂检验和型式检验。出厂检验按 GB/T

2828.1—2003 进行抽样，对外观、粒径、视密度等项目检验，设定不同的

不合格分类和接收质量限。型式检验在新产品投产、工艺改变等多种情况

下进行，涵盖所有技术要求。同时，明确了判定规则，依据检验结果判定

产品是否合格，保证了产品质量的稳定性和可靠性，规范了市场准入。

8、标志、包装、运输和贮存

本标准在标志方面，要求产品包装标明名称、类别、生产企业等信息

并符合相关标准。包装上采用合适材料，有规定的净含量且包装牢固。运

输时需防止雨淋、受潮、污染和机械损伤，避免与有害物质混装。贮存要

在干燥通风仓库，避免阳光直射和受潮结块。这些规定确保产品在流通过

程中信息清晰、质量不受损，保证产品质量的稳定性和可追溯性。

五、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准起草过程中无重大分歧。

六、贯彻标准的措施建议

标准只有通过实施才能起作用，如果不能实施，再好的标准也是“一

纸空文”，更无法体现它的作用。贯彻实施标准要做好宣传教育工作、有

良好的实施方法和检查监督机制。具体来说：（1）加大宣贯力度。利用报

纸、电视、电台及微信、微博等各种新媒体，大力宣传，为标准的实施营

造良好的社会氛围。（2）加强标准实施反馈。对在标准实施过程中发现的

问题及提出的意见，要进行深入探讨和研究，做好标准的修订和完善工作。
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七、废止现行有关标准的建议

本标准不涉及现行标准的废止。

八、其他应予说明的事项

无。

《压裂用支撑剂 陶粒砂》编制组

2025 年 4月
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