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《柞蚕丝织物天然染料染色工艺技术要求》

（征求意见稿）

编制说明

《柞蚕丝织物天然染料染色工艺技术要求》编制组
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《柞蚕丝织物天然染料染色工艺技术要求》（征求意见稿）

团体标准编制说明

一、工作简况

（一） 任务来源

本标准由丹东华星纺织品有限公司提出,中国联合国采购促进会归口。

本文件规定了柞蚕丝织物天然染料染色工艺的术语和定义、一般要求、工

艺流程、工艺要求。本文件适用于天然染料染色柞蚕丝织物的生产加工及

检验。

根据联合国全球采购市场联合国标准产品与服务分类代码(UNSPSC)，

本文件 UNSPSC 代码为“11.16.15”，由 3段组成。其中：第 1段为大类，

“11”表示“矿物和纺织品以及不可食用的动植物材料”，第 2 段为中类，

“16”表示“织物和皮革材料”，第 3 段为小类，“15”表示“丝绸面料”。

（二） 起草单位情况

本标准起草单位包括：丹东华星纺织品有限公司等。

（三） 标准编制过程

（1）成立标准起草组，技术调研和资料收集

2025 年 2 月 17 日—3月 18 日，为保证制订工作的顺利开展、提高标

准的质量和可用性，由起草单位和相关技术专家共同组建了标准起草组，

负责对柞蚕丝织物天然染料染色工艺技术要求标准编制进行确定。通过制
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订工作方案，标准起草组进一步明确了目标要求、工作思路、人员分工和

工作进度等。标准起草组对相关指标和要求进行了调研，搜集了众多相关

的标准、文献、成果案例等资料，着手标准制定。

（2）确定标准框架，形成标准草案

2025 年 3 月 19 日—2025 年 4 月 27 日，起草小组结合前期的调研和资

料，多次召开内部研讨会，形成标准大纲，并邀请了专家和相关企业对标

准进行技术指导，对《柞蚕丝织物天然染料染色工艺技术要求》的标准编

制工作重点、标准制定依据和编制原则等形成了共识，同时完成标准草案

稿的撰写。

（3）形成标准征求意见稿，开展征求意见

2025 年 4 月 28 日—2025 年 4 月 XX 日，标准起草组对标准草案进行修

改完善，包括调整基本原则内容、修改错误用词和格式等，在反复讨论和

论证的基础上，修改形成了标准征求意见稿。

二、标准制定的目的和意义

柞蚕丝因纤维结构多孔、含单宁及草酸钙等特性，染色过程易出现色

花、色牢度低等问题。标准通过明确脱胶工艺（如盐酸预处理）、媒染剂

选择（如稀土金属替代铬离子）、固色方法（如阳离子改性剂）等关键参

数，解决柞蚕丝染色的技术瓶颈。天然染料染色受水质、温度、pH 值影响

显著。标准可规定染色用水硬度，采用分段式温度控制等量化指标，确保

不同企业产品质量一致。
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标准可联动上游染料供应商、中游纺织企业、下游检测机构，形成从

原料到成品的全链条技术规范。通过标准引导，企业可开发功能性柞蚕丝

产品。

三、标准编制依据

本标准在编制的过程中遵循“先进性、科学性、可操作性”的原则，

按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起

草规则》的规定起草。

四、标准主要内容

1、一般要求

染色用水：天然染料对水质敏感（金属离子、硬度影响染色效果），

水质直接影响染料溶解、上染率及色牢度，需从源头控制。规定 pH（6.5～

7.3）、总硬度（＜60mg/L）等，因中性偏软水质可减少染料沉淀和纤维损

伤。

坯绸：坯绸疵点（缺经、油污渍）会导致染色瑕疵，坯绸质量是染色

基础，不合格坯绸会直接引发色花、色斑等问题。明确门幅、克重、疵点

数量等指标，确保坯绸均匀性，降低后续染色风险。

污染物排放：强制执行 GB 4287-2012，响应国家环保政策。天然染料

染色虽环保，但提取、染色过程仍可能产生废水污染，需合规控制。直接

引用国家标准，避免重复规定，确保行业废水处理统一达标。
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2、工艺流程

基于柞蚕丝天然染料染色的实际生产流程（染料提取→打样→染色→

后处理→定型）。可视化呈现全流程，便于企业按步骤执行，确保各环节

逻辑衔接。包含“染料提取”“化验室打样”等关键环节，因天然染料需

先提取，且打样是生产参数的前置验证。

3、工艺要求

坯绸准备：参考纺织行业坯布预处理规范，结合柞蚕丝织物易纰裂、

变形的特性。坯绸分箱、缝头质量影响染色时的布面张力和连续性，避免

因布边不整齐导致染色不均。规定缝针密度（轻薄织物 40～45 针/10cm），

因柞蚕丝纤维较细，需更密针脚防止脱线；分箱卡标识确保批次可追溯。

坯绸前处理：柞蚕丝含丝胶（未脱胶需先脱胶），参考丝绸脱胶工艺。

丝胶影响染料渗透，前处理不净会导致得色浅、色牢度低。规定 50±5℃下

用 1～3g/L 表面活性剂处理 3～5min，温和去除杂质，保护纤维结构。

化验室打样（附录 A）：实验室小样是大生产的参数基础，通过小样确

定最佳染色工艺（温度、时间、助剂），避免大货生产浪费。明确浸没法

步骤、助剂添加时机（促染剂染色 10min 后加），因天然染料上染速率较

慢，需分步控制。

染色：染料提取（附录 C）：天然染料（如植物染料）需从原料中提取。

提取效率直接影响染料浓度和成本，不同染料（水溶性 / 油溶性）提取条

件不同。料液比 1g∶10～100mL、提取温度 40～100℃，因需平衡染料溶出
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率与热敏性（如高温破坏色素结构）。

染液配制/落缸：避免金属离子（如 Fe²⁺ ）催化染料氧化，规定不锈

钢设备。染液配制顺序、温度控制直接影响上染均匀性，升温过快易色花。

固体染料先溶于 40～50℃温水，因天然染料溶解度低，温水促进溶解；保

温温差±1℃，确保染色一致性。

成品定型：定型是颜色稳定的关键环节，温度过高易泛黄，车速过快

固色不足。150℃车速 25m/min 适用于 180～250g/m²厚重织物（需更长停留

时间固色），30m/min 适用于 100～180g/m²轻薄织物（避免过度加热）；

循环风分级（Ⅱ级风用于厚重织物强化热交换）。

验布包装/出库：纺织产品检验通用规则（四分制评分法），确保成品

质量可追溯。检验漏检会导致不合格品流入市场，影响品牌信誉。核对长

度、克重、缩率等，因客户订单对这些指标有明确要求；送货单归档便于

质量问题追溯。

五、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准起草过程中无重大分歧。

六、贯彻标准的措施建议

标准只有通过实施才能起作用，如果不能实施，再好的标准也是“一

纸空文”，更无法体现它的作用。贯彻实施标准要做好宣传教育工作、有

良好的实施方法和检查监督机制。具体来说：（1）加大宣贯力度。利用报

纸、电视、电台及微信、微博等各种新媒体，大力宣传，为标准的实施营
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造良好的社会氛围。（2）加强标准实施反馈。对在标准实施过程中发现的

问题及提出的意见，要进行深入探讨和研究，做好标准的修订和完善工作。

七、废止现行有关标准的建议

本标准不涉及现行标准的废止。

八、其他应予说明的事项

无。

《柞蚕丝织物天然染料染色工艺技术要求》编制组

2025 年 4月
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